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DESCRIPTION

V\d

1. Objet
Les procédés WOLSIT EC 100 couvert par cet agrernent en conformité avec les STS 04, ont pour but de conférer aux bois une
protection préventive cotrlr€ :

. les clarnpignons lignivores,

. ies larves d'insectes xylophages,

Les bois baités selon ces pmcédés peuvent être respectivement utitsés dans les classes de risque suivaltes:

l.I Classe de risque I
Bois utilisés à I'i:rtérieur dans des ambiances constamment sèches (lturnidite relative de lfair est toujours inférier-pe à 70%) :

llrtilisation de bojs haité dest:rormalement pas nécessaire.

1.2 Classe de risqae 2

Bois non el contiact avec le sol et non normalement exposés aux intempéries ni au délavage. Une hrrrnidifi-cation temporaire est
toutefois possible flhumidité relative de I'air peut être supérieure à70%) :

procédés A2.LIOL, A2.llTl, A2.llO3, A2.2|OS (et procérlés À3lT3 et A3/O3)

1.3 Classe de risqae 3

Bois exposós aux internpéries et / ou à la condensation mais non en contact avec le sol :

procédér .d3/T3 et A3/O3

1.4 Classe de risque 4

Bois en contactpennanent avec le sol (4.1) eV ou I'eau douce (A4.2): la mise en Gruvre de ce produit n'assure pa$ une
protection suÍfisante au boir.

2. Produits

2.I Produit destiné au traitement en station
Le produit WOISIT DC lO0presente les caracteristiques suivantes :

état physrque : liquide
composants actil's : 4,SYopropiconazole ell,2íYopermétlrine
dilution : eau
couleur : jaune
rnasse volurnique : 0,95 kg/dm3 @20'C (typique)

Autorisation de vente déliwee par le Ministàe de la Sante Publique et de lEnvironnernent sous le nurnero 69ó B
(01.03.2006)

Fz.l 42.2 ê3
Homologation délivree par I'A.B.P.B. sous le numero (31.r2.2003)
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2.2 Pré,sentation et entreposage du produi t
Le produit woLsIT Ec 100 est livre en Íots plastiques de 50 kg, en conteneurs cle 540 kg ou 900 kg ou en camion oiterne et
doit être entreposé dans un local prew à cet etïet. La temperature regnant clans ce local ne p-eut,les"enïr. sous -5oC.

2.3 Produit destiné au retrailement des surfaces mises à nu
Les surlàces mises à nu lors de l'usinage clu bois apres traitementA2.l, A2.2 ouA3 (mise à ciimensions, rabotage, Íbrage...)
doivent être traitees avec un produit compatible avec le procluit utilisé en station (cf. z.il 

"t 
rr"*àr"Ë"é dans la même classe cie

risque.

3. Bois

3. I Specifications générales
Les procédes peuvent être respectivement appliqués au traitement de bois massifs bruts de sciage ou rabotes et de bois ronds
écorcés ou fraises.

Les bois doivent être exempts de salissures ; ils ne peuvent comporter d'écorce. Les bois gelés ne peuventjamais être traités en
l'état.

La teneur en humidité des lots de bois est vériÍiée p.ar sondage dans les 8 jours qui précèdent le traitement; ces mesures sont
elfectuées à l'aide dtrn hygromètre électrique calibré et les résultats sónt enregistrés. Lhumidité moyenne sera toujours
intërieure à40o/o.

3. 2 Spécifications particul ière s

Les procédés A2.1' A2'.2 et A3 sorÉ destinés à être appliqués sur des élemefis qui ne doivent normalementplus subir d,usinage
ulterieur. Dans le cas contraite, les surfaces mises à nu dóivent alors être retraitèes.

3.3 Chargements
Les charges doivent autant que possible être homogènes tant en ce qui conceme les espèces de bois et leur humidité que les
sections des éléments. Dans le cas contraire, les conditions opératoires dewont correspoiar" a la partie du lot la plus diÍïicile à
imprégner. Les bois rabotes doivent toujours être enpilés à l'àde d'intercalaires.

4. Solution de traitement

4,1 Preparation de la solution
La dilution de travail doit êke adaptee au procédé et à la duree du cycle suivi (cf. 6). La dilution est exprimée en parts d.,eau à
ajouter à une part de \{OLSIT EC 100. La temperature de I'eau doit être inferiewe a +0.C.

4.2 Contróle de la dilution
La dilution de la soludon de traitement est conh6lée au moins une fois par semaine et lors de chaque addition de produit neuf.
Cette mesure est effectuée au moyen d'un réfractomète calibré et du tabieau présenté ci-dessous. Le résullat est enregistré.

Indice de refraction ("Brix) de la solution de \ilOLSIT EC 100 en fonction de la dilution et de la température
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4.3 Specifications sur le bois traité
Les bois traites doivent rencontrer simultanément les exigences de pénetration et de retention suivantes :

4.3.1 Exigences de pénetration

La pénetration du produit \iloLsIT EC 100 dans I'aubier du bois traité doit êhe au moins égale aux valeurs suivantes

Classe de risque 2 Classe de risque 3

bois tàcilement imprégnables
bois ditïicilement impregnables

4 mm (aubier)
pas d'exigence

6 mm (aubier)
pas d'exigence
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4.3.2 Exigences de retention

La quantite de solution de traitement absorbee par le bois traité doit être telle que la concentration en WOLSIT EC 100
mesurée dans la zone analytique soit au moins égale à la valeur critique défrnie pour la classe cle risque envisagee :

Valeurs critiques pour les bois resineux (produit concentre)

Classe de risque 2 Classe de risque 3

Traiternents de surÍace (procédés O1 et 05) 3,6 g/ín' 3,6 g/rnz

Traiternents semi-profond (procédés T1 et T3)
raiternents profond (procédé 03) 1,8 kg/mr 1,8 kg/rn"

En classe de risque 2, Ia zone analytique est ia couche externe du bois, d'une épaisseur de 4 rnrn (p3) pour les especes
tàcilement impregnables et de 3 mm (Pl) pour les especes difïïcilement irnprégnables (classe d'irnpregnati[te 2 à 4 selon
EN 3so).

En classe de risque 3, la zone analytique est la couche externe du bois, d'une épaisseur de 3 rnm (p1) pour les espèces
diÍficilement imprégnables et de 6 mrn (P4l5) pour les espèces facilernent imprégnablis.

Note indicative : en pratique, la quaatite moyenne de produit absorbee dépend de différents facteurs, parmi lesquels
l'espèce de bois, la section la teneur en humidité, la température. . ..

5. Procédé

5.1 Gestion de la qualité
Quels que soient le procédé et les techniques de mise en €uwe, la station doit disposer du persorurel compétent pour assurer
une production de qualité. Un resporuable de la qualité est chargé d'exercer un contróle continu de laqualite de laproduction ;
Ia description de l'organisation de ce contróle interne fait partie de la convention de contr6le exteme de la station.
L'efficacité de ce contróle iateme est vérifiée périodiquement par un organisme indépendant accrédité; la fréquence et le
protocole de ces vérifications font parties de la convention de contróle externe de la station.

5. 2 Instal lati on

L'imtallation utilisée fait l'objet d'un descriptif dans le dossier technique de la slation.

L'instrallation est placée sous abri ; à défaut les cuves contenant la solution sont munies d'un couvercle,

Elle comprend toujours un dispositif de mesure de la consornrnation.

5,2.1 Cuve de trernpage

La cuve doit permettre I'immersion complète des bois à traiter.

5,2.2 Autoolave

L'installationperrnet d'obtenir dans les contlitions normales d\rtilisation :

. une pression résiduelle absolue de 145 mbar,

. rmepression absolue de 3 bar.

Lïnstallation comprend un dispositif enregiskeur des paramèhes du cycle utilisé.

A5.3 Equipement requis
La station doit disposer en pennanence de l'équipement suivant en ordre de marche :

. une installation peÍnettant de rnettre efÍicacernent en &uwe les procédes pour lesquels elle est agréée,
o un hygromètre électrique,
. un dispositif de contróle de la dilutron de la solutiorg
. un themometre.

Elle doit de plus posséder:

. un exemplaire du teÉe d'agrément technique du procédé,

. un registre ou des hches de station,

. des certificats de kaitement conformes.

6. Mise en Guvre du produit

6.1 Procédé O I : Traitement par aspersion
Le bois est aspergé sur toutes ses faces avec la solution lors de son passage au tavers du tunnel ou dans la cabine. La dilution
de Ia solution ne peut être superieure à [1+21] (40/1.8). La durée d'aspersiotr est adaptee à la dilution de la solution et aux
caractéristiques du bois à traiter.

6,2 Procédé Tl : Traitement par trempage court
Les bois sont imrnerges de tagon complete suivant la duree prescrite. Les bois rabotes sont empilés avec intercalaires. La
dilution de la solution ne peut être superieure à [1+28] (60/1.8 : test). La duree du trempage est adaptee à la clilution de la
solution et aux caractéristiques du bois à traiter; elle est toujours superieure à 3 minutes.
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6.3 Procéde T3: Traitement'par lrempage long
Les bois sont imrnerges de lagon cornplete suivant la duree prescrite. Les bois rabotés sont empiles avec intercalaires. La
tlilution de la solution ne peut être superieure à [+28] (60/1.8 : test). La cluree du trempage est aclaptee à la dilution de la
solution et aux caractéristiques du bois à traiter ; elle est toujours supérieure à t heure.

6.4 Procede 03 : Traitement par double vide en auloclave
Le bois est irnpregné selon un procéclé comprenant le cycle suivant: vide initial, remplissage 4e I'autoclave par aspiration cle la
solution de traiternent, application eventuelle d'une surpression hydraulique ou pneurnatique, refoulement àe la solution, vicle
linal. Le cycle est adapte aux caractéristiques du bois à traiter. La clilution cle la solutión ne peut être superieure t Ji+ll1(7011.8).

6.5 Traitement par badigeon
Le traitement consiste en une application genereuse du produi! en deux couches, au mgyen d'une brosse, sur toutes les faces
des éléments en bois lamelle collé rabotes et / ou poncés (procédé L}.L|OS). Pour unc application cte 200 g de solution /rnz, la
dilution ne peut être supérieure à U+561.

7. Période de séchage

Le bois taité, quelle que soit son utilisation, doit ête protégé des interapéries durant une période minimale 4e 24 hernes.

8. Caractéristiques du bois traité
Après séchage (hunidité du bois inferieure à20%o), le bois traité au WOLSIT EC 100 présente les caract&istiques suivantes :

o sa rnanipulation u'exige pas de p,récautiols spéciales ;
. sa coloration éventuellement conferée par les taceurs s'attenue progressivement ;. il peut êhe mis en contact avec tous les rnatériaux de cónstnrction courants (métaua natériax porer.rx . . ) ;. il ne risque pas de tacher les enduits ou les revêtements ;
. ilpeutrecevoirtoustlpescourants defuritious ) :
. il est cornpatible avec les tJpes couÍarts de colles à bois ;
r I'autorisation de vente délivrée par le Ministàe de la Santé publique et de lEnvironnement (cf. 2.1) ne comporte pas de

restriction particuliere; l\rtilisation du bois taite au \ryOLSIT EC 100 rr-est toutefois p* t "o-o, d.e dans les
applications irnpliquant le contact alimemtaire direct.





AGREMENT

Décision

Vu I'Arrêté rninistériel du 6 septembre 1991 relatif à I'organisation de I'agrément technique et à
l'établissement de spécifications-types dans le construction (Moniteur belge du 29 octobre 1991);

Vu la dernande introduite par la firme DR. V/OLMAN GmbH (A/G 030a02);

Vu I'avis du groupe spécialisé BOIS de la cornmission de I'agrément technique formulé lors de sa

réunion du 19105/2003 sur la base du rapport présenté par le bureau exécutif BOIS - PROCEDES DE
PRESERVATIOI{ DE BOIS de I'UBAtc;

Vu la convention signée par le fabricant par laquelle il se soumet au contrdle sur le respect des

conditions de cet agrément;

L'agrérnent technique avec certification est deliwé à la firme DR. WOLMAN GmbH pour le produit
WOLSIT EC 100 (id. Bois, préservation, procédé organique, A2lA3) cornpte tenu dê la description
ci-dessus.

Cet agrément est soumis àrenouvellement Ie3Il12/2003

Bruxelles le f 
'g -04- eoos

Au norn du Directeur général ir. L.B. LATHUY

M. MAINJOT
Conseiller géneral




