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1. Technische goedkeuring van systeem

Detechnische goedkeuring van een systeem geeft de
beschrijving van een bouwproduct dat een gunstig
advies heeft verkregen voor het beoogde gebruik.

Degoedkeuring van een systeem wordt verleend aan
de eigenaar van het handelsmerk, die de producten
laat vervaardigen door bedrijven die hiertoe door
hem gemachtigd zijn, zoals filialen, fabrikanten
onder licentie en onderaannemers. Het gunstige
advies wordt verleend op basis van een onderzoek
van de prestaties van het beschreven bouwproduct,
verkregen door proeven op prototypes.

Door het verkrijgen van de technische goedkeuring
voor een systeem, verbindt de fabrikant er zich
toe aan de door hem gemachtigde constructeurs
de naleving van deze goedkeuringsvoorwaarden,
inzake de vervaardiging van de bouwproducten en
hun plaatsing, op te leggen.

2. Technische goedkeuring van een PVC-ven-
stersysteem

Detechnische goedkeuring van een PVC-venstersy-
steem geeft de technische beschrijving van vensters
die werden onderzocht volgens de BUtgb-beoorde-

lingsleidraad 04.11 “PVC-ramen met certificatie
van de profielen “, meer precies :

— dievoldoen aan NBN EN 12608 voor wat specifiek
is voor de PVC-profielen

— de in § 5 gegeven prestatieniveau’s volgens de
Europese normen behalen, voor zover ze over-
eenkomstig de in deze goedkeuring opgenomen
voorschriften geplaatst worden. Voor vensters
met bijkomende prestatie-eisen of geplaatst in
strengere omstandigheden, dienen nieuwe proe-
ven te worden uitgevoerd volgen STS 52.0:2005
met de overeenkomstige winddrukken volgens
NBN ENV 1991-2-4,

De certificatie van de PVC-profielen bestaat uit een
toezicht door een certificeerinstelling, aangewe-
zen door de BUtgb op de interne kwaliteitscontro-
les van de fabrikant van de PVC-profielen, volgens
de BUtgb-beoordelingsleidraad 04.18C “Fabricage-
controle van PVC-compound voor raamprofielen”,
m.b.t. hun conformiteit met de in onderhavige
goedkeuring vermelde eigenschappen.

Producten die een technische goedkeuring BUtgb
hebben verkregen worden, voor de in deze goedkeu-
ring opgenomen karakteristieken, vrijgesteld van
de technische proeven die de fabricatie voorafgaan
(STS 52.0).

BUtgb “Gebouwen” : FOD-Economie - SECO - WTCB en de Gewesten met medewerking van de gespecialiseerde instelling RUG en Inisma.
Uitvoerend Bureau “Gevels” : de HH. Dupont (WTCB), Broeckx (FOD-Economie), Malempre (Inisma), Huwel (RUG), Clauwaert (SECO), Casaert (SECO), Longuet

(SECO), Mevr Lange (Inisma), Mevr Vertommen (SECO),Meuvr. Verstraeten (SECO).




BESCHRIJVING

1. Voorwerp

Systeem van vaste vensters, gewoon opendraaiende
en draaikip vensters, met enkele en dubbele vleu-
gels, van samengestelde vensters waarvan vleugel
en kader bestaan uit geéxtrudeerde, aaneengelaste
hard-PVC profielen met een witte of ivoorkleurige
kleur.

2. Productbeschrijving

2.1 PVC weerstandprofielen

2.1.1 PVC CoMPOUND

Profel-profielen met vlakke oppervlakken, geéx-
trudeerd uit een harde PVC-compositie met witte

kleur, referentie Procom LBC.

Tabel 1 : PVC KENMERKEN

2.1.2.2 Kleurenprogramma

Tabel 3 : Kleurprogramma

Identifica- | Specifica- | Nomi- Toleran- | Experi-

tie-karakte- | ties nale ties mentele

ristieken waarden Waarden

VICAT-ver- | ISO 306 =81 +2°C 81

wekingstem- | methode B

peratuur (°C)

5kg

DHC (min) ISO 182-2 | =87 +15% t, = 88'48”
relatief 84’ 48”

Asgehalte (%)| ISO 3451-5| = 6,52 +7% 6,4
relatief

Volumemassa| ISO 1183 | = 1445 + 30 kg/m3| 1445

(kg/m3)

2.1.2 AFWERKINGFOLIE
2.1.2.1 RENOLIT MBAS II

Generfde meerlagige folie : dubbele folie uit half-
harde onderlaag, UV en weerbestendig gekleurd en
een polyacrylaat toplaag. De Renolitfolies genieten
niet van een technische goedkeuring en, moeten voor
het gebruik aan opleveringsproeven onderworpen
worden.

Tabel 2 : karakteristieken afwerkingfolie

Nominale waarden
Kenmerken volgens (door de firma gege-
ven)
Dikte : DIN 53353 (Acrylic toplaag | > 200 pm
> 50 pm inbegrepen)
Acrylic thickness : PA — QSP 10.1 | >50 pm
Trekweerstand : EN ISO 527-3 > 20 MPa
Rek bij breuk : EN ISO 527-3 > 100%
Afmeting verandering : DIN 53377 | <4 %
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Benaming Nr. kleur | Benaming Nr. kleur
kleur RENOLIT | kleur RENOLIT
Antracietgrijs | 1.7016-05 | Lichtgrijs 1.7251-05
Zinkgeel 1.1087-05 | Zwartbruin 1.8518-05
Ivoor 1.1379-05 | Donkerbruin 1.8875-05
Wijnrood 1.3005-05 | Oregon 4 3.1192-001
Karminrot 1.3054-05 | Bergeik 3.2052-090
bruinrood 1.3081-05 | Mahagoni 3.2065-021
Signalblau 1.5030-05 | Eiche Dunkel 3.2140-006
Staalblau 1.5150-05 | Gouden eik 3.2178-001
Mosgroen 1.6005-05 | Winter Douglasie| 3.3069-037
Smaragdgroen | 1.6110-05 | Buro Eik 3.3118-076
dennengroen | 1.6125-05 | Eiche hell 3.3156-003
Agaatgrijs 1.7038-05 | Eiche Tabak 3.3167-002
Silvergrijs 1.7155-05 | Eiche Maron 3.3167-004
Kwartsgrijs 5.7039.05 | wit 1.9487.05
2.1.2.3 Lijm

Deverlijming van de folie op het profiel gebeurt ofwel
met een solventlijm, ofwel met een hot-meltlijm.

De solventlijm is een 2-componentenlijm op basis
van polyester. De hot-meltlijm is een smeltlijm op
basis van polyurethaan.

Als primer wordt verdunde solventlijm gebruikt.
3.1.3 PVC WEERSTANDPROFIELEN

De geometrische enlineaire gewichtkenmerken zijn
in de volgende tabellen gegeven : Klasse A Volgens
NBN EN 12608.

— Afmetingen van de profielen : zie fig. 1.
maximale afwijking : + 0,30 mm, voor buitenste
afmetingen, = 0,2 voor inkepingen.

— Traagheidsmomenten : I en I stellen respectie-
velijk de waarde van het traagheidsmoment voor
in het vlak van de beglazing, en loodrecht op de
beglazing.

— Maximale afwijking van massa per eenheid van
de lengte : +5 %.

— Massa per eenheid van lengte en traagheidsmo-
menten van de hoofdprofielen
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Tabel 4 : (Fig. 1) -Weerstandprofielen Vaste kaders :
Traagheidsmomenten I xx, Iyy - Nominale lineaire
massa

Profielen L Iy Lin. M
cm4 cm4 Kg/m
P601 41,199 33,987 1,369
P604 211,660 71,948 2,120
P614 170,494 53,099 1,880
P617 36,109 22,143 1,196

Tabel 5 : (Fig. 2) Weerstandprofielen Vleugel :
Traagheidsmomenten I _, Iyy - Nominale lineaire
massa :

Profielen L L Lin. M
cm4 cm4 Kg/m
P602 45,004 45,175 1,505
P610 42,631 44,996 1,430
P611 38,227 27,853 1,275
P616 46,943 76,625 1,778
P623 48,377 36,511 1,469
P624 50,354 75,703 1,165
P625 50,527 36,966 1,464

Tabel 6 : (Fig. 3) Weerstandprofielen Midden of
dwarstijlen : Traagheidsmomenten I , I - Nomi-
nale lineaire massa

I I Lin. M
Profielen * y

cm4 cm4 Kg/m
P603 45,626 58,394 1,597
P606 40,384 57,849 1,478
P607 40,196 57,944 1,488

Tabel 7 : (Fig. 4) Weerstandprofielen Makelaar :
Traagheidsmomenten I Iyy - Nominale lineaire

xx?

massa.
I I Lin. M
Profielen * y m
cm4 cm4 Kg/m
P613 33,271 13,285 1,114
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3.1.4 VERSTERKINGSPROFIELEN

Tabel 8 : (Fig. 5) Traagheidsmomenten van de
versterkingen

referentie nr.| Toepassing voor het hoofd-| I I,

Versterking | profiel cm4 | cm4
S25/30 P601, P603, P604, P614, P616 | 1,91 | 0,61
A26/32 P601, P603, P604, P614, P616 | 3,19 | 2,23
A60/53 P604, P614 11,45 5,73
S19/25/8 P617 0,37 | 0,21
S15/30 P602 1,17 | 0,23
S15/40/29 P610 2,93 |0,81
S40/15 P611 1,56 | 0,12
S10/40/24 P623,P625 2,44 | 0,40
S526/40/40 P624 4,11 | 2,08
S25/45 P606 9,56 | 3,62
A25/45 P606 8,28 | 3,18
S25/40 P607 7,42 | 3,58
A25/40 P607 6,44 | 3,01
S1270 P684 14,13 | 0,46
A1270 P684 23,46 | 0,28

3.2 Beslag

— Hang- en sluitwerk van geanodiseerd of gelakt
aluminium, zamac of roestvrij staal

— Schroeven van roestvrij staal
— Merk : Roto : NT

3.3 Voegen
3.3.1 EPDM voEkGeN (Fic. 6)

De voorgevormde dichtingen uit EPDM dienen
conform te zijn met NBN EN 12365.

Geéxtrudeerde profielen uit EPDM worden gebruikt
als aanslagdichtingen en voor het afdichten van de
beglazing.

— Glasdichting : D670, D673, D674, D668, D669,
D692
— Aanslagdichting : D675, D676, D677.

In de hoeken moeten de voorgevormde dichtingen
aan elkaar gekleefd worden op de contactvlakken

3.3.2 GECOEXTRUDEERDE VOEGEN

De binnen glasdichtingen zijn met de glaslatten
gecoextrudeerd :

— P636, P641 : met PVC/NBR compound Tefanyl
VECP 116

- P634, P639
MXE100.

TPE compound Marvylex
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Tabel 9 : Zachte PVC Tefanyl VE CP 116 71 A

Nominale .
Experimentele
Kenmerken Normen waarden
L. waarden
criteria
Volumemassa kg/m? ISO 1183 1,2 -
Breukweerstand MPa ISO 37-2 - 13,5
na 7 dagen 80 °C
Breukverlenging (%) ISO 37-2 A<25% 13,3
na 14 dagen 70 °C > 200 % 400
Hardheid : Shore A ISO 37-2 A<25% 395
na 14 dagen 70 °C 705 71
Modulus bij 100 % rek (MPa) A<10 71
4,7 -
De waarden van tabel 9 werden door de goedkeuringsaanvragers verstrekt.
Tabel 10 : Zachte PVC Marvylex
. Eigenschappen
Kenmerken voor PVC voegen geplastificeerd volgens NF P 85-411
Marvylex
Eigenschap
Proefmethode | Eis MXE 100 70A
Eenheid
NF P 85-411 Cat. C C
Materiaal nieuw toestand
1. Hardheid [ShoreA] | ISO 868 15sec | =5 |70 |70
Blijjvende vervorming
2. na trek bij kamertemperatuur
ISO 2285 Max. % 25 19
(23 °C/100 % 24 h) [%]
3. na trek bij verhoogde temperatuur (70 °C/20 %/168 h) [%] ISO 2285 Max. % 60 57
4. na druk bij verhoogde temperatuur (70 °C/25 %/24 h) [%] ISO 815-B Max. % 65 46
Soepelheid bij lage temperatuur
ISO 458/2 Cat. B
5. draaistijftheidmodule [°C] T300 MPa Max. °C -25 -40
(Clash & Berg) T23 MPa Max. °C -5 -23
T4 MPa Max. °C 15 -10
Materiaal na veroudering van 14 dagen aan 70 °C
6. Wijziging van de hardheid [Shore A] ISO 868 15 sec | Shore A +5 -1
7. Massaverlies [%] NF P 85-411 Max. % +3 -0.2
8. Relatieve variatie vd breukweerstand [%] ISO 37 Type 2 | Max. % + 15 -1
9. Variatie vd breukweerstand [MPa] ISO 37 Type 2 | Min MPa | 12 14.9
10. Relatieve variatie breukverlenging [%] ISO 37 Type 2 | Max. % +15 +1
11. Variatie vd breukverlenging [MPa] |ISO 37 Type2 | Min.% 250 316
12. Blijvende vervorming na verlenging
B ISO 2285 Max. % 70 52
bij verhoogde temperatuur [%]
13. Longitudinale krimp [%] NF P 85-411 Max. % 2 0.5

De waarden werden door de goedkeuringsaanvrager verstrekt.
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3.4 Mechanische T-verbinding

2 roestvaste schroeven van 70 x 4,2 mm worden via
de achterzijde van het kaderprofiel in de voorziene
schroefgaten van de T-stijl vastgeschroefd. Bij het
gebruik van mechanische T-verbinding moeten altijd
de kaderprofielen versterkt zijn.

3.5 Toebehoren (Fig. 7)
Koppelingsprofielen : P684
Tabel 11 : Aanvullende profielen - Koppelingspro-

fielen - Traagheidsmomenten I _, Iyy— Nominale
lineaire massa.

I 1 I Lin.M:
Profielen o T 4 m

cm 4 cm4 kg/m.
P684 59,308 10,298 1,044

— Glaslatten : P635, P634, P636, P639, P641 (met
coextrusie).

— Afdekkapje : H064.

— Glasondervulling : HO62.

— Eindstuk makelaar : HO65.

3.6 Beglazing

In functie van de beglazingsamenstelling moet de
beglazing conform zijn aan de STS 38:2005 en/of
van een ATG genieten.

3.7 Kitten

De kitten worden voornamelijk gebruikt als dich-
tingsvoeg van de beglazing en van de ruwbouw;
ze moeten verenigbaar zijn met de omringende
materialen (afwerking van de aluminiumprofielen,
ruwbouwmaterialen, enz.); ze moeten neutraal zijn,
d.w.z. zuur noch basisch. Ze moeten hetzij goedge-
keurd zijn door de BUtgb en een toepassingsdomein
hebben dathen geschikt maakt als aansluitingsvoeg,
hetzij bewijzen dat ze geschikt zijn voor het gebruik,
met inbegrip van een bewijs van duurzaamheid, om
als aansluitingsvoeg te worden gebruikt. De keuze
van de kit en de afmetingen van de voegen worden
bepaald conform de STS 56.1 en de STS 38:2005.

3.8 Lijm

Aan de EPDM-voegen en gevormde hoeken: cyaan-
akrylaatlijm, of natuurrubber.

4. Montage voorschriften

4.1 Fabricage van de profielen

Het compound wordt bekomen uit grondstof PVC
met slagvastheidsverbeteraar en additieven. De

profielen worden door de firma PROFEL van Over-
pelt geéxtrudeerd
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Deindustriéle eigencontrole van de fabricatie omvat
onder andere het bijhouden van een controleregis-
ter en de uitvoering van laboratoriumproeven op
monsters genomen uit productie

Aanbrenging van de folie
De voornaamste fasen van de aanbrenging zijn :

— aanmaak van voorlijm (primer) en hoofdlijm
— Instellen van de machine
- codering
- beschermfolie
- plaatsen en instellen van de aandrukrollen
— opstarten
— snijden van de folie
— keuring tijdens het proces en eindkeuring
— reinigen van het lijmreservoir
— verpakken van de profielen.

4.2 Fabricage van de vensters (zie fig. 8 tot 17)

De vervaardiging van de vensters gebeurt door
erkende vakbedrijven, volgens de door Profel. op-
gestelde verwerkingsrichtlijnen en overeenkomstig
de voorschriften van de huidige goedkeuring.

4.2.1 VASTE BEGLAZING EN VAST KADER — (FIG. 8 - SNEDE IN
VAST RAAM)

Ramen met vaste beglazing worden gerealiseerd
door middel van de profielen van Tabel 4.

4.2.2 VLEUGEL — (F16. 9 — SNEDEN IN DUBBEL VLEUGEL
RAAM)

Gerealiseerd door middel van de profielen van Tabel
5 naargelang de afmetingen en het aspect.

4.2.3 SAMENGESTELDE VENSTERS (F1G. 10 - SNEDEN IN SA-
MENGESTELDE RAAM)

Vallen eveneens onder de goedkeuring, de uit meer-
dere elementen samengestelde vensters waarvan
sprake in paragraaf 1. Die vensters zijn met vaste
of opengaande delen in een vast kader gescheiden
door stijlen of dwarsregels.

Bijzondere aandacht moet worden besteed aan de
verzorgde afdichting van de verbindingen van de
tussenstijlen.

De tussenstijlen kunnen door lassen of door mecha-
nische verbinding samengesteld worden.

De vaste tussenstijlen moeten tevens gedraineerd
zijn.

De stijfheid van de vaste tussenprofielen moet
worden berekend volgens de STS 52.0:2005 en het
informatieblad 1997/6. Voor deze berekeningen
moeten de traagheidsmomenten van de verster-
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kingprofielen gebruikt worden. (zie Tabel 8 - (Fig.
5) Traagheidsmomenten van de versterkingen)

De classificatie (en dus de plaatsingsgrenzen) van
een samengesteld venster is die van het venster
met de laagste prestaties dat zich in die samenstel-
ling bevindt, rekening houdend met de berekende
doorbuiging van de vaste tussenprofielen, herleid
tot de eisen van de STS 52.0:2005.

De schrijnwerkgehelen, bestaande uit een combi-
natie van meerdere ramen die verbonden zijn met
behulp van koppelprofielen van Tabel 11, worden uit-
sluitend bij wijze van illustratie gegeven en maken
geen deel uit van de onderhavige goedkeuring.

4.2.4 VERSTERKINSPROFIELEN

De hoofdprofielen moeten met behulp van een ge-
galvaniseerd stalen of aluminium profiel versterkt
worden volgens de volgende voorschriften: (uitge-
zonderd de makelaarprofielen)

— Vleugelprofielen : als de Y2 omtrek van de vleugel
groter dan of gelijk is aan 1,6 meter.

— Kaderprofielen : als delengte van het kaderprofiel
groter dan of gelijk is aan 2 meter.

Alvorens de PVC profielen te lassen, worden de ver-
sterkingsprofielen in de holte van de PVC profielen
geschoven over de gehele lengte.

Vervolgens verbindt men het PVC profiel met het
versterkingsprofiel door middel van verzinkte
schroeven, elke 400 mm. De gekleurde profielen
moeten altijd versterkt zijn

4.2.5 AFWATERING EN VERLUCHTING

— Afwatering : door sleuven van 5 x 28 mm, met
afdekkapje H061 elke 0,60 m. Er zijn altijd mini-
mum 2 openingen per raam.

— Verluchting (vereffening van de druk) : 2 gaten
van ¢ 5 mm te boren in de boven deel van de
vleugel of door het afnemen van de buitenste lip
dichting aan de buitenzijde.

4.2.6 Besrac — (Fic. 11)
De figuur Beslag — (Fig. 11) geeft het aantal sluit-
en rotatiepunten in functie van de afmetingen en

van de profielen voor gewone vleugels.

Ze bepalen ook de maximale afmetingen van de
vleugels in functie van het openingstype.

Dezelfde richtlijnen gelden voor dubbele vleugels,

met toevoeging van een grendel of een sluitpunt
boven- en onderaan.
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5. Toepassingsgebied
5.1 Stabiliteit Berekeningsnota

Tabel 13 geeft de beschrijving van de vensterramen
die onderzocht werden volgens de STS 52.0:2005.

De stijfheid van de profielen moet berekend worden
volgens de voorschriften van hoofdstuk 5 van de
STS 52.0:2005.

Demaximum vleugelafmetingen onder goedkeuring
werden bepaald aan dehand van proeven uitgevoerd
op verschillende vensters en vensterdeuren. Die
zijn in functie van de openingstypen in het figuur
Beslag - (Fig. 11) gegeven.

5.2 Thermische eigenschappen
5.2.1 EERSTE BENADERING

Opgrond van debepaling van de U-waarde conform
de norm NBN EN 10077-1, bedraagt de forfaitaire
warmtedoorgangcoefficiént U, = 2,2 W/(m2.K) voor
profielen met 2 kamers met versterking, en U, =
2,0 W/(m2.K) voor profielen 3 en meerdere kamers
met versterking.

5.2.2 NAUWKEURIGE BEPALING VAN UF DOOR BEREKENING
voLGENS NBN EN 10077-2

De U, van Tabel 12 kunnen gebruikt worden voor
de profielencombinatie in referentie

Tabel 12 : Berekenings volgens EN 10077-2

Kaderprofielen / Vleugelprofiel U, - waarde
tussenstijl (W/m2.K)
P601 P602 14

P601 + versterking P602 1,6

P613 P602 + versterking | 1,5

P613 + versterking P602 + versterking | 1,7

De waarden van de andere profielen /profielencom-
binaties zullen in het kader van een goedkeuring
uitbreiding bepaald zijn

5.3 Gereglementeerde stoffen

De firma Profel verklaart conform te zijn aan de
Europese wet (Council Directive 76/769/EEC)
betreffende de gereglementeerde stoffen zoals ge-
amendeerd in de nationale Belgische bijlage

Zie de productenlijst :

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/
internal/dangsub/explcoub.htm
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5.4 Lucht-, wind-, waterprestatie

De plaatsingshoogtes hieronder gegeven zijn geldig
indien alle voorschriften (stijfheid van de profielen,
bouwbeslag, maximale afmetingen) gerespecteerd
worden.

Tabel 13 : Plaatsingshoogte

Toepassing volgens STS 52.0: 2005 tabel 5
Plaatsingshoogte — (meters vanaf het maaiveld)
Vast, Slamenlgestelde — Dubbele
vleuge
G
Ruwheidk- ewone Met berekening
open- Zonder
lasse . P1 -1/225
draaien en| bereken-
s . STS 52.0 §
draaikip |ing
4.2.1.1.4
Zee (klasse I) <50 m - <10m
Platteland <60 <18
<60 m - <18 m
(klasse II)
Bos (klasse III) | <85 m <10 m <25m
Stad (klasse IV)| <100 m <25 m <50 m

5.5 Verkeerd gebruik en vergrendelingskracht

Tabel 14 : Verkeerd gebruik

Draaikip en gewoon open-

RAAMTYPE .
draaiende vensters
VERKEERD GE-
BRUIK - Classificatie | Klasse 4
volgens NBN EN 13115

Toepassing volgens STS | Intensief gebruik, scholen, open-
52.0:2005 tabel 7 bare plaatsen

VERGRENDELINGSKRACHT - Classificatie volgens NBN
EN 13115:

Weerstand tegen bewe-
gingskrachten .
B 1 voor max 8 sluitpunten
e van de vleugel

e van het beslag

Alle normale toepassingen waar-
Toepassing volgens STS | bij de bediening van het venster

52.0:2005 tabel 6 de gebruiker niet voor speciale

problemen stelt

5.6 Akoestische prestaties

Een venter met onderstaande karakteristieken
werd getest volgens de normen NBN EN ISO 717
(1996). Een waarde R _(C; C,) = 42 (-2;-6) dB werd
bekomen.

Tabel 15 : Akoestische prestaties

RAAMTYPE Draaikip

VAST PROFIEL + versterking P601 + VS25/30

VLEUGEL PROFIEL + versterking | F610 + VS 15/42/28

VOEG D675, D676, D677
BESLAG

Ophangpunten 2
bevestigingspunten 8

HOOGTE x BREEDTE 1480 mm x 1230 mm

6/15/44.2

BEGLAZING
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5.7 Schokweerstand

Klasse 3 volgens NBN EN 13049, binnen en buiten
schokken voor vaste vensters, gewoon opendraai-
ende en draaikip vensters, met enkele en dubbele
vleugels, van samengestelde venters.

Toepassing volgens STS 52.0:2005 tabel 22.

De vensters moeten uitgerust zijn met gelaagd
glas minimum 44.2 geplaatst aan de kant waar
de veiligheid tegen schokken verzekerd moet zijn
(binnen en/of buitenkant).

6. Plaatsing
6.1 Plaatsing van de ramen

Het plaatsen van het raam gebeurt overeenkomstig
de TVN 188 - “Plaatsen van buitenschrijnwerk”
van het WTCB.

6.2 Plaatsing van de beglazing

In het kader van onderhavige goedkeuring wordt
enkel de plaatsing van dubbele beglazing be-
schouwd.

De beglazing wordt in de sponning geplaatst en
opgespied overeenkomstig de TVN 221 - “Plaatsing
van glas in sponningen”. De spieén worden op
dragers geplaatst.

Het gebruikte beslag moet verenigbaar zijn met
het gewicht van de beglazing.

De beglazing wordt droog geplaatst met behulp
van EPDM-strips.

De keuze van de dikte van de dichtingstrips wordt
bepaald volgens de regels van de STS 38:2005.

De dichtingstrips van de beglazing moeten in de
hoeken doorlopen.

6.3 Richtlijnen voor het gebruik
6.3.1 ONDERHOUD

PVCramen vereisen normaal onderhoud bestaande
uit regelmatig schoonmaken met normaal zeep-
water

6.3.2 VERVANGING VAN DE BEGLAZING

— De eerste bewerking bij de vervanging van een
beglazingbestaatin het zorgvuldig uitsnijden van
de kit ofhet uittrekken van de dichtingsprofielen
naargelang de gebruikte techniek.

— Vervolgens worden de glaslatten verwijderd met
behulp van een schroevendraaier of een beitel, die
met zijn uiteinde op de lijn tussen het profiel en
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de glaslat wordt geplaatst; de demontage begint — De nieuwe beglazing wordt geplaatst conform

in een hoek en aan de langste glaslatten. paragraaf BEGLAZING.
— Vervolgens moeten de groeven van de glaslatten — Beschadigde glaslatten moeten worden vervan-
en profielen worden schoongemaakt. gen.

GOEDKEURING

Voorwaarden

Deze goedkeuring is enkel van toepassing op vensters geplaatst binnen de grenzen vermeld
in hoofdstuk 5. Deze goedkeuring beperkt zich tot de voorziene prestatieniveaus van de
STS 52.0 en aan de gebruiksdiagrammen van het Beslag — (Fig. 11).

Beslissing

Gelet op het ministerieel besluit van 6 september 1991 tot inrichting van de technische
goedkeuring en opstelling van de typevoorschriften in de bouwsector (Belgisch Staatsblad

van 29 oktober 1991).

Gezien de gemeenschappelijke richtlijnen van de BUtgb voor de goedkeuring van ven-
sters.

Gezien de technische specificaties STS 52.0 “Buitenschrijnwerk - Algemeen”.

Gezien de goedkeuringsaanvraag ingediend door Profel N.V bij de BUtgb.

Gezien het advies van de gespecialiseerde groep “GEVELS” van de Technische Goedkeur-
ingscommissie geformuleerd tijdens haar vergadering van 8 maart 2006 op grond van het

rapport ingediend door het Uitvoerend Bureau “GEVELS” van de BUtgb.

Gezien de overeenkomst tussen de BUtgb en de PROFEL N.V met dewelke ze zich onderwerpt
aan de volgcontrole van de naleving van de voorwaarden bepaald in deze goedkeuring,

Wordt aan de N.V. Profel een technische goedkeuring afgeleverd voor haar venstersysteem
P 600, rekening houdend met de bovenstaande beschrijving en voorwaarden.

Deze goedkeuring is aan hernieuwing onderworpen op 4 april 2009.
Brussel, 5 april 2006.
De directeur-generaal,

V. MERKEN
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fig. 11 - Beslagdiagramma - Diagramme des quincailleries

Vleugelafmetingen - Dimension des vantaux

A, B, C,D: Zijden van het raam
cotés de la fenétre

GO, SO : gewoonopendraaiende - simple ouvrant

DK, OB : draaikip - oscillo-battant

A:GO+DK - SO+0OB

5 sluitpunten

5 points de fermeture

A:GO+DK - SO+OB

4 sluitpunten

4 points de fermeture

A:GO+DK - SO+0B

3 sluitpunten

3 points de fermeture

A:GO+DK - SO+0B

2 sluitpunten

2 points de fermeture

ATG 06/1814

cm 4

T 217
210

+- 180

1135

T 70

4 50

C:GO+DK - SO+0OB
1 sluitpunt
1 point de fermeture

Zijden - cotés
C

OB -DK

B: GO - SO
5 scharnieren
5 charniéres

B: GO - SO
4 scharnieren
4 charniéres

B: GO - SO
3 scharnieren
3 charniéres

[~ B: GO - SO |
2 scharnieren

D:GO+DK - SO+0B
1 sluitpunt
1 point de fermeture

Zijden - cotés
C

SO -GO

B: DK - OB
2 scharnieren + 3 sluitpunten
2 charniéres + 3 points de fermeture

B:DK - OB
2 scharnieren + 2 sluitpunten
2 charniéres + 2 points de fermeture

B:DK - OB
2 scharnieren + 1 sluitpunt
2 charniéres + 1 point de fermeture

~ B:DK - OB
2 scharnieren

1_ 2 charniéres —

2 charniéres
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