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PUBLICATION D'AGREMENT

PORTÉE

Conformément à la norme NBN 213.020 - addendum 1 -
"Résistance au feu des éléments de construc'tion,' et aux
spêcifcations lechniques unifiées STS 53 - portes (édition
'1990), on entend par "portes" des éléments de consirudion
qui se composent d'un ou de plusieurs vantaux, de leur
huisserie, avec leur liaison au gros @uvre, éventuellement
d'une imposte ou d'autres appareils fixes. ainsi que des
organ€s de suspensíon, de.ÍeÍmeture et de maneuvre.

La lÉslstance au Íeu des portes a été examinée sur base
des résultats d'essais réalisés selon la norme NBN Z.l3.O2O
- Résistance au feu des élêments de construclion - édition
1968 - et addendum 1 - édltlon 1982. Loctroi de la marque
BENOR est basé sur I'ensemble des procès-verbaux
d'essais y compris les lnterpolations et les extrapolations
possibles et pas unlquernent sur les proês-veóaux pris
individuellement.

La présenoe de la marque BENOR/ATG sur une porte
certifie que les éléments repris dans la description ci-après
et testés conformément à la NBN 713.020 présenteront la
résietance au feu, indiquée sur le label BENOR/ATG, dans
les conditions sulvantes :

- respect des procédurês du Règlement Général et du
Règlement Particulier d'Usage êt dê Contróle de la
maque BENOR/ATG dans le secíeur de la Protec{ion
Passive contre I' lncendie

- Íespêcl des prescriptions de posê, livrées avec la porte
et reprises au paragraphe 5 du pÉsent agrément. A
cefte fin, chaque foumiture de porles BENOR/ATG doit
être accompagnée d'un exemplaire du présent agrément
avec les prescriptions de pose.

Organisme de certiÍication .. AQ-SEC (Belgian Organisation for Security Certification), Rue dArlon 15, 1050 Bruxelles;
Tél : 02234.36.10, Fax : 02t29.36.17,

S-ecrétariat tecfrnique, : lSlB (lnstitut de Securité incendie I lnstituut voor Brandveiligheid), Ottergemsesteenr,rag 43g bottê 1 1,
9000 Gand; Tél : 09/240.10.80, Fax: 09/240.10.85.

Composition du Bureau BENOR-ATG Portes résistant au bu : dr. ir. Bruls (lSlB), ir. Clauwaert (Seco), ing. Huwet (UGent), ir.
Martin (WÏC-B), ins.V:ndendoryl_(4!tl-(99qEc)), Prof. Dr. ir. vandivebá (uGent), ins. vaí'pé;tet (cïà), ir. Van
Wesemael (lSt B), ing. Vertessen (SpF ECO'BOCOVÀ).

Composition du Comité Bosec "Proledion passive contrre I' lncendie":
Baes G,, ANPI Kirch E., S.l. de Luxembourg
BrulsA., lSlB Lens N., Agoria
Chavée M., S.l. Chartertoi MaekeÉefr S., FOD Binnenl. Zaken
de Poorter M., NBN Rahier J,, Snt LËge
Qevljver 1., SIAMU Bruxelles Cap. Schaubroeck E., Èrandrrteer Gent
Pietvorst J., Fedustria Spehl p., SECO
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La dunblllÉ, l'aptltude à l'emploi et la sécuritó des
portes ont été examinées sur base de résultats d' essais
réalisés selon les Spéclfications Techniques Unifiées STS
53'Portes" (édition 1990).

L'agÉment bchnlque est délivré par la Direc-tion Qualité et
Sécurlté, Divlslon QualÍté et lnnovalion, Construction, du
SPF ECONOMIE, Ueutonsation d'ueage de la marque
BENOR/ATG est attrlbuée par le BOSEC et est
subordonnée à I'exécution d'un controle suivi de la
fabrication et de contróles périodhues extemes des
éléments fabriqués en usine, efÊctués par un délégué de l'

organisme de contróle, désigné par le BOSEC,

AÍin d'avoir une gerantie satisfaisante d'une pose coÍrede
d'une porte réslEtant au fcu, il ogt rooommondó de foiro
appel à un placeur, certifté par un organisme accrédité pour
cette matière, comme lSlB, pour la pose des portes. Telle
certification est délivÉe sur base d'une formation et d'unê
épreuve pratique, dans laquelle la compréhensíon et
I'application corÍ€cte des presoiptions de pose sont
évaluées.

En apposant le label lSlB, i.e. un label transparent avec
I'indlcation du numéro de certification du placaur du modèle
cidessous (dlamètrre : 22 mm), appliqué sur le label
BENORÍATG, et en déllvrant une attestation de placement'
le placeur certifte que la pose de la porte est conforme au
paiagraphe 5 de cet agrément et il prend sa responsabilité
relative à la pose de cettê poÍte.

En apposant ce label, le placettr certifié se sottmet à un
contróle périodique efbctué par I'organisrne de certification.

DESCRIPTION

í OzuET

1.1. Domaine d'appllca0on
Portes résistant au feu, baftantes, métalliques "PCFí20B' :

r présantanl un degré de résistance au feu de deux
heurcs (Rf 2 h), déterminée sur base de procès-verbaux
d'essai suivant la NBN 713.020.

. appartenant auxtypes suivantes:
- porGs battanbs slmples métalliques, avec

huisserie mêtallique;
- porter battantes doubles mótalllques, avec

huisserie métallíque;

e dont les perbrmances mécanlques ont été déterminées
sur base de proês-veóaux suivant les STS 53.

Les portes sont placées dans des baies réalisées dans des
murs en béton, en ma@nnerie ou en béton cellulaire d'une
épaisseur minimale de 140 mm et d'une stabilité méoanlque
satisfaisante, à I'exclusion de toute autre cloison légère.

Les différentes portes constituant une batterie sont
séparées par un trumeau ayant au moins les mêmes
caractéristiques de rÉsistanca au feu et de stabilité
mécanlque que le mur dans lequel elles sont placées. Le
trumeau peut être réalisé par I'assemblage de deux
huisseries métalllques dont le vide entÍe les deux est rempli
de béton.

Les baies de mur doivent satisfaire aux conditions décrites
au paragraphe 5.1. afin de pouvoir placer les portes dans
les oonditions imposées au paragraphe 5.

Le revêtement de sol dans ces baies est dur et plat tel que
carrclage, parquet, béton ou linoléum.

1.2. Marquageetcontróle
Ces portes font I'objet de la procédure intégrée
BENOR/ATG, permettant au fa brica nt d'obteni r l'autorisatio n
d'usage de la marque BENOR/ATG repÍÉsentée ci-après.
La maque de conbrmité BENOR/ATG se présente sous la
forme d'une plaquette mince autocollante (diamètre :

22 mm) du modèle cidessous:

Cette marque est apposée en usine par le fabricant sur la
partle supérieure du chant du vantail, du cóté des
paumelles.

L'huisserie ne doit pas être munie d'une merque.

Seulemenl en apposant la maque BENOFUATG décrite ci-
dessus sur un élément, le Êbricant certife que cet élément
est conbrme à la description conespondanle du présent
agíément, c.-à.d.;

(1) si d'applacation
(2) sl cêlles-cl sont mentlonnées sur le bon de llvÍalson

rstB
xxxx

F2

Elémont Conbrme au paragraphe

Matédaux 2.

Vantail : descÍlptlon

dimensions

3.1.1 .

3.1.1.3.

Huiss€rie 3.1.2.

QuincailleÍie 3.1.3.

Accessoires (2) 3.1.3.3.
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í.3. Fournlturc et conbóle sur chanter
Chaque fourniture de portes BENOR/ATG doit être munie
d'un exemplaire du présent agrément aÍin de permeftre les
contróles de Íéception après la pose.

Le contrOle sur chantier comprcnd :

1. le contÍOle de la pÉsênce de la marque
BENOR/ATG sur lê(s) vantall(aux) de poile,

2. le contróle de la conformité des éléments décrits
dans le tableau ci-après,

3. le contóle de la conformité du placement avec la
desuiption du présent agrément,

Les contróles mentionnés aux points 2 et 3 comprennent en
particulier:

22i0'J2008

2. MATERIAUXÍII
La dénomination commerciale et lee caradéristhues de
chaque élêment constituant sont connues par le bureau
BoseaBenor-Atg. Elles sont vêrifiées par sondage par un
délégué de lbrganisme de contrOle, désigné par le BOSEC.

2.1. Vantail
o tólE d'acier eleclrozinguée ou en inox 3O4 ou 316
. profils de renfort en acier
o profil-U en tOle d'acier electrozinguée ajouÉe
r bande en "Morton"
r bois dur
. panneaux en laine de roche
. plaque de plàtre enrobée de carton
o produit intumescent "Palusol"
r produit intumescent "Palusol" dans une gaine en PVC -

largeur40 x 6 mm
r fibrosllicate
r bande d'étanchéité en néoprène
o silicones
r profil en aluminium
r proíl d'amortissement en matière synthétique

2.2 Hulsserle
o tóle d'acierelec'trozinguée, pliée ou en inox 304 ou 316 -

épaisseur: 1,5 mm ou 2 mm
r profil d'amortlssement en matière synthétique
r produit intumescent "Palusol"
r prodult intumescênt "Palusol" dans une gaine en PVC -

largeur30 mm
r joint en matièrc synthétique (largeur : 30 mm)

2.3 Quincalllerie
r Paumelles / chamières : voir $ 3.1.3.1
. Béquilles et serures : voir $ 3.1.3.2.
o Accessoires : voir $ 3.1.3.3.

(3) sl celles-c{ ne sont pas m€ntlonná€s sur le bon de llwsison

1.4. Remarques reladves aux prcscriplons des
cahleru de charge

Les poÉes résistant au Ëu présentent des caractéristiques
spéciales dans le but de compléter, en position brmée, les
caradéristiques de résistance au feu de la paroi dans
laquelle elles sont plaées.

En général ces performances spéciales ne peuvent être
obtenues que par une conception spéciÍique de la porte et
dépendent du soin apporté au montage de la porte
complète (voir "Fourníture êt contóle sur chaniled, -
paragraphe 1.3).

ll en résulte que les éléments de la porte (vantaí|, huisserie,
quincaillerie, dimênsions, accessoíres éventuelles, etc.)
doivent êfe choisis dans les limltes du présent agrément
(voir "Fourniture et conlróle sur chantier,' - paragrapnè i.3).

Elément A contróler sulvant paragraphe

Matérlaux pour le placement 2.

Dlmenslons 3.í.1.3.

Accessolres (3) 3.Í.3.3.

Placomênt 5.
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3. ELEMENTSIII

0.1, PoÉê battenb slmplo ou doublo

3.1.í. Vantall

3.1.1.1. Porte slmple
Le vantail est composé de :

3.'1.1,1.1. un calsson
Le caisson est composé de deux tóles d'acier zingué ou
inoxydable pliées, reliées entre elles de la Íagon suivante :

r VanlauxdutypeA (figures laet íb) :

Un profil-U en tóle d'acier elec{rozlnguée ajouré est
soudé par point aux tOles du caisson.

ou:o Vantaux du type B (figures 1e êt 1d) :

Une bande en "Morton" est f,xée aux tOles du caisson à
I'aide de rivels en acier ou de vls autotaraudeuses,

3,1.1.í.2. un noyau
Le noyau est composé de panneaux de laine de rocie et de
plaques de plàtre enrobée de carton.

L' intérieur du vantail est localement pourvu de produit
intumescent.

A l' endroit du (des) boltie(s) de senure, le noyau des
vantaux du type A est rcmplacé par un bloc de serrure en
bois dur protégé par une plaque en fibrosillcate et par du
produit intumescent.
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Le noyau du vantail semi-fxe est remplaé par:
. un bloc ên bois dur à I'endroit de la (des)

contreplaque(s) de la semtre.
r un bloc en bols dur à l'endroit du bottler du verrou dans

le cas d'usag€ d'un verÍou encastÉ. Ce venou est
décalé de 300 mm par rapport à la serrure.

Ghaque vantail est pourvu d'un mauclair en acier épalsseur
1,5 ou 2 mm (figuÍe 2). Ce profil sn acier est soudé par

bouchons ou riveté avec des rivets en acier ou en acier
inoxydable sur la face du vantail (distance entre bouchons
de soudure ou rivets : 100 à 150 mm). Le mauclair est
poulu d'une bande de produit intumescent "Palusol'dans
une gaine en PVC (largeur: 30 mm) et d'un proÍil
d'amortissement en matière synthétique.

3.1.1.3. Lesdlmensions
Les dimensions du vantail doivent être comprises entre les
dimênsions maximales et minimales suivantes :

Pour chaque vantail, le rapport hauteur largeur est supérieur
ou €alà 1,
En cas de portes doubles, la différence de largeur entre les
deux vantaux ne dépasse pas 550 mm.
La largeur de chaque vantail est limitée aux valeurs
données dans le tableau cidessus.

3.í,2. L'hulseerle
Les huisseries peuvent être réalisées avec lrols cótés (deux
cótés verticaux et un cóté supérieur) ou avec quatre cótés
(entourant le vantall), sauf si des prescríptions légales
I'interdisent.
Elles peuvent être exécutées en acier zingué ou inorydable.

3.1,2.1. Type I
L'huisserle est composée d'un profilé ên tóle d'acier d'une
épalss€ur de 1,5 ou 2 mm, pliée comme indhuée dans la
figure 3a. Un profil d'amortissement en matièrê synthétique
est inséré dans une rainure, pliée dans I'huisserie à I'endroit
de la battêe. Au droit du chant du vantall la Íace de
I'huisserie est ajourée sur tout lê périmètre. Une bande de
produit intumescent est collée, à l'intérieur de l'huisserie, sur
la face ajourée.
Ce type de huisserie êst fabriquée par la société s.a.
Vanderplanck Metalworks à boisd'Haine.

3.1.2.2, Type 2
L'huisserie est composée de deux profilés en tóle d'acier
d'une épaisseur de 1,5 ou 2 mm, séparés par un joint en
matière synthétique (largeur: 10 mm). L'huisserie est pliée
comme lndiquée dans la figure 3b. Un profil
d'amortissemenl en matière synthétique est collé dans une
rainure, pÍiée dans l'huisserie à I'endroit de la battée. Une
bande du produit intumescent "Palusol" dans une gaine en
PVC (largeur ; 30 mm) est collée dans une rainure, pliée
dans le chant de l'huisserie à cóté de la battée.
Ce type de huissêrie est fabriquée par la sociêté s.a.
Vanderplanck Metalworks à bols{'Haine.

L'usage
aulorisé

3.1.í.1.5.
ll n'est pas
la porte.

de ce type de bloc de senure est également
pour les vantaux du type B.

Pour les vantaux du type B le noyau peut également ètre
íemplacé par une bande de plaque de plátre enrobée de
carton protégée à I' aide de produit intumescent.

3.1.1.1.3. un prodult lntumoscent
Une bande du produit intumescent "Palusol" dans une gaine
en PVC (largeur: 40 mm) est placée dans I'encoche furmée
par les bordE dee tóles pliées et le profil-U ajouré ou la
bande en "Morton". Les extrémités de.cos bandes du
produit inlumescent sont reËrmées par des silicones.

3.í.1.'1.4, un vltrage
ll n'est pas autorisé de placer un vitrage dans la poÉe.

une grllle de ventllation
autorisé de placer une grille de ventilation dans

3.1.1.1.6. une flnltlon
Le vantrail peut être parachevé par une peinture.

3.1.1.2, Porb double

3.í.1.2.1. Porte double avec mauclalr en acier en
appllque

Le vantail mobile est construit identiquement à la description
du paragraphe 3.1.1 .1. (vantaux du type A).
Le vantail semi-fixe est construit identiquement à la
description du paragraphe 3.1.1,í. (vantail du même type
gue oelui du vantail mobile). Dans le cas de I'usage d'un
venou encastré, le noyau est remplacé à cet endroit par une
bande en fibrosilicate protégée par un produit intumescent.

Maxlmale (mm) Mlnlmalê (mm)

slmple double simple double

Hauteur 2300 2600 1650 1850

Largeur I 150 1350 650 s00

EpalsseuÍ Type A :73

Type B : 75
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3.í.3. Qulncalllerle

3.1.3.í. Paumellea
Les paumelles en acier (hauteur : 138 mm, díamètre du
neud : 20 mm, diamètre de I'axe : 11 mm) ou en acler
inoxydable (hauteur : 138 mm, dlamètre du neud : 16 mm,
diamètÍe de I'sxe : 8 mm) sans ou avec bague d'usure en
lalton sont soudées au vantail et à I'hulsserie.

Le nombre de paumelles doit être conforme aux
prescriptions sulvantes en fonction de la hauteur maximale
et la surface maximale du vantall :

Le placament des paumelles est Éalisé comme suit ;r Uaxe de la paumelle supérieure se trouve à 175 mm du
drant supérieur du vantail.r L'axe de la paumelle inférieure se trouve à 175 mm du
chant inférleur du vantall.r Dans le cas o0 on applique trois paumelles, I'axe de
cstte troisième paumelle sê trouve à ml-hauteur entre
I'axê de la paumelle supérieure et I'axe de la paumelle
inËrieurc.. Dans le cas oÈ on applique quatre paumelles, I'axe de la
troisième paumelle se trouve à une distance de 200 mm
de I'axe de la paumelle supérieure et I'axe de la
quafième paumelle se trouve à mí-hauteur entÍe I'axe
de la troisième paumelle et I'axe de la paumelle
inférieure.

. Dans le cas otr on appllque cinq paumelles, l'axe de la
troieième paumelle 6e fouve à une distance de 200 mm
de I'axe de la paumelle supérieure. Les axes de la
quatrième et cinquième paumelle sont uniformément
repartis entre I'axe de la troisième paumelle et l'axe de la
paumelle inËrieure.

Une tolérance de i 50 mm est admise pour le placement
des paumelles,

3.1.3.2. Systèmes de fermetun
. Béquilles

Modèle et matériau au choix avec une tige non-
intenompue en acier d'une sec-tion de I x I mm ou g x
9 mm, avec ou sans vis de positionnement.

a Plaques de propreté ou rosaces
Modèle au choix.
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Dimensions maximales du trou de serrure prévu dans la
bande de "Morton" (vantaux du type B):
r hauteur : hauteur du boïtler de serrure + 10 mm
. largeur : largeur du boltler de serrure + 5 mm
La senure est lïxée dans le bloc de serure en bols dur à
taide de vis autotaraudeuses (vantaux du type A avec
bloc de sêmjr€! en bois dur) ou direclement dans le
Morton (vantaux du type B sans bloc de serrure en bois
du0.
Les deux faces du boïtier de la semrre sont protégées à
I'alde d'une plaque du produit intumescênt "PaluEol"
(épaisseur: 2 mm) (vantaux de type B).

Serrures en appllque :

Modèles au cholx avec des pênes en acier, laiton ou
acier inoxydable et un boltler en acier ou acier
inoxydable pour autant que le vantail est uniquement
iraversé par la tige pour la lixation des béquilles
eUou par le oylindre.
A l'endroit de la serrure ên applhuê lê vantail est
pourvu d'une plaque de renfort en tóle d'adeÍ d'une
épalsseur de 3 mm, soudêe à la tóle du vantall. La
serrur€r est flxée à ce renÍort à l'aide de vis.

a Verrous :

Verrous encastrés :

Le vantall fixe des portes doubles est pourvu d'un venou
(automatQue) à double acllon en acier, placé dans le
chant du vanlall d'une même fagon que la semlre.
Ce venou actionne deux tiges veÍticales en acier (@ :

10 mm) qui verrouillent le vantail ffxe,

Venous en applique :
Modèles au choix avec des leviers de commande et des
tiges en acier ou acier inoxydable,
A I'endroit du(es) venou(s) le vantall est pourvu de
plaques de renfort en t6le d'acier d'une épaisseur de
3 mm, soudées à la tóle du vantail. Le(s) venou(s)
est(sont) fixés aux renforts à I'alde de vis.

3.í.3.3. Accessolrce
Tous les vantaux décrits ci-avant peuvent êtÍe pourvus des
acceseoires suívants, sauÍ dans le cas oÈ des prescriptions
réglementaires I'interdisent :. clenche vissée
o bane antlpaniquer disposítif de Íermeture automatique en cas d'incendie

avec ou sans dispositlf de mainlien en position ouverter sélecteurs de fermeture : les portes doublee av6c dêux
vantaux à brmeture automatique en cas d'incendle
doivent être munies d'un séledêur de Íermeture.

A I'endroit des accessoires le vantail est pouÍvu de plaques
de renfort en tóle d'acier d'une épaisseur de 3 mm, soudée
à la tóle du vantail. Les accessoires sont fixées à ces
renforts à I'aide de vls.

4. FABRICATION
Les vantaux et les huisseries sont fabriqués par les centres
de fabrlcation communiqués au bureau et repris dans la
conventíon de contróle avec le Bosec. lls sont marqués de
la fagon dêcritê au paragraphe 1.2.

a Semrres
Semrres encastrées
Sem.ne à cylindrc avec pênes langant et domant :
Les senures encastrées admises sont des serures avec
des pênes en acier, laiton ou acier inoxydable, une
tètièrê et un boltier en acier ou acier inoxydable avec les
dimensions maximales et le poids maxlmal, donnés ci-
après.
Dimensions maximales du trou de serrure prévu dans le
bloc de semrre en bois dur (vantaux du type A):r hauleur: hauieur du bottier de serure + 10 mm. probndeur : probndeur du boltier de semtÍe + S mme largeur : largeur du boltier de semlÍe + S mm

Nombr€ de
paumelles

Hauteur maximalê
(mm)

Suifacê maÍmelê
(m')

2 í450 1,67

3 2200 2,56

4 2600 3,51
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5. PI-ACEMENT
Les portes sont stockées, lraitêes et placêes comme des
portes intérieures normales sulvant STS 53 en tenant
compte des prescriptions de pose mentionnées ci-après.

5.í. La baie
. Les dimensions de la baie sont dêêrminées de fagon à

pouvoir Éaliser le placement comme il est prescrit au
paragraphe 5.2.

e Les chants de la baie sont lisses.
r La planéité du sol dolt permettre le fonctlonnement de la

portê avec le jeu imposé au paragraphe 5.4.

6.2. Placement de I'hulgserie en acler
Les hulsserles sont coníormes au paragraphe 3. 1.2.

Les huisseries sont placées dans les baies réalisées dans
des murs d'une épaisseur minimale de 140 mm. Le
placement de cÊtte porte dans une cloison légère est exclu.

Des différentes portes et des parties latérales constituant
une batterie doivent être séparÉes par un tíumeau ayant les
mêmes caractéristiques et la même siabilité que le mur
dans lequel elles sont placées. Le trumeau peut être réalisé
par l'assemblage de deux huisseries en acier dont le vide
entre les deux est rempli de béton.

L'huisserie est placée d équerrc et d'aplomb.

L'huisserie est posiiionnée dans la baie du mur à I'aide de
pattes en forme de L d'une épaisseur maximale de 5 mm.
Ces pattes sont Íixées au mur à l'aide de vis et de chevilles.
Après positionnement I'huisserie est soudée contre ces
pattes.

L'huisserie est entièrement remplie de béton.

La distance entre le bord edérieur de I'huisserie et le gros
oeuvre doit être d' au moins 10 mm afin de permettre un
remplissage complet.

Le joint entre le gros oeuvÍe et I'huisserie peut
éventuellement être parachevé à l'aide de silicones.

5.3. Placement du vantail
r Le chant du(es) vantail(aux) muni de la maque de

conturmité BENOF/ATG est le cóté paumelles.
e ll est déËndu au placeur d'entailler, de découper, de

percer, d'écourter ou de rétrécir, d'allonger ou d'élargir
le(s) vantail(aux) eUou l'imposte.

r Toute adaptation inévitable est à eífectuer par le
fabricant.

5,3.í. Paumelles
Type de paumelles et placement de paumelles: Voir
$ 3.1.3.1.

6.3.2. Systàme de serrurcs. Types de béquilles admises: voir $ 3.1.3.2.. Types de semrres admises: voir $ 3.1.3.2.r Types de venous admis : voir g 3.1.3,2.

Les dispositifs de fermeture en applique sont fixés à des
plaques de rcnforb soudées à la tóle du vantail pardes vis.
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5.3.3. Accessoitus
Les accessolres (voir paragraphe 3.1.3.3') sont Íixés aux
plaques de renfort soudées à la tÓle du vantall par des vis.

bans le cas des portes sollicitées à la fermetuÍe ou des
portes à fermeture automatique en cas d'incendle les
instructions ci4essous doivent être sulvies.
Dans le cas oÈ eeulement le vantail mobile d'une porte

double est pourvu d'un dispositif de fermeture automatique
le vantail semi-fixe doit être muni d'un venou à double
ac-tion, comme prescrit au paragraphe 3.1.3.2' de oet
agrément. Dans le cas o0 les deux vantaux d' une porte

double sont pouruus d'un dispositif de fiarmeture

automatique, I'usage d'un sélecteur de fermeture et d'un
verrou automatique à double adion sur le vantail semi-fixe
soni obligatoireo.

5,4. Jeux
Les jeux maximaux admis sont donnés dans le tableau ci-
dessous.
Le jeu maximal admis entÍe le(s) vantail (vantaux) et le sol
doit êtrê respêcté sur toute l'épaisseur du vantail en position
fermée de la porte.
Afin d'éviter le fottement du vantail contre le sol après le
placement de la porte, la ftnition du sol doit être réalisée,
tenant compte de la direction d'ouverture, indiquée sur les
plans, de manière à ce que le jeu maximal autorisé, décrit
dans le tableau ci{essous, peut ètre respecté.
A cet effet, le sol ne peut présenter une peinte limitée dans
le rayon de mouvement de la porte.
Cell+ci doit être Éalieée par le caneleur de telle fagon que
la diffirence maxlmale entre le point le plus bas du sol fini
en dessous de la porte en position brmêe (zone 1 dans
fig.4) et le point le plus élevé dans la zone de mouvement
de la portê (zone 2 dans fig. 4), conespond au jeu maximal
admis êntr€ le vantrail et lê sol, diminué de 2 mm :

Jeu maxlma autorisés (en mm)

Entrê vantail êt huissorie 6

EntÍe les vanlaux d'une porto double I
Enfe vanlail et sol 6

Le revêtement de sol doit dur et plat, tel que canelage, béton,
linoléum ou parquet.

Les jeux sont mêsurés en tout point avec un calibre de
10 mm de largeur.

Benor/AS 0812549 - 6
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6, PERFORMAilCES
Les performances des portes décrites cidessus ont été

déterminées sur base des normes suivantes.

6.í. Résletence au bu
NBN 713.020 "Résistance au feu des éléments de con-
strudion", édltion 1968 etAddendum 1, édition í982: Rf 2 h.

6.2. Perfonnances sulvantSTS 53 "Poilag'
Les essais ont êté efbctués suivant les spéciÍications STS
53 "Portes", édition 1990, et les méthodes d'essai des
normes NBN B 25-202 à 214.

6.2.í. Exigencesdimenslonnellês
1. Tolérances sur les dimensions et dêfauis

d'équenage.
Résultat: la portê satbfait.

2. Défauts de planéité générale.
Résultat : la porte satisfait.

3. Planéité locale.
Résultat: la porte satisfait.

A.2.2. Exigences fonctionnellos

8.2.2.1. PerÍormances de la porte complête
1. E$ai d'ouverture et de fennsture répétées.

Résultat : la poÍte satisfait au critère d'utilisation de
classe Ë (1.000.000 cycles).

2. Déformation dans le plan du vantail (dimensions du
vantall soumis à I'eseai : 2,30 m x 1,30 m)
Charge à appliquer pour la classe R2 : 5 x le poids
du vantail,
Résultat : pour oe type d'essal la porte Eatisfait aux
exigences pour la olasse R2.

3. RéslstancE aux choce de coms mou et lourd.
EneEie d'lmpac{: 240 J.
Résultat : pour cê type d'essai la porte satisfait aux
exigences pour la porte extérieure.

6,2.2.2. Peformancee génórales
1. Résistanoe aux chocs de corps dur.

Energie d'imPad: 20 J.
Résultat : póur ce type d'essai la porte satisfalt aux
exlgences de la classe R2'

2. Rêiistance aux chocs de coÍps mou et burd.
Energie d'impac't: 300 J.
Résu-ltat : póur ce type d'essai la porte satisfalt aux
êxigenoes pour la classe R2'

6.2.2.3. Eseaie eur vantaux de porie
1. Déformation en toeion statique (dimensions du

vantail soumis à I'essai : 2,30 m x 1'30 m).

Charge à appliquer pour la dasse R2 : 700 N
Rêsultat : pour ce type d'essai la porte satisfait aux
exigences pour la olasse R2.

2. Déformation partorsion ÉPétée.
Résultat : la poÉe satisfait.

6.3. Concluglon

rl dhensions maximales de 2,30 m x 1,30 m. Pour des
portes de dimenslons supêrieures, cette classification
dolt être démontrée par des essais

VA}IOERPLANCK
PCFí2OB

PoÍformenco Clatee

Réslstance au feu Rt2 h

Dimensions et óqusrÍage Lr porto latlsÍalt

Planéité La poÍto satbfalt

Fréquence d' utlllsatlon F8

Résislancê mécanique R2 rl

(tt
Les ácarts admis sur les caractéÍistiques d6s matóriaux montionnés en cas de conlróles sur dtanÍer sont donnó6 dans le tableau cl-
dessous:

Caradérlsdque de matérlau Ecart admls

Dlm€nslons bolg :È1mm

Epalssour acier t0.1 mm

Mass€ volumhus -100Á
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AGREMENT

Décision

Vu l'Anêté ministérieldu 6 septembre 1991 relatif à l'organisation de l'agrément technique

et à l'établissement de spécificatíons-types dans la construction (Moniteur belge du 29

octobre 1991);

Vu la demande introduite par la firme VANDERPLANCK METALWORKS sa (A/G 060520);

Vu I'avis du groupe spécialisé ELEMENTS DE CONSTRUCTION ANTI FEU de la

commission de I'agrément technique formulé lors de sa réunion du 29/1 1/06 sur la base du

rapport présenté par le bureau exécuUf ELEMENTS DE CONSTRUCïION ANTI FEU -

PORTES de I'UBAtc;

Vu la convention signée par le fabricant par laquelle il se soumet au contróle sur le respect
des conditions de cet agrément;

L'agrément technique avec certification est délivré à la firme VANDERPLANCK
METALWORKS sa pour le produit VANDERPLANCK PCF120B (id. Sécuríté incendie,
portes battantes, coupe-feu, métal) compte tenu de la descriptíon cidessus.

Cet agrément est soumís à renouvellement le 24nA11

Bruxelles le 0 6 -03- t000

Directeur général
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