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DESCRIPTION Toitures Daken
Décher Roofs
1. Portée Tableau 1 : Identification

L'agrément technique ATG décrit un produit de
construction ayant recu un avis favorable pour
I'utilisation envisagée.

Lavis favorable est attribué apres examen de la
conformité de produits ou de prototypes aux per-
formances exigées dans les normes.

Lagrément technique avec certification comporte
un controle de qualité interne du fabricant portant
sur la conformité de ses produits a cet agrément
technique, complété par une inspection externe par
un organisme de certification, désigné par 'UBAtc.
Cette certification donne au fabricant le droit d’ap-
poser la marque ATG sur les produits conformes a
Pagrément technique, ainsi qu'une indication de
leurs performances certifiées.

2. Objet

Le mastic d’étanchéité se compose d’'un mastic de
facade qui est appliqué avec des composants auxi-
liaires conformément aux directives d’exécution du
fabricant et aux STS 56.1.

3. Composants

Mastic de facade : DOW CORNING 791

Mastic de facade élastique mono composant a base
d’un polymere silicone neutre.

Caractéristiques Valeur Norme
déclarée

Résistance a la rupture par trac- | 0,75 ISO 8339

tion (MPa)

Module de cisaillement a 100 %
d’allongement (23 °C) (MPa)

0,25 — 0,50 | ISO 8339

Coulage (mm) <25 ISO 7390
A 5°C/50 °C verticalement et

horizontalement

Séchage (jours) 7-14 DIN50 014
Shore A (7 jours — 20 °C) 20 - 40 ISO 868

Tableau 2 : domaines d’application (voir les STS
56.1 tableau 5)

Etanchéité

d’application (*) | Facade :

Domaines

Joints entre éléments

Liaison des chissis avec le gros
ceuvre

Structure

Joints de dilatation

Joints de tassement

Joints de murs-rideaux

Environnement Non agressif a agressif
Joint Non exposé a exposé (**)
Hauteur DeOa>50m
(*) Dagrément est limité aux supports en béton, verre et en
aluminium

(**) Ne convient pas pour les joints en permanence sous eau.
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3.2 Composants auxiliaires
3.2.1 LES PRIMAIRES

Tableau 3 : Caractéristiques des primaires

Caractéristiques | Dow Dow Corning
Corning P Primer
1200 OS Primer

Couleur Transparent Laiteux

Masse volumique a | 0,82 0,95

23 °C (g/ml)

Teneur en matiere | 4 16

seche (%)

Viscosité (20 °C) 80 190

mPa.

Temps de séchage a | 30 30

20 °C (min)

Point d’éclair (°C) 27 8

3.2.2 FOND DE JOINT

— Mousse de polyéthylene a structure cellulaire
fermée.
— Mousse de polyuréthanne a structure cellulaire

ouverte.

Le profilé de fond doit répondre aux exigences du
§ 5.3 des STS 56.1.

3.2.3 NETTOYAGE DU SUPPORT :

Dow Corning R40 : dégraissant pour aluminium.
3.2.4 FiNiTIOoN

Apres son application, le mastic peut étre lissé au
moyen d’une spatule.

4. Fabrication et commercialisation

Le mastic DOW CORNING 791 est fabriqué, condi-

tionné et commercialisée par DOW CORNING S.A.
a Seneffe en Belgique.

5. Exécution
5.1 Preparation

Le support doit étre propre, dépoussiéré, dégraissé,
exempt de parties friables. Eventuellement dégrais-
ser au Dow Corning R40.

Suivant les informations du fabricant, DOW
CORNING 791 peut étre appliqué sur un support
légerement humide. L'application d’'un primaire
d’adhérence n’est, dans la plupart des cas, pas
nécessaire. En cas de doute : prendre contact avec
le fournisseur.
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5.2 Supports

Le DOW CORNING 791 convient pour fermer les
joints entre matériaux suivants (¥) :

Tableau 4 : Substrats aptes a 'emploi

Béton Aluminium (anodisé, poli)

Fibrociment Acier (inoxydable, galvanisé)

Enduit & base de ciment | Brique

Mortier Verre

(*) Les autres supports n’ont pas été étudiés. Le support doit
présenter une résistance cohésive supérieure a celuidu DOW

CORNING 791.

— Formation de taches : pas de formation de taches
sur les supports testés

— Temps de formation de peau : 15 & 30 minutes a
20 °C/50 % H.R.

— Résistance a la température : -50 °C a +150 °C.

Pour la mise en ceuvre du mastic de facade : voir
les documents suivants :

— STS 56.1 “Mastics d’étanchéité des facades”
— La documentation technique du titulaire de
PATG.

Lesdimensions dujoint sont calculées conformément
au § 5.2 des STS 56.1. Le rapport entre la largeur
et la profondeur est calculé conformément au § 6.3
tableau 9.

Le mastic DOW CORNING 791 est sec au toucher
apres ca 35 minutes (23 °C/ 50% H.R.).

Traces de DOW CORNING 791 non-polymérisées
sont enlevées au moyen d’un chiffon propre ou du
papier. La surface est nettoyée ensuite avec un
solvant tel que le Dow Corning R 40 ou I’alcool iso-
propylique. En cas d’'une surface poreuse : laisser
polymériser le mastic et puis le découper. La surface
est ensuite récurée.

Il est déconseillé de peindrele DOW CORNING 791
vu les différences de capacité de mouvement entre
le mastic élastique et la peinture. Dans le cas ou
un recouvrement serait néanmoins souhaité, il est
recommandé de procéder préalablement a un test
de compatibilité et/ou de consulter le fabricant.

DOW CORNING 791 ne peut pas entrer en contact
avec des produits a base de bitume, de goudron ou
d’asphalte.

6. Etiquetage, emballage et délai de stockage

6.1 Etiquettage

L'étiquette mentionne :
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— le nom du fournisseur

— le nom du produit et le domaine d’application

— le contenu
— la couleur
— la durée de conservation

— le numéro du lot et ou la date de production
— la méthode de mise en ceuvre (y compris les pri-

maires a utiliser)
— le logo et le numéro ATG

— la classification conformément a 'ISO 11600 et

STS 56.1.
6.2 Emballage

— Cartouches de 310 ml.
— Boudins de 600 ml.

7. Performances

Tableau 5 : Performances suivant NBN ISO 11600

6.3 Conservation

Délai de conservation : 12 mois sous emballage

d’origine fermé entre 5 °C a 25 °C.

8. Controle et entretien

Il est recommandé d’effectuer un premier controle
avec entretien éventuel un an apres la pose du mas-
tic et ensuite tous les 3 ans. Il s’agira d’un contréle
visuel de la surface, du controle de 'adhésion et de
la réparation au moyen de DOW CORNING 791

apres un nettoyage avec du Dow Corning R 40.

i R Résultat Résultat | Résultat
Propriété Norme Criteére . .
mortier (¥) | verre (*) | mortier (*)
Reprise élastique NBN ISO 7389 > 70 91
1,0

Coulage (mm) + 5 °C + 50 °C NBN ISO 7390 <3
Perte de volume (% de vol) (¥%) NBB ISO 10563 <10 2,23
Module de cisaillement a 200 %
d’all t (MP

allongement (MPa) NBN ISO 8339 <04 et 0,35 0,33 0,36
a+23°C

<0,6 0,36 0,36 0,37

a-20°C
P iétés de déf ti tracti

ro'prle s \e COTMAIOn sous traction NBN ISO 8340 Pas de rupture | Conforme
maintenue a + 23 °C et — 20 °C
Adhésion/cohésion a température variable | NBN ISO 9047 Pas de rupture | Conforme
Adhésion/cohésion sous traction perma-

. . NBN ISO 10590 Pas de rupture | Conforme
nente aprés immersion dans 'eau
Résistance a la compression (N/mm?2) ISO 11432 0,23
Ae >0,70

Résistance aux rayons solaire STS 56.1 §3.2.3) Conoy 0,86

(*) Conditionnement méthode B ISO 7389, ISO 8339, ISO 8340, ISO 9047, ISO 10590.

(**) Préparation des échantillons suivant ISO 10563.
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AGREMENT

Decision

Vu ’Arrété ministériel du 6 septembre 1991 relatif a 'organisation de 'agrément tech-
nique et a I’établissement de spécifications-types dans la construction (Moniteur belge du
29 octobre 1991).

Vu la demande introduite par la firme DOW CORNING S.A. (A/G 060607).

Vu l’'avis du groupe spécialisé “Facades” de la Commission de ’Agrément technique, émis
lors de la réunion du 8 avril 2008 sur la base du rapport présenté par le Bureau exécutif

“Facades” de 'UBAtc.

Vu la convention signée par le demandeur, par laquelle celui-ci accepte de se soumettre
au controle suivi du respect des conditions du présent agrément.

Lagrément technique avec certification est délivré a la firme DOW CORNING S.A. pour
le produit DOW CORNING 791, compte tenu de la description qui précede.

Le présent agrément est soumis a renouvellement le 9 juni 2011.
Bruxelles, le 10 juni 2008.
Le Directeur général,

V. MERKEN

4/4 ATG 08/2567



