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1. Portée

L'agrément technique présente la description d'un
produit de construction qui a fait I'objet d’'un avis
favorable pour une utilisation déterminée (voir ta-
bleau 2). Il ne porte cependant pas sur la technique
de construction, ni sur la qualité de 'exécution.

Cet agrément technique est soumis a une certifi-
cation de produit compatible avec les regles fixées
par 'UBAtc. Cette certification se compose dun
contréle de production interne obligatoire (CPU) par
le fabricant et d’'une surveillance externe réguliére
par une institution de certification désignée par
I'UBAtc avec des essais en laboratoire externe. Les
composants auxiliaires repris dans le présent ATG
ne sont pas certifiés.

2. Objet

Mastic appliqué avec des composants auxiliaires
conformément aux directives d’exécution du fabri-
cant et aux STS 56.1.

3. Composants

3.1 Mastic : SIKASIL WS-605 S

Mastic élastique monocomposant a base de silicone
neutre.

@ Les regles relatives a la certification de produit sont fixées
dans le reglement d’application pour la certification de
mastics de construction (n° 443).
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Tableau 1 : identification

Caractéristiques Valeur Norme
déclarée

Résistance a la traction 0,65-1,0 ISO 8339

(N/mm?) a la rupture

Allongement a la rupture (%) | 600 - 900 ISO 8339

Shore A (24 h) 20 ISO 868

Coulage ISO 7390

5°C 0

50 °C 0

70 °C 0

Temps de séchage 1-2 DIN

(mm/24 heures) 50.014
Tableau 2 : domaines d’application (tableau 5

STS 56.1)

Applications (*) : Verre :

- Etanchéité des joints de vitrage

Mastic de facade :

- joints entre éléments

- raccord des chéssis avec le gros
ceuvre

- joints de dilatation

- joints de tassement

- joints de murs-rideaux

Environnement Non agressif a agressif
Joint Non exposé a exposé (¥)
Hauteur De0a>50m

® Ne convient pas pour les joints en permanence sous eau. Ne
peut pas entrer en contact avec des produits a base de bitume,

d’asphalte ou de goudron.

UBAtc “Batiment” : SPF-Economie - SECO - CSTC et les Régions avec la collaboration de I'institution spécialisée CTIB.



3.2 Composants auxiliaires

3.2.1 PRIMERS

Caractéristiques Sika Primer 783

Couleur Transparent a
jaunatre

Densité a 23 °C (kg/dm?3) 0,9

Teneur en matiere seche (%) 38

Viscosité (Brookfield, 20°) mPa.s Env. 200

Temps de séchage a 20° (min) > 30

Point éclair (°C) 8 °C(46°F)

3.2.2 FOND DE JOINT

Mousse de polyéthyleéne a structure cellulaire
fermée.

Le fond de joint doit satisfaire aux exigences du §
5.3 des STS 56.1.

3.2.3 PARACHEVEMENT

Apres son application, le mastic peut étre lissé au
moyen d’un caoutchouc de lissage.

4. Fabrication & commercialisation

Sikasil WS-605 S est fabriqué par SIKA Enginee-
ring Silicones Srl en Italie.

SIKA N.V., établi a Bruxelles, assure la commer-
cialisation des produits.

5. Mise en oeuvre
5.1 Préparation

Le support doit étre propre et sec. Au besoin, dé-
graisser a l'aide d'un solvant adapté. En cas de
doute, prendre contact avec le fournisseur.

Sikasil WS-605 S peut étre appliqué sans primer sur
supports non ou peu poreux. Les supports poreux
doivent étre enduits au préalable de primer Sika
Primer 783. En cas de doute, prendre contact avec
le fournisseur.

Le support doit présenter une résistance cohésive
supérieure a celle du mastic.

5.2 Supports

Sikasil WS-605 S convient pour I’étanchéité des
matériaux suivants :

Béton Verre

Fibro-ciment Aluminium (clair et foncé)

Pierre naturelle (¥)

Béton cellulaire

Enduits a base de ciment
(*) Pas de formation de taches sur marbre blanc (ASTM C1248)
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Temps de formation d’un film :

— transparent : env. 25 minutes
— coloré : env. 30 minutes.

Pour l'application du mastic, voir les documents
suivants :

— STS 56.1 “Mastics d’étanchéité des facades”
— La documentation technique du titulaire de
PATG.

A Texception de la profondeur minimum (p) du
cordon de mastic, qui s’éleve en tout cas 4 8 mm au
moins,lalargeurdejoint est calculée conformément
au § 5.2 des STS 56.1. Le rapport entre la largeur
et la profondeur est calculé conformément au § 6.3
tableau 9.

Eliminer les traces de Sikasil WS-605 S non durci
au Sika Remouver-208.

Sikasil WS-605 S ne peut pas étre recouvert de
peinture.

Résistance a la température : de - 50 °C a +
150 °C.

6. Etiquetage, emballage et délai de stock-
age

6.1 Etiquetage
Létiquette mentionne :

— le nom du fabricant

— le nom du produit et le domaine d’application

— le contenu

— la couleur

— la durée de conservation

— le numéro du lot et 1a date de production

— laméthode de mise en ceuvre (y compris les prim-
ers a utiliser

— le logo et le numéro I’ATG.

— la classification conformément a I'ISO 11600.

6.2 Emballage

— Cartouches de 310 ml.
— Boudins de 600 ml.

— Fats de 195 et 280 kg.

6.3 Conservation

Délai de conservation : 12 mois sous emballage
d’origine fermé a 23 °C.
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7. Performances

Propriété Norme Critere Résultat Résultat Résultat

Béton (¥) Aluminium | Verre (¥)
)

Reprise élastique (%) ISO 7389

Mastic de facade > 70 90

Mastic de vitrage > 60

Ecoulement (mm) ISO 7390 <3

5°C 0

50 °C 0

Propriétés de déformation sous traction, ISO 8339

module de cisaillement a 200 % d’allonge- <0,4 et 0,4

ment (MPa) <0,6 0,5

a23°C

a-20 °C

Propriétés de déformation sous traction ISO 8340 Pas de rupture Conforme

permanente

Propriétés d’adhésion/de cohésion a tem- ISO 9047 Pas de rupture Conforme

pérature variable

Adhésion/cohésion apres exposition a la ISO 11431 Pas de rupture pas appl. (*¥) | pas appl. Conforme

lumieére artificielle

Propriétés d’adhésion/de cohésion apres ISO 10590 Pas de rupture Conforme Conforme Conforme

immersion dans 'eau

Résistance a la compression a 25 % de ISO 11432 Valeur pas appl. pas appl. 0,4

déformation (N/mm?2)

Perte de volume (%) ISO 10563 <10 7,6

(*) Conditionnement méthode B conformément aux STS 56.1
(**) Pas d’application

8. Controle et entretien

I1 est recommandé d’effectuer un premier contréle
avec entretien éventuel un an apresla pose du mas-
tic et ensuite tous les 3 ans. Il s’agira d’un contrdle
visuel de la surface, du controle de ’adhésion et
de la réparation au moyen de SIKASIL WS-605 S.

ATG 08/2774

S’agissant de petites réparations, il suffit de net-
toyer la surface de mastic a ’acétone et d’appliquer
SIKASIL WS-605 S frais. En cas de réparation
complete, enlever le plus possible 'ancien mastic
de jointoyage, ensuite dépoussiérer et dégraisser le
support avec un solvant approprié et effectuer la
réparation avec SIKASIL WS-605 S.
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AGREMENT

Décision

Vu PArrété ministériel du 6 septembre 1991 relatif a 'organisation de 'agrément techni-
que et a ’établissement de spécifications-types dans la construction (Moniteur belge du
29 octobre 1991).

Vu la demande introduite par la firme Sika N.V. (A/G 070501).

Vu l'avis du groupe spécialisé “Facades” de la commission de 'agrément technique émis
lors de sa réunion du 19 juin 2008 sur la base du rapport présenté par le Bureau exécutif

“Facades” de 'UBAtc.

Vu la convention signée par le fabricant par laquelle ce dernier se soumet au contréle suivi
du respect des conditions du présent agrément.

Lagrément technique avec certification est délivré a la firme Sika S.A. pour le produit
SIKASIL WS-605 S, compte tenu de la description qui précede.

Le présent agrément est soumis a renouvellement le 21 septembre 2011.

Bruxelles, le 22 septembre 2008.

Le Directeur général,

V. MERKEN

4/4 ATG 08/2774




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


