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I ObJet el porlée de I'ogrémenl
iechnique

Cei ogrément technique concerne une évoluolion fovoroble por
un opéroteur d'ogrément indépendont désigné por l'UBAtc osbl
du produit ou du système pour une opplicotion déterminée. Le
résultot de cette évoluotion est décrii dons ce texle d'ogrémenï.
Dons ce texte, le produii ou les produits ulilisés dons le système
sont identifiés et les performonces ottendues du produii sont
déterminées en supposont une mise en ceuvre, une uiilisotion et
une mointenonce du produit (des produits) ou du syslème
conformes è ce qui est décrit dons le texte d'ogrément.

L'ogrémenl Íechnique comprend un suivi régulier et une
odoptotion d l'élot de lo technique lorsque ces modiÍicotions
sont pertinenies. ll est soumis à une révision triennole.

Le mointien en vigueur de l'ogrément technique exige que le
fobricont puisse en permonence opporter lo preuve qu'il prend
les dispositions nécessoires ofin que les performonces décrites
dons I'ogrémeni soieni olieinies. Le suivi de ces octivités est
essentiel pour lo confionce dons lo conformiié à cet ogrément
technique. Ce suivi esï confié à un opéroÍeur de cerlificotion
désigné por l'UBAtc.

Le coroclère conlinu des conlróles et l'interprétoiion stotistique
des résultots de contróle permetÍenÍ à lo certificofion qui s'y
ropporte d'oïleindre un niveou de fiobilité élevé.

L'ogrément, oinsi que lo certificoiion de lo conformité à
I'ogrément, sont indépendonts des trovoux effeclués
individuellemenl. L'enlrepreneur et le prescripleur demeurent
enïièremenl responsobles de lo conformité de lo mise en euvre
oux disposilions du cohier des chorges.

Membre dc I'EOïA ct dc I'UEAlc
Iót. +32 (0)2 716 1r'12
tox +32 (012725 3212

lnlo0ubolc.bc

2 ObJel

L'ogrément technique d'une bonde de colfeuiremeni donne lo
description technique d'un syslème de colfeutremenï, composé
des composonis meniionnés en porogrophe 4 et donl les
réolisotions sont considérées comme pouvonÍ soÍisfoire oux
niveoux de performonces mentionnées dons le porogrophe ó,
pour les types et dimensions données, pour ouiont qu'elles soient
produites conformément oux prescriplions reprises ou
porogrophe 5 et plocées suivonl les prescriptions du porogrophe
7_

Les niveoux de performonce mentionnés sont délerminés
conformément oux criïères de I'ETA-07/0072, sur lo bose d'un
nombre d'essois représentotifs.

Le tiluloire d'ogrémenï peut uniquement foire référence d cel
ogrémeni pour les vorionies du produiÍ pour lequel il peuÍ
effectivemenl être démonlré que lo descripiion est entièrement
conforme ou cotologoge prééÍobli dons I'ogrémeni.

Les opplicotions individuelles ne peuvent pos porter lo morque
ATG, cqr il n'y existe pos un processus de cerÍificotion dons lequel
I'opplicoteur du produiï seroit déienteur d'un certificot delivré
por BCCA pour I'opplicotion conforme d cei ogrément.

Bqnde de cqlfeulremenl
précomprimée

tso-Btoco ó00

ATG 0912801
Voloble du 2010812009

ou 1910812012

Opétoleur d'ogrémenl el de cerllflcotlon

Belgíon Conghucllon CerllÍlcqllon Assoclollon
Rue d'Arlon,53

B-1040 Bruxelles
www.bceo.bc - lnfo@bcco.be

BCCA

téÍ
Agrément Technique ATG ovec Certificotion



3 Produit

ISO-BIOCO ó00 esi une bonde de colfeuiremenï précomprimée
en mousse souple en polyurélhonne à cellules ouveries, réticulee
en usine, imprégnée à cceur d'un mélonge de résines
synïhéliques.

Cetïe bonde esl comprimée en usine en rouleoux. Son exponsion
est relordée oprès son ouverlure.

Le sysïème esl desïiné à rendre étonche les joints d simple ou
double bonière dons les domoines suivonts :

- fogodes eï sïructures en métol,

- sÍucÏu[esPréfobriquées,

- sïructures mossives ou légères, et

- instollolion de fenêïres.
Dons ces domoines il est porticulièrement opte à êlre uïilisé pour
joinis, mobiles ou non :

- entre éléments prefobriqués en bélon,

- entre fenêlre el lo mogonnerie trodilionnelle,

- entre fenêïre ei le seuil,

- entre lonlerneoux et toiture.

4 Mqlérioux

4.1 Coroclérisllque de lo bonde imptégnée ISO-BLOCO ó00

Mousse de polyuréïhone du lype polyesler à cellules ouverïes,
réticulóe en usine et impregnée à ceur d'un mélonge de résines

synïhéliques à bose d'ocrylotes.

Tobleou I - Corocléristiques d'identilicotion du produit Íini

4.2 Divers

Couche odhésive è bose ocrylique ovec résine de
renforcemenï.

Rubon en popier siliconé destiné o proieger lo couche odhésive

4.3 Produils

Les bondes d'eïonchéité sont comprimées è 10-20 % de leur
époisseur initiole.

Ëlles sonl odhésives sur une foce. Lo couche odhésive esi
protégée por un rubon en popier siliconé. Les dimensions des
bondes sonl données dons le tobleou 2.

Tobleou 2 - CotoctéÍsliques des rouleoux

Le numéro de référence donne les dimensions de lo bonde
comprimée el de son opplicotion en mm: le premier chiffre est
lo profondeur du joint, les chiffres suivonis indiquent I'ouverlure
minimole et moximole du joint à combler.

L'époisseur du joint ne tieni pos en comple les effeïs du
chongement temporel de lo longueur.

ISO-BLOCO ó00 esl livre en rouleoux, dons des corïons portont les

indicolions suivontes :

- rso-Bloco ó00,

- N" de référence, se ropporlont à lo secïion du produit,

- Nombre eï longueur des rouleoux,

- Morque d'homologotion,

Coroclérisllque Unllé Norme Voleur

Mosse volumique
opporenie
<40mm
>40mm

kg/m"
Méthode
inïerne 85- I t5

ll5 - t45

Résistonce d lo
lroclion

kPo
NBN EN

tso r79B
>ll0

Allongement à lo
rupture

NBN EN

tso r79B
> 120

Reprise elostique
oprès une
compression d 20 %
à t=20'C

t-l >90

Conductivite
thermique À

W/m.K
NBN EN

12667
< 0,055

Perméobilite à lo
vopeur d'eou t_r

NBN EN

tso 12572
< 100

Couleur t-l t-l gris cloir ou noir

Numéros de
réÍérence

Epoisseur du jolnl

mm

longueur des
rouleoux

m

B/t-2, t011-2,
1sl1-2,20/1-2,
2s/1-2,30/t-2,
40/1-2,50/1-2

1à2 20,0

10/1-4, t5/1-4,
20/1-4,25lt-4,
30/1-4, 40/1-4,

50/1-4

rà4 13,0

t212-6, 1512-ó,

20/2-6,2s/2-6,
30/2-6,40/2-6,

s0/2-6

2d6 12,0

| 5/4-9,20/4-9,
25/4-9,30/4-9,
40/4-9,5014-9

4à9 B,O

1 5/5-12,201 5-12,
25/ 5-12,30/5-12,
40/5-12,5015-12

5à12 5,6

l5/ó-15,2016-15,
25/ 6-t 5,30/ó-t 5,
40/6-15,50/6-16

óà rs 4,3

20/9-20,25/9-20,
30/9-20, 40/9-20,

s0/9,20
9 à20 aa

20/1 t-25,25/1 1 -25,
301t1-25,40/11-25,

50/l I -50
r à25

30/r B-34. 35/r 8-34,
40118-34,50/r 8-34

IB è 34 C,J

30/24-42, 40/24-42,
50/24-42

24à42 z,ó

ArG09/2801 -2/B



- Description detoillée de lo mise en ceuvre et durée de
stockoge

5 Fobricolion elcommerciolisolion

Lo bonde d'étonchéiïé ISO-BLOCO ó00 esï fobriquée por lo firme
ISO-Chemie GmbH dons son usine de Aolen (D) d porïir de blocs
de mousse souple de polyuréïhonne exponsé.

Les blocs sont débiïés en ploques d'époisseurs requises qui soni
ensuite soudées bouï o bout pour obtenir les longueurs
stondords.

Lo mousse de polyurélhonne est ensuite imprégnée de foEon
homogène suivonl un procédé conlinu, ou moyen du mélonge
d'imprégnotion préporé por lo firme el slocké en réservoir. Après
quoi, lo mousse imprégnee est séchée dons un tunnel d oir
choud.

Après opplicotion de I'odhésif sur une foce, lo ploque esï
comprimée è l0 - 20 % de son époisseur iniïiole et enroulée. Les
rouleoux sonl olors lrongonnés oux lorgeurs requises.

Lo fobricotion du produil foit I'objel d'un ogrément qui comporïe
un outoconlróle induslriel de fobricolion oinsi qu'un conlróle
extérieur périodique por un delegué de I'UBAic.

En Belgique lo commerciolisotion est ossurée por lo société
ononyme CASTELEIN SEALANïS, Jogersdreef 4 C, 29OO Scholen
lI él : 03-21 7 .22.40 - Fox : 03-21 7 .22.49 - www.costeleinseolonls.be
- info@cosleleinseolonis.be).

6 Mise en euvre

ó.1 Domolne d'oppllcollon

L'ISO-BLOCO ó00 est uïilisé pour ossurer l'étonchéiïé des joints de
fogodes o I ou 2 bonières dons les domoines suivonts :

- fogodes et structures en mélo1,

- slrucÍuresprefobriquées,

- struclures mossives ou légères, el

- instollotion de fenêïres.

6.2 Ulilisotion en élonchéilé des joinls de logodes à deux
bonlères

Les joints à deux éloges les plus couronis sont les suivonis

En prefobricotion lourde :

- joints verticoux enire ponneoux préfobriqués
lourds lorsque ceux-ci sonl munis d'un vide de
décompression (Fig. I ).

- JoinÍs horizonÍoux entre ponneoux préfobriqués
en beïon (Fig. 2)

Lo chombre de décompression peut être constiiuée por
une lome d'oir droinée et ventilée; l'éÍonchéité o I'oir
étoni ossurée por lo borrière inlérieure.

En menuiserie

Ullllsotlon en élonchéllé des jolnls de Íogode à une
bonière

Joints enlre élements (Fig. 3-a) :

- en préfobricolion légère,

- en menuiserie extérieure,

- en bordoge,

Joints entre menuiseries ei ponneoux préfobriques
lourds, les menuiseries étont posées en opplique
inlérieure des ponneoux; colfeulrement du joint entre
menuiseries et les oppuis (Fig. 5-ó).

Joints entre ponneoux préfobriqués légers et ossotures
ou struclures édifiées en moeonneries d'éléments,
béton, etc. (Fig. 7). Lorsque lo bonne exécuiion du gros
ceuvre et les systèmes de fixoïion des menuiseries
permettenÍ d'ossurer et de contróler lo compression
requise à condition que :

- les joinis soient situés à une houteur inférieure d
100 m;

- les consiruciions ne soienl pos en bord de mer
ou en rose compogne ;

- les foces intérieures du joint soient oussi lisses que
possible.

Joinls horizontoux ou verïicoux entre ponneoux
préfobriqués lourds dons les cos suivonls

- Rénovotion des joints de foqodes ;

- BóÍiments de type industriel (bureoux, entrepóts).

6,4 Mise en euvre

6,4.1 Générollté
ll imporie de se conformer oux inslructions et informolions
iechniques génóroles fournies por le fobricont.

6.4.2 Préporollon du joinl
Les subsïrots en métol, en bois lroiié ou non, en motières
plosliques, en moeonnerie eï en béton peuvent êlre colfeuÍrés
ou moyen de lo bonde ISO-BLOCO ó00.

Pour des supports nouveoux ou peu couronts, lo compotibililó
ovec l'ISO-BLOCO ó00 sero vérifiée.

Les foces intérieures du joinï d
soigneusemenl exécutées el être
éventuellemenÍ rogrées ou dressées.

colfeuÍrer doiveni êlre
oussi lisses que possible,

Les supporis seronÍ soins, secs, propres el non gros. De foibles
roinures peuvent êire envisogées en vue de fociliïer le
posiïionnement du joinÍ ISO-BLOCO ó00.

ll n'esl pos nécessoire d'oppliquer un primoire pour fovoriser
I'odhérence de I'ISO-BLOCO ó00.

6.4.3 Choix des secllons de lo bonde ISO-BIOCO ó00
Les critères de sélection doivenl toujours être cloiremenl idenÍifies
ovont lo réolisoiion d'un colfeutremenl:

- fonction du joint ;

- noture ei consïiïuïion des supports, coefficients de
dilotoÍion Íhermique des molérioux ;

- controinles liées oux éléments extérieurs ;

- geomélrie du joint;

- mouvements prévisibles du joint.
L'époisseur pré-comprimée doil être inférieure è lo lorgeur du
joinl.

Le choix de l'époisseur depend de I'ouverlure minimole et
moximole du joini, de ses mouvemenls et voriotions
dimension nelles.

Lo ploge d'utilisotion esl l'inïervolle de lorgeur d'un joint, à
I'intérieur duquel ISO-BLOCO ó00 ossure complèlement so
fonction d' étonchéiÍé.

6.3

ArG 0912801 - 3/B



On dislingue lo ploge d'utilisoiion pendont lo mise en GUVre,
indiquonl les lorgeurs minimole et moximole du joint exisfont,
dons lesquelles on peuÍ meÍtre en ploce lo mousse ISO-BLOCO
ó00, de lo ploge d'utilisotion oprès lo mise en ceuvre qui indique
I'omplitude moximole de mouvement que peut occepler lo
mousse ISO-BLOCO ó00 en ossuronl ses fonctions d'étonchéiié.

Le ieu moximol est indiqué sur I'extérieur des rouleoux (étiquette
verte) eï leur embolloge. Lo dénominotion de référence indique
lo toille minimqle et moximole du joint.

ïobleou 3 - llsle des seclions

RéÍérence

Ploge
d'ulllirollon
pendonl lo

mise en
euvíe

mm

Epolsseur
pré

comprlmée
sul le

rouleou

mm

Compresslo
n moximole

mm

Ploge
d'ulllisollon

uprès lo
mlse en

1euvÍe

mm

6001 1-4 1-4 I 0,5 0,5-4

óo0l 2-6 2-6 2 t -6

600/ 4-9 4-9 4 3 20

6001 5-12 3- tl 5 4 4-12

ó00/ó-l s ó- l5 6 J 5- t5

600/9-20 9 -20 9 8 B-20

600/11-25 r1-25 lt 9 9 -25

ó00/r B-34 rB-34 18 r5 t5-34

ó00124-42 24-42 24 20 20- 42

6.4.4 Pore de lo bonde ISO-BLOCO ó00

Mesurer lo longueur du joinl à colfeuirer el couper lo
longueur nécessoire o lo bonde en ojoutont 1 cm por
mèïre linéoire d lo longueur mesurée (Fig.8).

Enlever Ie rubon siliconé.

Posiiionner lo bonde d'éloncheile de fogon è former un
relroii de 5 mm environ por ropporï ou bord exïérieur de
l'élement de consiruclion ei dérouler lo bonde ou fur el
à mesure (Fig. 9-10).

En cos de pose entre éléments déjà mis en ploce,
I'ulilisotion d'une spotule permettro d'oppuyer
correctemenï lo bonde sur I'une des foces du joini (Fig.

lt).
L'exponsion retordée de lo bonde viendro colfeulrer le
joint.

6.4.5 RéolÍrolion des roccords (tig. 12 à 15)
Les roccords sont réolisés por lo mise bout-è-boul des bondes en
loissoni une sur-longueur d'environ I cm/m de longueur.

Les roccords croisés soni réolisés suivont le même principe, c'est-
à-dire ovec une sur-longueur.

' Les mouvements êÍ vorioïions dimensionnelles de dilololion doivenl êlre
pris en comple

Tobleou 4 - Ploge d'ulllisotion des joinls

Bonde

Epaisszur du joint

-l-l-l"l-l-l-l-l*l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l-l.l-l-l-l-l-l-l-l-l-l.l'l-l-l-l-l'l-l-l=l= c..l

l-4
2-6

4-9

5-]'2

ó- t5

9 -20
lt -25
rB-34

24- 42

Ploge d'utilisotion pendonÍ lo mise en euvre

+ Ploge d'utilisotion oprès lo mise en euvre

ArG 09/2801 - 4/B



7 Performonces

7.1 VéÍíicoliondescorocÍériíiquesd'idenliÍicolion

Tobleou 5 - Ccroclérisliques d'idenlificotion

7.2 Aplllude à I'emploi

7.2.1 Compollbilllé ovec les molérioux de conskuclion
Lo compotibilite de lo bonde de colfeutremeni esi ossurée
ovec :

- béton,

- brique de revêtemenl,

- le grès colcoire,

- bois de sopin ovec enduit hydrosoluble opoque ou
ironsporent,

- PVC blonc ei

- le PMMA {vene ocrylique rr Plexigloss l)
Cetie compolibililé esï prouvée por:

- une obsence de chongemenis oyoni un effet
endommogeont envers lo fonctionnolité de lo surfoce à
lo surfoce de contocl ovec lo bonde de colfeutremenl,

- une obsence de décolorotion de lo surfoce due d lo
migroiion de lo résine d'imprégnotion à une dislonce
de I mm de lo surfoce de contoct ovec lo bonde de
colfeuiremenl.

7.2.2 Étonchélté à I'eou
L'étonchéité o lo pluie boitonle de joints el de reprises de joint
ont éle clossifiés de lo cotegorie 9o suivoni lo norme
NBN EN I2208.

7.3 Durobililé - Relolíon ovec I'Agrément Technique
européen (EïA)

Les corocïéristiques du produil et leur méthode de vérificotion
ont éié deïerminés (et repris) de I'Agrément Technique européen
EI A-07 /0072.

8 Condilions

A. Seule l'entreprise meniionnée sur lo poge de gorde comme
étonï tiluloire de I'ATG oinsi que I'entreprise / les entreprises
qui commerciolise(nt) le produil peuvent benéficier de cet
ogrément ei peuvent le foke voloir.

B. Cet ogrément technique se ropporte uniquement ou produil
ou ou système dont lo dénominotion commerciole est
meniionnée sur lo poge de gorde. Les tituloires d'ogrément
technique ne peuvent pos foire usoge du nom de I'UBAtc,
de son logo, de lo morque ATG, du texte d'ogrément ou du
numéro d'ogrément pour revendiquer des évoluotions de
produils ou de syslèmes qui ne sont pos conformes è
I'ogrément technique, ni pour des produits ellou des
systèmes etlou des proprieïés ou coroctéristiques ne
consïituont pos I'objet de l'ogrément.

C. Les informolions qui sonl mises, de quelque monière que ce
soit, à disposition des utilisoteurs (potentiels) du produil iroite
dons l'ogrément technique (p.ex. moïtres d'ouvroges,
entrepreneurs, prescripteurs,...) por le tituloire de I'ogrément
ou por ses instolloteurs désignées etlou reconnus ne peuvent
pos êire en controdiction ovec le contenu du texte
d'ogrément, ni ovec les informolions ouxquelles il est foil
référence dons le texte d'ogrément.

D. Les lituloires d'un ogrémenï lechniques sonï tenus de
toujours préoloblemenÍ foire connoiïre à I'UBAlc et à
l'opéroteur de certificolion, designe por I'UBAlc, les
odopiotions éventuelles opportées oux motières premières,
oux produiÍs, oux direcïives de troitement, oux processus de
producïion et de ïroitement ei/ou o l'équipemenl, ofin que
ceux-ci puissent évoluer si I'ogrément lechnique doit êlre
odopte.

E. Les droiïs d'outeur opportiennent à l'UBAtc.

7.2.3 íonchélté à I'oir
L'élonchéité d I'oir o éte clossifiée dons lo coiégorie 4 suivonl lo
norme NBN EN 12207.

Coroclérlsliques ldenlificolion I ldenlificolion ll

Mondrin Plostique blonc

Bonderole Etiquette verie lndicoiion de lo ploge
d'utilisoïion

No de lot
Posilionné sur le

mondrin Numéro de 9 chiffres

ATG 09/280r - 5/B
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L'UBAic osbl est un orgonisme d'ogrément, membre de l'Union Européenne pour l'AgrémenÍ technique dons lo consïruclion (UEAtc,

voir www.ueolc.com) et noiifié por le SPF Economie dons le codre de lo Directive B9/106/CEE et esÍ membre de l'Orgonisolion

Européenne pour L'Agrémenï Technique (EOTA - voir www.eoÍo.eu). Les opéroleurs de cerlificolion désignés por l'UBAtc osbl

fonctionnenl suivoni un sysième pouvont être occrédité por BELAC (www.beloc.be).

Cei ogrémenl technique est publié por l'UBAlc, sous lo responsobililé de I'opéroleur d'ogrémenl BCCA, et sur bose d'un ovis

fovoroble du Groupe Spéciolisé "Gros-oeuvre eï Systèmes de conslruction", délivré le 30 iuin 2009.

D'ouire port, l'opéroteur de ceÍiÍicoÍion BCCA déclore que lo produclion répond oux conditions de certificoÍion ei qu'un controt de

cerlificotion o é1é signé por le tiluloire de l'ogrémenl.

Dole de publicolion : l4 décembre 201 I

Pour l'UBAlc, goronl de lo du processus d'ogrémenl Pour l'o certificolion

dÍecteur

Cet ogrémenÍ Íechnique resïe voloble, è supposer que le produii, so fobricoïion el tous les processus perlinenÍs en relotion :

. soienl enlretenus, de sorte qu'ou moins les niveoux de performonce tels que déterminés dons cet ogrémeni soient olteinis
o soient soumis oux conlróle permonent por l'opéroteur de cerlificotion et que celui-ci confirme que lo certificotion reste

voloble.

Lorsqu'il est foit défouï o ces conditions, l'ogrémeni lechnique sero suspendu ou reÍiré ei le texïe d'ogrémeni sero supprimé du siie
inlerneï de l'UBAÍc.

Le contróle de lo volidilé de ce texie d'ogrémeni et lo consultoiion de so dernière version peuvent se foke vio le site internet de
I'UBAtc (www.ubotc.be) ou en prenont directemenl contocl ovec le secréÍoriot de l'UBAtc.
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