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OSTREA SPRAY B

í Voonuerp(t)

Witte thermoptast OSTREA SpRAy B gebruikt bij wegmarkeringen.

De thermoplast, d'm'v' extrusie of met een slof aangebracht in een laag van 3 kg/m2, komt overeen met eennominare drogeraagdikte van 1,5 mm op een orageimóte;;;ff; oppervrak.
. De thermoplast mag op volgende dragers worden aangebracht:

- Klasse I : droog asfaltbeton (na de applicatie van een hechtingsprimer in het geval van een oudedrager rijk aan granulaat).
- Krasse t : droog cementbeton (na de appricatie van een hechtingsprimer).

' 
ff 

tl,ïroplast behoort tot klasse LF6 voor de luminantiefacror B (votgens NBN EN 1871 - zie 4.2.1.1 -

. Toepassingstemperatuur:

- Het product moet verwarmd worden tot een temperatuur van 190 .c t 10 .c.
(Deze temperatuur moet met maximum 20 "c u"rrà"rá"iJworcen om zich aan te passen aanongunstige weersomstandigheden zoars koude un r"ttu *Ài.t- De temperatuur van de dragel moet liggen tussen S "C en 45 "C.(lnformatie gegeven door de fabrikant])-

iïff:ï:tlast 
osrREA SPRAY B kan aangebracht te worden met nasrrooiparets en/of stroefmakende

?"e=:if;iHïïHrig#J;[?n1?,ïJ:o'""n en niet de werken noch de kwariteft van de markerinsen die met
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2 Materialen

2.1 Thermoplast OSTREA SPRAY B

De thermoplast OSTREA SPRAY B is een thermoplast in poedervorm, samengesteld uit titaandioxide,
vulstoffen en stroefmakende middelen, met een bindmiddel in poederyorm.

Het bindmiddel is een hars op basis van een vioolhars ester.

NOTA De hechtingslaag FIBAX 2 wordt gebruikt in het geval een zeer broze drager.

2.2 Glasparels en stroefmakende middelen

De nastrooimaterialen (glasparels, stroefmakende middelen en mengsels) moeten voldoen aan de eisen van

NBN EN 1423, NBN EN 1423/A1 en PTV 88'1.

De voorgemengde glasparels en stroefmakende middelen moeten voldoen aan de eisen van NBN EN í423,
NBN EN 14231A1 en PTV882.

2.3 Hechtingslaag FIBAX 2

De hechtingslaag FIBAX 2 is een eencomponent product op basis van een vioolhars

3 Vervaardiging en commercialisatie

De thermoplast OSTREA SPRAY B wordt geproduceerd door AXIMUM * ZA Les Cochets, BP 11, 51222
Brétígny sur Orge (Frankrijk)en wordt gecommercialiseerd in België door AXIMUM (M. Warnier) * boulevard
de la Republique 41, BP 76, 78403 CHATOU CEDEX (Frankrijk),

4 Veruverking

4.1 Opslag van de materialen

De materialen worden op de bouwplaats opgeslagen zoals beschreven in paragraaf 6.3.

4-2 Kenmerken van het wegdekoppervlak vóór de werken

De kenmerken van het wegdekoppervlak moeten voldoen aan de voorschriften van de goedkeuringsleidraad
nr. G0024 "Thermoplasten voor wegmarkeringen" (zie 5.1).

Het wegdekoppervlak moet droog zijn.

4.3 Gebruiksaanwijzing van het product

NOTA De Íabrikant beveelt het gebruik van de hechtingslaag FIBAX 2 aan in het geval een bêtonnen drager.

. Toepassingstemperatuur

Het product moet verwarmd worden tot een temperatuur van 190 "C f 10 'G. Deze temperatuur moet met
maximum 20'C vermeerderd worden om zich aan te passen aan ongunstige weersomstandigheden
zoals koude en felle wind.

' Hygrometrische condities

De temperatuur van zowel de drager als de lucht moet hoger dan 5'C zijn.
De luchtvochtigheidsgraad moet beneden de 85% liggen.

. Toepassingshoeveelheid
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De door de fabrikant aanbevolen norn inale toepassingshoeveerha! 
rlo_t tugen 2,5 kgrm2en 3,s kg/mz,it#:ïË"ïLït 

met een nominare orosetaasiíkË;;Ë;ï;."r"u ,n, en 1,75 mm opáen draser met een

NOTA ln afwachting van een qaedkeuring ví)or wmenseling nastróàipárets en stioetnariencê .iïá.ïii,ioïlï,jffiur;tt* is de door de fabrikant aanbevoren doseríns van een

Gereedschap

De thermoplast wordt aangebracht door pulverisatie.

Hechtingslaag

ln het geval van broze dragers of op oude markeringen wordt een aanhechtingslaag FIBAX 2f,3:fr'"',ï:i#Jï'"Ëffiï;Xïïi,?::*:ïïi;ffï;if: ;ï;il,ï' D" tuát;;;ilïïï á"no.unsen van de

5 Proefresultaten

De bijgevoegde tabel bevat de proefresultaten voor de goedkeuring, uitgevoerd in een extern raboratoriumï*X';:il:lï:fffliliiï"ï'f;.iïii.n de proeven uitdeàËráïorsens de soedkeuringsreidraad c0024

Daarenboven toont de taber de aanvaardingscriteria, opgeregd door de Butgb.

i;iJflffiïvan 
deze criteria werd nagegaan trjdens verscheidene controles in het kader van de

i;r:ï:ïïï:,i:ïJ"rJ3:ïatoriumproeven 
vloeien niet voorr uit statístische interpretaties en zijn geen

Enker de criteria van de fabrikant en / of de goedkeuring zijn gewaarborgd.

Verpakking

Type en gewicht van de verpakkingen

; i'"ïLi:"fÏ:l ï,;ïthermoplast 
in poedervorm en wordt verpakr in smertbare zakken van 1s, 20 of 2s ks or

6.2 Markering

i:f#5,."r.:Ï."f,J;ï (".Ï:ffi-omst 
ziin met de soedkeuringsreidraad coo24,,rhermoprasten voor

Het etiket vermerdt in het bijzonder het fabricatienummer (rotnummer) en het AïG-nummer.
rn gevar van krachten moeten fabricatienummer en ATG-nummer vermerd worden.
6.3 Opslagvoorwaarden

Het product, gestockeerd in zijn ongeschonden

6

6.í

verpakking kan mínstens 1 jaar bewaard worden
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Tabel 1 'ThermoPl ast OSTREA SPRAY B
Itaten van het laboratoriumuen

Nomi nale

0,316
o,324

(conform)

0,81 (LF6)

gg "c
(klasse SP2)

conform

'10 pÍoefmonsters
conform

(Klasse Cl1)

68

0,332
0,353

(confoÍn)

a0 = o'03

Gêmêten WaardenGrlteria van leidraad
G0024 en
toleranties

Criteria van de
Íabrikant

en toleranties')KaraktêÍistiekênRefeíêntie in leidraad
G0024

4.1 Prestatie'eisen

4.1.1
Trichromatische coórdináten x' Y

Drager klasse I

x
v

binnen de vierhoek
qedefinieerd in tabel

ll van de leidraad

> 0,800

>900c
(klasse SP2)

geen oPPervlakkige
beschadlglng

min. 6 Proefmonsters
conÍorm bii 0'C

(klasse Cl1)

>50

. Luminantiefactor F

- Drager klasse I

VerwekingsPunt

Weerstand tegen alkalién

StroeÍheid (PTV-waarden)

Koudeweerstand

4.'l .5

4.1 .2

4.1.3

4.1 .4

Na de proef van de warmtebestendígheid

^0 
= o,o4

3 "c (s5 "c)

2 min 07 sec
(khsse lN3)

0,320
0,338

(conform)

binnen de vierhoek
oedefinieerd in tabel

ll van de leidraad

^p 
s 0,10

Verschil < 10 "C

2 tot 5 min
(klasse lN3)

Trichromatische coÓÍdinaten x' Y

. Luminantiefactor F

- Drager klasse I

VerwekingsPunt ("C)

lndÍinging (min)

Drager klasse I

v

4.2.2

4.2.3

4.2.4

Na de Proef van de weerstand tegen tJV-straling
binnen de vierhoek

gedefinieeíd in
tabel ll van de

leidraad

AÊ < 0,05

Trichromatische coórdinaten x' Y

-x-v
Luminantiefacior P

Drager klasse I

4.2.5

conÍormoeen aftakeling van
-de 

film na 20 cYcliWeerstand tegen vorst
met onderdomPeling in

- dooi cYclussen
dooizouten

4.3 Duureaamheids'
eisen

4.3.1
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Tabel í (vervolg) - Thermoplast OSTREA SPRAY B
Nominale waarden aanvaardi 6n van het laboratorium

Criteria van de
fabÍlkant

en tolerantíes 1)

Griteria van
leidraad G0024 en

toleranties

Gêmeten
waaÍden

Refercntie in lèidraad
G0024

KarakteÍístieken

>10

è25

>16

conform

conform

conform

4.4 Samenstellings-
êrsên

Titaandioxidegehalte (%)

Glasparelgehalte (%)

Bindmiddelgehalte (%)

4.5 ldentificatie-
eisen
Thermoplast

Volumemassa bij 25" C (g/cc)

Glasparelgehalte (%)

Bindmiddelgehalte (%)

ldentificatie van het bindmiddel

Gehalte aan pigmenten en anorganische
stoffen (%)

Titaandioxidegehalte (%van het droge
extract)

ldentificatie van het pigment en van de
anorganische stofien

r 0,10

r3
r3

overeenstemming
absorptiebanden

!3

overeenstemming
absorptiebanden

>10

1,S5

technisch dossier

technisch dossier

technisch dossier

technisch dossier

technisch dossier

technisch dossier

Hechtingsprimer
FIBAX 2

mengeling van 2
componenten

Volumemassa (g/cc)

Droog extract (%)

I nfraroodspectrum

r3
overeenstemming
absorptiebanden

r 0,06

27,55

technisch dossier

0,862

11

11.1

11.2

1 1.3

BÍjkomende
proeven

Hechting(2) (N/mm')
(zonder hechtingslaag)
. Op drager klasse I

- Ongeschonden

- Na UV-veroudering

, Op drager klasse ll

- Ongêschonden

- Na vorst-dooi-cycli

Hechting(2) (N/mm'?)
(met hechtingslaag)
. Op drager klasse I

- Ongeschonden

- Na UV-veroudering

Krimping

Gewichtsverandering (g)

Taber slijtagê (slijpstênen H22)

GeWchtsverlies (mg)

informatief

informatief

informatief

informatief

informatief

informatief

informatief

informatief

niet gemeten

niet gemeten

niêt gemeten

niet gemeten

niet gêmeten

niet gemeten

niet gemeten

niet gemeten

De criteria van de leidraad zijn toepasbaar op de identiÍicatiekarakteristieken die niet gemeten wêrden brj de fabrikant of gemeten
werden op een andere manier.
Hechtingsproeven : het type breuk wordt geprecisêerd door een letter tussên haakjês
(a) : breuk aan het raakvlak drager - verflaag.
(b) : breuk in de verflaag.
(c) : breuk in de draqer.

1)

2\



OSTREA SPRAY B . ATG 09/
Pagina 6/6

GOEDKEURING MET CERTIFICAAT

BESLISSING

Gelet op het Ministerieel Besluit van 6 september 1991 tot inrichting van de
technische goedkeuring en opstelling van typevoorschriften in de bouwsector
(Eelgisch SÍaaÍsb/ad van 29 oktober 1991);

Gezien de door de firma AXIMUM ingediende aanvraag (A/G 070403).

Gezien het advies van de gespecialiseerde groep'LIJNVORMIGE
WEGELEM ENTEN' van de Technische Goedkeuringscomm issie, uitgebracht
tijdens haar vergadering van 1011212008 op grond van het verslag van het
uitvoerend bureau'WEGMARKERINGSPRODUCTEN' van de BUtgb'

Gelet op de door de fabrikant ondertekende overeenkomst waarbij hij zich
onderwerpt aan de controle op de naleving van de voorwaarden van deze
goedkeuring.

Wordt de technische goedkeuring met certificaat verleend aan de thermoplast
OSTREA SPRAY B (id. Lijnvormige wegelelementen -ïhermoplast) van de firma
AXIMUM, rekening houdend met de beschrijving hierboven.

Deze goedkeuring dient te worden hernieuwd op 1910812012.

Brussel, 2il-S8"400$

Namens de Directeur-generaal, afwezig

Jean-Marie PONCIN
Adviseur-generaal


