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1 Doel en draagwijdte van de 

technische goedkeuring 

Deze technische goedkeuring betreft een gunstige 

beoordeling door een onafhankelijke goedkeuringsoperator 

aangeduid door de vzw BUtgb van het product of systeem 

voor een bepaalde beoogde toepassing. Het resultaat van 

deze beoordeling werd in deze goedkeuringstekst vastgelegd. 

In deze tekst wordt het product, of de in het systeem 

toegepaste producten, geïdentificeerd en worden de te 

verwachten productprestaties bepaald, gesteld dat het 

product (de producten) of het systeem (de systemen) 

verwerkt, gebruikt en wordt (worden) onderhouden zoals 

uiteengezet in deze goedkeuringstekst. 

De technische goedkeuring gaat gepaard met een 

regelmatige opvolging en een aanpassing aan de stand van 

de techniek wanneer deze wijzigingen pertinent zijn. Een 

driejaarlijkse revisie wordt opgelegd. 

De instandhouding van de technische goedkeuring vereist dat 

de fabrikant te allen tijde kan bewijzen dat hij al het nodige 

doet opdat de in de goedkeuring beschreven prestaties 

bereikt worden. De opvolging hiervan is essentieel voor het 

vertrouwen in de overeenkomstigheid met deze technische 

goedkeuring. Deze opvolging wordt toevertrouwd aan een 

door de BUtgb aangeduide certificatieoperator. 

Door middel van het doorlopend karakter van de controles en 

de statistische interpretatie van de controleresultaten bereikt 

de bijbehorende certificatie een hoog 

betrouwbaarheidsniveau. 

De goedkeuring, evenals de certificatie van de 

overeenstemming met de goedkeuring, staan los van 

individueel uitgevoerde werken. De aannemer en 

voorschrijver blijven onverminderd verantwoordelijk voor de 

overeenstemming van de uitvoering met de bepalingen van 

het bestek. 

2 Voorwerp 

De technische goedkeuring van een venstersysteem met 

profielen uit hard PVC geeft de technische beschrijving van 

een venstersysteem, dat bestaat uit de in paragraaf 4 

vermelde componenten en waarvan de met dit systeem 

geconstrueerde vensters geacht worden te kunnen voldoen 

aan de prestatieniveaus vermeldt in paragraaf 6, voor de 

opgegeven types en afmetingen, voor zover ze 

overeenkomstig de in paragraaf 5 opgenomen voorschriften 

worden geconstrueerd, volgens de voorschriften van 

paragraaf 7 worden geplaatst en volgens de voorschriften 

van paragraaf 8 worden onderhouden. 

De vermelde prestatieniveaus worden bepaald conform de 

criteria opgenomen in NBN B 25-002-1:2009, op basis van een 

aantal representatieve proeven. 

Voor vensters met bijkomende prestatie-eisen of voor vensters 

geplaatst in omstandigheden waarvoor hogere 

prestatieniveaus aangewezen zijn, dienen bijkomende 

proeven te worden uitgevoerd volgens de criteria vermeld in 

NBN B 25-002-1:2009. 

De goedkeuringshouder en de vensterfabrikanten mogen 

enkel verwijzen naar deze goedkeuring voor deze varianten 

van het venstersysteem waarvoor daadwerkelijk kan worden 

aangetoond dat de beschrijving geheel conform is aan de in 

de goedkeuring vooropgestelde catalogisering. Individuele 

vensters mogen het ATG-merk dragen, indien hiervoor aan de 
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vensterfabrikant door de goedkeuringshouder een licentie is 

gegeven en de vensterfabrikant houder is van een certificaat 

afgeleverd door BCCA voor de fabricage van aan de 

goedkeuring conforme vensters. 

De goedkeuringstekst, evenals de certificatie van de 

overeenstemming van de componenten met de 

goedkeuringstekst en de opvolging van de begeleiding van 

de verwerkers, staan los van de kwaliteit van de individuele 

vensters. De fabrikant, de plaatser en de voorschrijver blijven 

bijgevolg onverminderd verantwoordelijk voor de 

overeenstemming van de uitvoering met de bepalingen van 

het bestek. 

3 Systeem 

Systeem van vaste vensters, gewoon opendraaiende en 

draaikip vensters, met enkele en dubbele vleugels, van 

samengestelde vensters waarvan vleugel en kader bestaan 

uit geëxtrudeerde, aaneengelaste hard-PVC profielen met 

een witte kleur of crème kleur. Profielen kunnen veredeld 

worden met een afwerkingsfolie. 

4 Onderdelen 

4.1 PVC weerstandprofielen 

4.1.1 PVC Compounds 

Deze compounds, zoals opgenomen in Tabel 1 worden 

vervaardigd door de firma PROFEL in haar installaties te 

Overpelt.  

Tabel 1: Witte compounds PROCOM LBC volgens NBN EN 12608 

Type Kleur 
Stabilisat

or 
L* a* b* 

T04 - WF 
White 

Finished 
Pb  

95.48 + 

1,00 

0.15 + 

0,50 

3.57 + 

0,80 

T04a Crème Pb 
89.44 + 

1,00 

1,62 + 

0,50 

9,40 + 

0,80 

T06 - W White (*) Pb 
94.96 + 

1,00 

0.12 + 

0,50 

4.08 + 

0,80 

Gemeten met Datacolor spectrofotometer Microflash 200D  

(*) Witte profielen voor  tweezijdige bekleving met 

structuurfolie 

PROFEL-PVC-profielen met vlakke oppervlakken, geëxtrudeerd 

uit compounds van tabel 1 kunnen gebruikt worden voor de 

fabricatie van zowel in de massa wit gekleurde als bekleefde 

vensters. 

4.1.2 Afwerking/beschermingsfolie  

4.1.2.1 RENOLIT MBAS II 

Generfde meerlagige folie: dubbele folie uit halfharde 

onderlaag, UV en weerbestendig gekleurd en een 

polyacrylaat toplaag. De Renolitfolies genieten niet van een 

technische goedkeuring en moeten voor het gebruik aan 

opleveringsproeven onderworpen worden. 

Tabel 2: karakteristieken afwerkingfolie 

Kenmerken volgens  
Nominale waarden (door de 

firma gegeven) 

Dikte: DIN 53353 (Acrylic 

toplaag  50 µm inbegrepen) 
 200 µm 

Acrylic thickness : PA – QSP 

10.1 
 50 µm 

Trekweerstand : EN ISO 527-3 > 20 MPa 

Rek bij breuk : EN ISO 527-3 > 100% 

Afmeting verandering : DIN 

53377 
< 4 % 

4.1.2.2 Kleurenprogramma 

Tabel 3: Kleurprogramma 

Benaming 

kleur  

Nr. kleur 

RENOLIT 

Mbas II 

Weerspiegelen

de pigmenten 

Benaming 

kleur  

Nr. kleur 

RENOLIT 

Mbas II 

Antracietgrijs 1.7016-05  Lichtgrijs 1.7251-05 

Zinkgeel 1.1087-05 Zwartbruin 1.8518-05 

Ivoor 1.1379-05 Donkerbruin 1.8875-05 

Wijnrood 1.3005-05 Oregon 4 3.1192-001 

Karminrot 1.3054-05 Bergeik 3.2052-090 

Bruinrood 1.3081-05 Mahagoni 3.2065-021 

Signalblau 1.5030-05 Eiche Dunkel  3.2140-006 

Staalblau 1.5150-05 Gouden eik 3.2178-001 

Mosgroen 1.6005-05 
Winter 

Douglasie 
3.3069-037 

Smaragdgroen 1.6110-05 Buro Eik 3.3118-076 

Dennengroen 1.6125-05 Eiche hell 3.3156-003 

Agaatgrijs 1.7038-05 Eiche Tabak 3.3167-002 

Silvergrijs 1.7155-05 Eiche Maron 3.3167-004 

4.1.2.3 Lijm 

De verlijming van de folie op het profiel gebeurt ofwel met 

een solventlijm, ofwel met een hot-meltlijm. 

De solventlijm is een 2-componentenlijm op basis van 

polyester. De hot-meltlijm is een smeltlijm op basis van 

polyurethaan. 

Als primer wordt verdunde solventlijm gebruikt. 

4.1.3 PVC Weerstandprofielen  

De eisen voor het profiel geometrie zijn in NBN EN 12608 

gegeven. Klasse B van de NBN EN 12608 is de minimumeis die 

voor de weerstandsprofielen als volgt is: 

 Wanddikte van de zichtbare oppervlakten: ≥ 2,5 mm 

 Wanddikte van de onzichtbare oppervlakten: ≥ 2,0 

mm 

 Maattoleranties, rechtheid en massa zie NBN EN 

12608 

 Traagheidsmomenten: Ix en Iy stellen respectievelijk 

de waarde van het traagheidsmoment voor in het 

vlak van de beglazing, en loodrecht op de beglazing 

Tabel 4 (Figuur 1): Weerstandprofielen Vaste kaders: 

Traagheidsmomenten I xx, Iyy - Nominale lineaire massa 

Profielen Klasse Ixx Iyy 
Lineaire 

massa 

  mm4 mm4 kg/m 

P601 A 41,199 33,987 1,369 

P604 A 211,660 71,948 2,120 

P614 A 170,494 53,099 1,880 

P617 A 36,109 22,143 1,196 
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Tabel 5 (Figuur 2) Weerstandprofielen Vleugel: 

Traagheidsmomenten I xx, Iyy - Nominale lineaire massa 

Profielen Klasse Ixx Iyy 
Lineaire 

massa 

  mm4 mm4 kg/m 

P602 A 45,004 45,175 1,505 

P610 A 42,631 44,996 1,430 

P611 A 38,227 27,853 1,275 

P616 A 46,943 76,625 1,778 

P623 A 48,377 36,511 1,469 

P624 A 50,354 75,703 1,665 

P625 A 50,527 36,966 1,464 

Tabel 6 (Figuur 3): Weerstandprofielen Midden of dwarsstijlen: 

Traagheidsmomenten I xx, Iyy - Nominale lineaire massa  

Profielen Klasse Ixx Iyy 
Lineaire 

massa 

  mm4 mm4 kg/m 

P603 A 45,626 58,394 1,597 

P606 A 42,384 57,849 1,478 

P607 A 40,196 57,944 1,488 

Tabel 7 (Figuur 4): Weerstandprofielen Makelaar: 

Traagheidsmomenten I xx, Iyy - Nominale lineaire massa: 

(toleranties: + 7,5 %; - 15 %)  

Profielen Klasse Ixx Iyy 
Lineaire 

massa 

  mm4 mm4 kg/m 

P613 A 33,271 13,285 1,114 

4.1.4 Versterkingsprofielen  

De versterkingsprofielen zijn in  

 gegalvaniseerde staal 

o Legering: DX 51 D volgens NBN EN 10143 

o Galvanisatie: minimum Z275NA volgens NBN 

EN 10327 (20 µm / 275 gram per m² - 2 

zijden) 

 Aluminium: legering AW 6060 T6 of AW 6063 T5 

volgens NBN EN 755 

Tabel 8 (Figuur 5): Traagheidsmomenten van de versterkingen 

Referentie 

nr. 

versterking 

Toepassing : versterking voor 

het hoofdprofiel nr. Ixx Iyy 

  mm4 mm4 

S25/30 P601,P603, P604, P614, P616 1.91 0.61 

S26/32 P601,P603, P604, P614, P616 3,19 2,23 

A60/53 P604, P614 11,45 5,73 

S19/25/8 P617 0,37 0,21 

S15/30 P602 1,17 0,23 

S15/40/29 P610 2.93 0.81 

S40/15 P611 1.56 0.12 

S10/40/24 P623, P625 2,44 0,40 

S26/40/40 P624 4,11 2,08 

S25/45 P606 9.56 3.62 

A25/45 P606 8.28 3.18 

S25/40 P607 7,42 3,58 

A25/40 P607 6,44 3,01 

S1270 P684 14,13 0,46 

A1270 P684 23.46 0.28 

4.2 Beslag 

Hang-en sluitwerk van geanodiseerd of gelakt aluminium, 

zamac of roestvrij staal. Schroeven van roestvrij staal 

 Merk: Roto 

4.3 Dichtingen  

Voorgevormde dichtingen worden op een automatische wijze 

ingerold tijdens het extrusieproces of worden gecoëxtrudeerd. 

Zij zijn dienstig als glas- en aanslagdichting 

In het huidig PVC venstersysteem worden volgende 

dichtingen gebruikt als 

 als buiten en binnen aanslagdichting : ingerolde 

EPDM met vorm D675, D676, D677 (fig. 6) 

 als buitenglasdichting : ingerolde EPDM met vorm 

D670, D673, D674, D668, D669, D692 (fig. 6) 

 als binnenglasdichting : op glaslat gecoëxtrudeerde 

zachte PVC dichting met vorm P636, P641 en TPE 

dichtingen P634, P639. 

4.3.1 EPDM Dichtingen (Fig. 6) 

Geëxtrudeerde profielen uit EPDM, worden gebruikt als 

aanslagdichtingen en voor het afdichten van de beglazing. 

Het aanbevelen dat de voorgevormde dichtingen uit EPDM 

conform dienen te zijn met NBN EN 12365 of aan een andere 

pertinente specificatie. 

De dichtingen worden ononderbroken in de hoeken 

ingebracht en dienen daar dus niet aan elkaar te worden 

gelast op de contactvlakken. 

4.3.2 Gecoextrudeerde voegen 

De binnen glasdichtingen zijn met de glaslatten 

gecoextrudeerd: 

Zij bestaan uit zachte PVC, met referentie TEFANYL : VECP 116 

of TPE compound Marvylex MXE100. 

4.4 Mechanische T-verbinding 

2 roestvaste schroeven van 70x4,2 mm worden via de 

achterzijde van het kaderprofiel in de voorziene schroefgaten 

van de T-stijl vastgeschroefd. Bij het gebruik van mechanische 

T-verbinding moeten altijd de kaderprofielen versterkt zijn. 

4.5 Toebehoren -(Fig. 7) 

 Koppelingsprofielen:  

Tabel 9: Aanvullende profielen - Koppelingsprofielen - 

Traagheidsmomenten I xx, Iyy – Nominale lineaire massa: 

(toleranties: + 7,5 %; - 15 %)  

Profielen Ixx Iyy 
Lineaire 

massa 

 mm4 mm4 kg/m 

P684 59,308 10,298 1,044 

 

 Glaslatten: P635 

 Glaslatten met coextrusie: P634, P636, P639, P641 

 Afdekkapje: H064 

 Glasondervulling: H062 

 Eindstuk makelaar: H065 
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4.6 Beglazing 

In functie van de beglazingsamenstelling moet de beglazing 

conform zijn aan de NBN S23-002 :2007 & prNBN 23-

002/A1:2008 en/of van een ATG genieten. 

4.7 Kitten 

De kitten worden voornamelijk gebruikt als dichtingsvoeg van 

de beglazing en van de ruwbouw; ze moeten verenigbaar zijn 

met de omringende materialen (afwerking van de 

aluminiumprofielen, ruwbouwmaterialen, enz.); ze moeten 

neutraal zijn, d.w.z. zuur noch basisch. Ze moeten hetzij 

goedgekeurd zijn door de BUtgb en een toepassingsdomein 

hebben dat hen geschikt maakt als aansluitingsvoeg, hetzij 

bewijzen dat ze geschikt zijn voor het gebruik, met inbegrip 

van een bewijs van duurzaamheid, om als aansluitingsvoeg te 

worden gebruikt. De keuze van de kit en de afmetingen van 

de voegen worden bepaald conform de STS 56.1 en aan de 

NBN S23-002 :2007 & prNBN 23-002/A1 :2008 

4.8 Lijm 

Aan de verstekvoegen: tweecomponenten epoxylijm, of lijm 

op basis van akrylaat en polymeren. 

Aan de EPDM-voegen en gevormde hoeken: 

cyaanakrylaatlijm, of natuurrubber. 

Bij contact metaal/metaal waarbij de mechanische sterkte 

niet vereist is (uiteinde van de dorpel, de makelaar, ...): 

siliconenkit. 

5 Fabricagevoorschriften 

5.1 Fabricage van de profielen 

5.1.1 Extrusie van de profielen 

Het compound wordt bekomen uit grondstof PVC met 

slagvastheidsverbeteraar en additieven. De profielen worden 

door de firma PROFEL van Overpelt geëxtrudeerd  

De industriële eigencontrole van de fabricatie omvat onder 

andere het bijhouden van een controleregister en de 

uitvoering van laboratoriumproeven op monsters genomen uit 

productie 

De commercialisatie voor België gebeurt door de firma 

PROFEL 

5.1.2 Aanbrenging van de folie 

De voornaamste fasen van de aanbrenging zijn:  

 aanmaak van voorlijm (primer) en hoofdlijm 

 Instellen van de machine 

o codering 

o beschermfolie 

o plaatsen en instellen van de aandrukrollen  

 opstarten 

 snijden van de folie 

 keuring tijdens het proces en eindkeuring 

 reinigen van het lijmreservoir 

 verpakken van de profielen 

5.2 Fabricage van de vensters  

De vervaardiging van de vensters gebeurt door erkende 

vakbedrijven, volgens de door PROFEL opgestelde 

verwerkingsrichtlijnen en overeenkomstig aan de beschrijving 

van de huidige goedkeuring. 

5.2.1 Vaste beglazing en vast kader – (Fig. 8 – snede in 

vast raam) 

Ramen met vaste beglazing worden gerealiseerd door middel 

van de profielen van tabel 4. 

5.2.2 Vleugel – (Fig. 9 – snede in dubbelvleugel raam) 

Gerealiseerd door middel van de profielen van tabel 5, 

naargelang de afmetingen en het aspect. 

5.2.3 Samengestelde vensters (Fig. 10 – sneden in 

samengesteld venter) 

Vallen eveneens onder de goedkeuring, de uit meerdere 

elementen samengestelde vensters. 

Deze vensters worden bekomen door de samenstelling van 

meerdere vaste of opengaande delen in een vast kader door 

stijlen of dwarsregels gescheiden. 

Bijzondere aandacht moet worden besteed aan de verzorgde 

afdichting van de verbindingen van de tussenstijlen. 

De tussenstijlen kunnen door lassen of door mechanische 

verbinding samengesteld worden. 

De vaste tussenstijlen moeten tevens gedraineerd zijn. 

De stijfheid van de vaste tussenprofielen moet worden 

berekend volgens der NBN B 25-002-1:2009 en het 

informatieblad 1997/6. Voor deze berekeningen moeten de 

traagheidsmomenten van de versterkingprofielen gebruikt 

worden (zie tabel 8). 

De classificatie (en dus de plaatsingsgrenzen) van een 

samengesteld venster is die van het venster met de laagste 

prestaties dat zich in die samenstelling bevindt, rekening 

houdend met de berekende doorbuiging van de vaste 

tussenprofielen, herleid tot de eisen van de NBN B 25-002-

1:2009. 

Schrijnwerk bestaande uit een combinatie van meerdere 

ramen die verbonden zijn met behulp van koppelprofielen van 

tabel 9, worden uitsluitend bij wijze van illustratie gegeven en 

maken geen deel uit van de onderhavige goedkeuring. 

5.2.4 Versterkingsprofielen 

De weerstandprofielen moeten met behulp van een 

gegalvaniseerd stalen of aluminium profiel versterkt worden 

volgens de volgende voorschriften: (uitgezonderd de 

makelaarsprofielen) 

 Vleugelprofielen: de vleugelprofielen moeten 

versterkt worden als een van de vleugelafmetingen 

groter is dan 0,8 m. 

 Kaderprofielen: als de lengte van het kaderprofiel 

groter dan of gelijk is aan 2 meter. 

Alvorens de PVC profielen te lassen, worden de 

versterkingsprofielen in de holte van de PVC profielen 

geschoven over de gehele lengte. 

Vervolgens verbindt men het PVC profiel met het 

versterkingsprofiel door middel van verzinkte schroeven, elke 

400 mm. De gekleurde profielen moeten altijd versterkt zijn. 

5.2.5 Afwatering en verluchting  

 Afwatering: door door sleuven van 5 x 28 met 

afdekkapje H061 elke 0,60 m. Er zijn altijd minimum 2 

openingen per raam. 

 Verluchting (vereffening van de druk): 2 gaten van Φ 

5 mm te boren in het bovenste deel van de vleugel 

of door het afnemen van de buitenste lipdichting 

aan de buitenzijde  
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5.2.6 Beslag – (Fig. 11) 

De figuur 10 geeft het aantal sluit- en rotatiepunten in functie 

van de afmetingen en van de profielen voor gewone 

vleugels. 

Ze bepalen ook de maximale afmetingen van de vleugels in 

functie van het openingstype. 

Dezelfde richtlijnen gelden voor dubbele vleugels, met 

toevoeging van een grendel of een sluitpunt boven- en 

onderaan bij de aanslagstijl. 

6 Toepassingsgebied  

6.1 Stabiliteit berekeningsnota 

De stijfheid van de profielen moet berekend worden volgens 

de voorschriften van hoofdstuk 6 van de NBN B 25-002-1:2009. 

De maximum vleugelafmetingen onder goedkeuring werden 

bepaald aan de hand van proeven uitgevoerd op 

verschillende vensters en vensterdeuren. Die zijn in functie van 

de openingstypen in het figuur 10 gegeven. 

De maximum afmetingen van vaste vensters zijn beperkt tot 

de maximum afmetingen van een opengaande vleugel 

6.2 Thermische eigenschappen 

6.2.1 Eerste benadering 

Een eerste benadering voor PVC-profielen met of zonder 

versterking is in volgende normen opgenomen 

Tabel 10: Berekening volgens EN 10077-1 

Voor 

tweekamerprofiel in NBN 

EN 

10077-1 

met forfaire 

warmteovergangscoëfficient Uf = 

2,2 W/m².K 

Voor 

driekamerprofiel 

met forfaire 

warmteovergangscoëfficient Uf = 

2,0 W/m².K 

Voor 

vierkamerprofiel 
in NBN B 

62-002-1 

met forfaire 

warmteovergangscoëfficient Uf = 

1,8 W/m².K 

Voor 

vijfkamerprofiel 

met forfaire 

warmteovergangscoëfficient Uf = 

1,6 W/m².K 

6.2.2 Nauwkeurige bepaling van Uf door berekening 

volgens NBN EN 10077-2 

Er wordt geen nauwkeurige bepaling van Uf uitgevoerd 

De Uf van volgende tabel kunnen gebruikt worden voor de 

profielencombinatie in referentie 

Tabel 11: Berekening volgens EN 10077-2 

Kaderprofielen / 

Tussenstijl 

Vleugelprofiel Uf-waarde  

  W/m².K 

P601 P602 1,4 

P601 + versterking P602 1,6 

P613 P602 + versterking 1,5 

P613 + versterking P602 + versterking 1,7 

De waarden van de andere profielen/profielencombinaties 

zullen in het kader van een goedkeuringsuitbreiding bepaald 

zijn. 

6.3 Gereglementeerde stoffen 

De firma Profel verklaart conform te zijn aan de Europese wet 

(Council Directive 76/769/EEC) betreffende de 

gereglementeerde stoffen zoals geamendeerd in de 

nationale Belgische bijlage. 

Zie de productenlijst: 

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/d

angsub/explcoub.htm 

6.4 Lucht-, wind-, waterprestatie 

De plaatsingshoogtes hieronder gegeven zijn geldig indien 

alle voorschriften (stijfheid van de profielen, bouwbeslag, 

maximale afmetingen) gerespecteerd worden. 

Indien er rapporten zijn voorgelegd die eigenschappen 

vermelden die aanleiding geven tot toepassing op grotere 

hoogte moet in de periode van de transitie van NBN EN 1991-

2-4 naar NBN EN 1991-1-4 en haar nationale bijlage, de 

toepassingshoogte boven 50 m worden geverifieerd. 

Tabel 12: Plaatsingshoogte 

Toepassingsgebied volgens NBN B 25-002-1:2009 tabel 6 

Raamtype 

Draaikipramen, 

naar binnen 

openvallende 

ramen, enkel en 

dubbel 

opendraaiende 

ramen met 

middenstijl 

Samengestelde 

ramen en dubbel 

opendraaiend 

met makelaar 

Ruwheidsklasse 
Plaatsingshoogte  

(meters vanaf het maaiveld) 

Zone Kust (Klasse I) ≤ 50 m ≤ 10 m 

Zone Platteland 

(Klasse II) 

≤ 50 m ≤ 18 m 

Zone Bos (Klasse III) ≤ 50 m ≤ 25 m 

Zone Stad (Klasse IV) ≤ 50 m ≤ 50 m 

6.5 Verkeerd gebruik en vergrendelingskracht. 

Tabel 13: Verkeerd gebruik en bedieningskrachten 

Raamtype 
Draaikip en gewoon 

opendraaiende vensters 

Weerstand tegen verkeerd gebruik 

Verkeerd gebruik - 

classificatie volgens 

NBN EN 13115 

Klasse 4 

Toepassing volgens NBN B 

25-002-1: 2009 tabel 8 

Intensief gebruik, scholen, 

openbare plaatsen 

Vergrendelingskracht – classificatie volgens NBN EN 13115 

Weerstand tegen 

bewegingskrachten  

Van de vleugel 

Van het beslag 

Klasse 1 voor max. 8 sluitpunten 

Toepassing volgens NBN B 

25-002-1: 2009 tabel 7 

Alle normale toepassingen 

waarbij de bediening van het 

venster de gebruiker niet voor 

speciale problemen stelt 

http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/explcoub.htm
http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/explcoub.htm
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6.6 Akoestische prestaties  

Draaikip-vensters met afmetingen HxB 1480 x 1230 mm en met 

onderstaande karakteristieken werden getest volgens de 

normen NBN EN ISO 717 (1996). Volgende waarden voor Rw (C; 

Ctr) werd bekomen 

Tabel 14: Akoestische prestaties 

Venstertype Draaikip 

Vast profiel + versterking P601 + VS25/30 

Vleugel profiel + versterking  P610 + VS15/42/28 

Voeg D675, D676, D577 

Hang-en sluitwerk 2 rotatiepunten+ 

8 sluitpunten 

Beglazing  6/15/44 2 

Prestatie  Rw (C; Ctr) - dB 42 (-2;-6) 

De vermelde waarden werden in het labo gemeten op door 

de norm bepaalde prototypes. De akoestische waarden 

kunnen echter, bij gebruik van dezelfde profielen, 

voorgevormde dichtingen, glas en beslag variëren in functie 

van de projectomstandigheden (werkelijke afmetingen van 

het schrijnwerk en ruwbouw, spectrum van geluid op de plaats 

van de realisatie, grootte van het element, …) 

6.7 Schokweerstand 

De schokproef werd uitgevoerd vanaf de buiten zijde en valt 

onder deze goedkeuring. De vensters werden hiertoe uitgerust 

zijn met gelaagd glas 44.2 aan de zijde waar de schok werd 

uitgeoefend. Er werd vastgesteld dat er geen enkel onderdeel 

van het venster gedurende de proef weggeslingerd werd. 

Tabel 15: Schokweerstand 

Raamtype 
Draaikipramen, vaste ramen, enkel 

en dubbel opendraaiende ramen 

Schokweerstand (binnen- buitenzijde) 

Resultaten van de 

proeven volgens 

Nbn en 13049 

(valhoogte) 

DK 

Klasse 3* 

(450 mm)  

S(DK + BV + V) 

Klasse 3 * 

(450 mm)  

Toepassing volgens  

nbn b 25-002-1:2009 

tabel 26 

Zie NBN B 25-002-1: 2009 tabel 26 

De vermelde waarden werden in het labo gemeten op het 

door de leverancier geleverde prototypes. De waarde van de 

schokweerstand kan echter, bij gebruik van dezelfde 

profielen, voorgevormde dichtingen, glas en beslag variëren 

in functie van de projectomstandigheden (werkelijke 

afmetingen van het schrijnwerk, kwaliteit van de verbinding 

tussen schrijnwerk en ruwbouw, grootte van het element, …). 

7 Plaatsing 

7.1 Plaatsing van de ramen 

Het plaatsen van het raam gebeurt overeenkomstig de TVN 

188 - "Plaatsen van buitenschrijnwerk" van het WTCB. 

7.2 Plaatsing van de beglazing 

In het kader van onderhavige goedkeuring wordt enkel de 

plaatsing van dubbele beglazing beschouwd.  

De beglazing wordt in de sponning geplaatst en opgespied 

overeenkomstig de TVN 221 - "Plaatsing van glas in 

sponningen".  De spieën worden op dragers geplaatst. 

Het gebruikte beslag moet verenigbaar zijn met het gewicht 

van de beglazing. 

De beglazing wordt droog geplaatst met behulp van 

EPDM-strips. 

De keuze van de dikte van de dichtingsstrips wordt bepaald 

volgens de regels van de NBN S23-002:2007 & prNBN 23-

002/A1:2008 

De dichtingsstrips van de beglazing moeten in de hoeken 

worden gelijmd. 

8 Richtlijnen voor het gebruik 

8.1 Onderhoud 

PVC ramen vereisen normaal onderhoud bestaande uit 

regelmatig schoonmaken met normaal zeepwater. 

8.2 Vervanging van de beglazing 

De eerste bewerking bij de vervanging van een beglazing 

bestaat uit het zorgvuldig uitsnijden van de kit of het uittrekken 

van de dichtingsprofielen naargelang de gebruikte techniek. 

Vervolgens worden de glaslatten verwijderd met behulp van 

een schroevendraaier of een beitel, die met zijn uiteinde op 

de lijn tussen het profiel en de glaslat wordt geplaatst; de 

demontage begint in een hoek en aan de langste glaslatten. 

Vervolgens moeten de groeven van de glaslatten en profielen 

worden schoongemaakt. 

De nieuwe beglazing wordt geplaatst conform paragraaf 

beglazing. 

Beschadigde glaslatten moeten worden vervangen. 

9 Voorwaarden 

A. Uitsluitend het in de voorpagina als ATG-houder vermelde 

bedrijf en het bedrijf (de bedrijven) die het onderwerp 

van de goedkeuring commercialiseert 

(commercialiseren) mogen aanspraak maken op de 

toepassing van deze technische goedkeuring. 

B. Deze technische goedkeuring heeft uitsluitend betrekking 

op het product of systeem waarvan de handelsnaam op 

de voorpagina wordt vermeld. Houders van een 

technische goedkeuring mogen geen gebruik maken van 

de naam van de BUtgb, haar logo, het merk ATG, de 

goedkeuringstekst of het goedkeuringsnummer om 

aanspraak te maken op productbeoordelingen die niet in 

overeenstemming zijn met de technische goedkeuring, 

en evenmin voor producten en/of systemen en/of 

eigenschappen of kenmerken die niet het voorwerp 

uitmaken van de technische goedkeuring. 

C. Informatie die door de goedkeuringshouder of zijn 

aangestelde en/of erkende installateurs, op welke wijze 

dan ook, ter beschikking wordt gesteld van (potentiële) 

gebruikers van het in de technische goedkeuring 

behandelde product of systeem (bv. bouwheren, 

aannemers, voorschrijvers, …), mag niet in tegenstrijd zijn 

met de inhoud van de goedkeuringstekst, noch met 

informatie waarnaar in de goedkeuringstekst verwezen 

wordt. 

D. Houders van een technische goedkeuring zijn steeds 

verplicht tijdig eventuele aanpassingen aan de 
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grondstoffen en producten, de verwerkingsrichtlijnen, het 

productie- en verwerkingsproces en/of de uitrusting, 

voorafgaandelijk bekend te maken aan de BUtgb vzw, en 

de door de BUtgb aangeduide certificatieoperator, zodat 

deze kan oordelen of de technische goedkeuring dient te 

worden aangepast. 

E. De auteursrechten behoren tot de BUtgb 

10 Figuren 

Figuur 1: Vaste kaders 

 

Figuur 2: Vleugels 

 

Figuur 3: Stijlen of dwarsregels 
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Figuur 4: Makelaar 

 

Figuur 5: Verstevigingen 

 

Figuur 6: Dichtingen 
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Figuur 7: Toebehoren 

 

Figuur 8: Snede door vast raam 
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Figuur 9: Snede door dubbelopengaand raam 

 

Figuur 10: Snede door samengesteld raam 
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Figuur 11: Beslag 

fig. 11 -Beslagdiagramma -Diagramme des quincailleries

Vleugelafmetingen -Dimension des vantaux

A, B, C, D : Zijden van het raam
côtés de la fenêtre

GO , SO : gewoonopendraaiende -simple ouvrant
DK,  OB : draaikip -oscillo-battant

AB

D
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AB
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OB  -DK

A : GO + DK  -SO + OB

2 sluitpunten
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4 points de fermeture
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180

95

70

1 sluitpunt

1 point de fermeture

C : GO + DK  -SO + OB

B: GO  -SO

2 scharnieren

2 charnières

B: GO  -SO

3 scharnieren

3 charnières

B: GO  -SO

4 scharnieren

4 charnières

B: DK  -OB

2 scharnieren

2 charnières

B: DK  -OB

2 scharnieren + 1 sluitpunt

2 charnières + 1 point de fermeture

B: DK  -OB

2 scharnieren + 2 sluitpunten

2 charnières + 2 points de fermeture

217

125

A : GO + DK  -SO + OB

5 sluitpunten

5 points de fermeture

B: GO  -SO

5 scharnieren

5 charnières

B: DK  -OB

2 scharnieren + 3 sluitpunten

2 charnières + 3 points de fermeture

60

150

125

 

 

De BUtgb vzw is een goedkeuringsinstituut dat lid is van de Europese Unie voor de technische goedkeuring in de bouw (UEAtc, zie 

www.ueatc.com) en dat aangemeld werd door de FOD Economie in het kader van Richtlijn 89/106/EEG en lid is van de Europese 

Organisatie voor Technische Goedkeuringen (EOTA, zie www.eota.eu). De door de BUtgb vzw aangeduide certificatie-operatoren 

werken volgens een door BELAC (www.belac.be) accrediteerbaar systeem. 

Deze technische goedkeuring werd gepubliceerd door de BUtgb, onder verantwoordelijkheid van de goedkeuringsoperator 

BCCA, en op basis van het gunstig advies van de Gespecialiseerde Groep “Gevels”, verleend op 30 juni 2009. 

Daarnaast bevestigde de certificatie-operator, BCCA, dat de productie aan de certificatievoorwaarden voldoet en dat met de 

ATG-houder een certificatie-overeenkomst ondertekend werd. 

Datum van deze uitgave: 24 december 2010 

Voor de BUtgb, als geldigverklaring van het 

goedkeuringsproces 

 

Peter Wouters, directeur 

Voor de goedkeuringsoperator, verantwoordelijk 

voor de goedkeuring 

 

Benny De Blaere, directeur 

Deze technische goedkeuring blijft geldig, gesteld dat het product, de vervaardiging ervan en alle daarmee verband houdende 

relevante processen: 

-   onderhouden worden, zodat minstens de prestatieniveaus bereikt worden zoals bepaald in deze goedkeuringstekst 

-   doorlopend aan de controle door de certificatie-operator onderworpen worden en deze bevestigt dat de certificatie geldig 

blijft 

Wanneer niet langer wordt voldaan aan deze voorwaarden, zal de technische goedkeuring worden geschorst of ingetrokken en 

de goedkeuringstekst van de BUtgb website worden verwijderd. 

 

Lezers worden aanbevolen de geldigheid en laatste versie van deze goedkeuringstekst na te gaan door de BUtgb website 

(www.butgb.be) te consulteren of rechtstreeks contact op te nemen met het BUtgb secretariaat. 

 

 


