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1 Doel en draagwijdte van de technische 
goedkeuring 

Deze technische goedkeuring betreft een gunstige beoordeling 
van het systeem (zoals hierboven beschreven) door de door de 
BUtgb aangeduide onafhankelijke goedkeuringsoperator, BCCA, 
voor de in deze technische goedkeuring vermelde toepassing. 

De technische goedkeuring legt de resultaten vast van het 
goedkeuringsonderzoek. Dit onderzoek bestaat uit: de 
identificatie van de relevante eigenschappen van het systeem in 
functie van de beoogde toepassing en de plaatsings- of 
verwerkingswijze ervan, de opvatting van het systeem en de 
betrouwbaarheid van de productie. 

De technische goedkeuring heeft een hoog 
betrouwbaarheidsniveau door de statistische interpretatie van de 
controleresultaten, de periodieke opvolging, de aanpassing aan 
de stand van zaken en techniek en de kwaliteitsbewaking van de 
goedkeuringshouder. 

Het behouden van de technische goedkeuring vereist dat de 
goedkeuringshouder te allen tijde kan bewijzen dat hij het nodige 
doet opdat de gebruiksgeschiktheid van het systeem 
aangetoond blijft. De opvolging van de overeenkomstigheid van 
het systeem met de technische goedkeuring is daarbij essentieel. 
Deze opvolging wordt door de BUtgb toevertrouwd aan een 
onafhankelijke certificatieoperator, BCCA. 

De goedkeuringshouder [en de verdeler] moet[en] de 
onderzoeksresultaten, opgenomen in de technische goedkeuring, 
in acht te nemen bij het ter beschikking stellen van informatie aan 
een partij. De BUtgb of de certificatieoperator kunnen de nodige 
initiatieven ondernemen indien de goedkeuringshouder [of de 
verdeler] dit niet of niet voldoende uit eigen beweging doen. 

De technische goedkeuring en de certificatie van de 
overeenkomstigheid van het systeem met de technische 
goedkeuring, staan los van individueel uitgevoerde werken, de 
aannemer en/of architect zijn uitsluitend verantwoordelijk voor de 
overeenstemming van de uitgevoerde werken met de 
bepalingen van het bestek. 

De technische goedkeuring behandelt, met uitzondering van 
specifiek opgenomen bepalingen, niet de veiligheid op de 
bouwplaats, gezondheidsaspecten en duurzaam gebruik van 
grondstoffen. Bijgevolg is de BUtgb niet verantwoordelijk voor 
enige schade die zou worden veroorzaakt door het niet naleven 
door de goedkeuringshouder of de aannemer(s) en/of de 
architect van de bepalingen m.b.t. veiligheid op de bouwplaats, 
gezondheidsaspecten en duurzaam gebruik van grondstoffen. 

Opmerking: In deze technische goedkeuring wordt steeds de term 
"aannemer" gebruikt. Deze term verwijst naar de entiteit die de 
werken uitvoert. Deze term mag ook gelezen worden als andere 
hiervoor vaak gebruikte termen zoals "uitvoerder", "installateur" en 
"verwerker". 

http://www.georgfischer.be/
mailto:be.ps@georgfischer.com
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2 Voorwerp 
De technische goedkeuring van een leidingsysteem met kunststof 
drukleidingen geeft de technische beschrijving van een 
leidingsysteem dat bestaat uit de in paragraaf 4 vermelde 
componenten en waarvan de met dit systeem geconstrueerde 
leidingnetten worden geacht te kunnen voldoen aan de 
prestatieniveaus vermeldt in paragraaf 6, voor de opgegeven 
types en afmetingen, voor zover ze overeenkomstig de 
voorschriften van paragraaf 5 worden geconcipieerd, geplaatst, 
gecontroleerd, in dienst gesteld en afgewerkt. 

De vermelde prestatieniveaus worden bepaald conform de 
criteria opgenomen in de technische Voorlichtingsnota 207 van 
het Buildwise: “Kunststofbuissystemen voor de distributie van warm 
en koud water onder druk in gebouwen” en de BUtgb 
goedkeuringsrichtlijn “Drukleidingsystemen van kunststof”, op basis 
van een aantal representatieve proeven. 

Voor leidingnetten met bijkomende prestatie-eisen of voor 
leidingnetten met andere toepassingen, dienen bijkomende 
proeven te worden uitgevoerd volgens de criteria vermeld in 
bovenstaande referentiedocumenten. 

De goedkeuringshouder mag enkel verwijzen naar deze 
goedkeuring voor deze varianten van het leidingsysteem 
waarvoor daadwerkelijk kan worden aangetoond dat de 
beschrijving geheel conform is aan de in de goedkeuring 
vooropgestelde catalogisering. Individuele leidingnetten kunnen 
het ATG-merk niet dragen, daar er geen certificatieschema 
bestaat waarin de plaatser betrokken is voor de fabricage van 
aan de goedkeuring conforme leidingnetten. 

De goedkeuringstekst, evenals de certificatie van de 
overeenstemming van de componenten met de 
goedkeuringstekst en de opvolging van de begeleiding van de 
verwerkers, staan los van de kwaliteit van de individuele 
leidingnetten. De fabrikant, de plaatser en de voorschrijver blijven 
bijgevolg onverminderd verantwoordelijk voor de 
overeenstemming van de uitvoering met de bepalingen van het 
bestek. 

3 Systeem 
Het leidingsysteem met kunststof drukleidingen +GF+ Instaflex zoals 
hier beschreven wordt geacht geschikt te zijn voor het realiseren 
van het distributienet van koud en warm sanitair water binnen het 
gebouw. 

De technische goedkeuring van dergelijke systemen is een 
technische beschrijving van het hierna beschreven systeem, dit wil 
zeggen de buizen, de verbindingsstukken, de verbinding- en 
plaatsingstechnieken, gebruikt om binnen een gebouw de 
verdeling van sanitair koud en warm water te verzorgen, conform 
de normenreeks NBN EN 806: “Eisen voor drinkwaterinstallaties in 
gebouwen”, de technische Voorlichting TV 207: “Kunststof-
buissystemen voor de distributie van warm en koud water onder 
druk in gebouwen” en conform de basistekst voor bijzondere 
bestekken van de Regie Der Gebouwen: “Typedocument 904”. 

Dit houdt bij gevolg in dat het leidingnet niet geschikt is of niet 
werd geëvalueerd voor het realiseren van het distributienet van 
koel- en verwarmingswater voor vloerverwarming binnen het 
gebouw, noch voor het realiseren van het distributienet van koel- 
en verwarmingswater voor radiatoraansluitingen binnen het 
gebouw. 

4 Onderdelen 

4.1 Overzicht 

Het leidingsysteem met kunststof drukleidingen +GF+ Instaflex voor 
de hier aangehaalde toepassingsdomeinen bestaat uit: 

− polybutyleen leidingen met buitendiameters 16 mm, 
20 mm, 25 mm, 32 mm, 40 mm, 50 mm, 63 mm, 75 mm, 
90 mm en 110 mm; 

− driedelige koppelingen uit messing en polybutyleen; 
− koppelstukken uit polybutyleen; 
− polybutyleen elektrolasmoffen; 
− toebehoren, gereedschap en verplicht te gebruiken 

lasapparaten. 

4.2 Buizen 

4.2.1 Algemeenheden 

De buizen bestaan uit polybutyleen en zijn conform met de DIN 
16968: “Rohre aus Polybuten – Algemeine 
Güteanforderungen;Prüfung”, DIN 16969 “Rohre aus Polybuten: 
Masse” en NBN EN ISO 15876-2 “Plastics piping systems for hot and 
cold water installations – Polybutene (PB) – Part 2: Pipes”. 

De buis heeft volgende karakteristieken: 

− soortelijke massa: 930 kg/m³ 
− elasticiteitsmodulus: 350 Mpa 
− uitzettingscoëfficiënt: 0,13 mm/(m.K) 
− thermische geleidbaarheid: 0,22 W/(m.K) 
− kleur: lichtgrijs. 
− spanning en rek bij breuk 

Tabel 1 : spanning en rek bij breuk 

Temperatuur Treksterkte Rek bij breuk 
[°C] [Mpa] [%] 
20 33,0   > 125 
80 21,5 > 125 
95 14,9 > 125 

4.2.2 Maatvoering 

Het systeem omvat volgende buisafmetingen, uitgedrukt in 
“buitendiameter [mm] x wanddikte [mm]”. De buizen worden 
geleverd in rechte lengtes van 5,80 m, naakte buis op rol of 
ommantelde buis op rol, volgens tabel 2. 

Tabel 2 : maatvoering en leveringswijze 

d Rechte lengtes 
van 5,8 m  Op rol Ommanteld op 

rol 
[mm]  [m] [m] 

16 x 2,2 X 60, 102, 400 60 
20 x 2,8 X 60, 102, 400 60 
25 x 2,3 X 30 30 
32 x 2,9 X   
40 x 3,7 X   
50 x 4,6 X   
63 x 5,8 X   
75 x 6,8 X   
90 x 8,2 X   

110 x 10,0 X   
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4.2.3 Markering, leveringswijze en verpakkingen 

De lichtgrijze buizen worden als volgt in zwart gemarkeerd (om de 
meter herhaald): « >I< 001 m – 005 m +GF+ INSTAFLEX AF PB-H 125 
25x2.3 A TW 10 bar/70°C/50 a DIN 16968 / 16969 | EN ISO 15876  
07/12/2022 [andere kwaliteitsmerken] ATG 1871 [andere 
kwaliteitsmerken] » 

Tabel 3 : markering van de buis 

Verklaring Voorbeeld 
Lengteaanduiding >I< 001 m – 005 m 

Benaming van het systeem +GF+ INSTAFLEX 
Code voor de productieplaats AF 

Grondstof PB-H 125 
Nominale maten 25x2.3 

Maatvoeringsklasse A 

Referentienormen DIN 16969 / DIN 16968 
EN ISO 15876 

Datum en productiecode 07/12/2022  

Goedkeuringen 
[andere kwaliteitsmerken] 

ATG 1871 [andere 
kwaliteitsmerken] 

 
De buizen worden in rechte lengtes van 5,80 m geleverd; voor de 
kleinere diameters 16 mm, 20 mm en 25 mm kan dit ook onder 
vorm van haspels. 

De buizen onder vorm van rechte lengtes worden geleverd in 
kartonnen dozen met dezelfde aanduidingen als de buis. 

Buizen met d ≥ 75 mm worden afzonderlijk in kartonnen kokers 
verpakt. 

De al dan niet ommantelde buizen onder vorm van haspels 
worden in kartonnen dozen verpakt met de volgende 
vermeldingen: INSTAFLEX +GF+, PB buis, (met mantel), code- en 
catalogusnummer, buisafmetingen, totale lengte. 

4.2.4 Ommanteling 

De geribde ommantelingen in PE maken geen deel uit van de 
goedkeuring en worden hier slechts volledigheidshalve 
aangehaald. Ze zijn enkel beschikbaar voor volgende 
afmetingen: 

Tabel 4 : ommanteling 

Buistype Geribde mantel Lengte 
d x s Ø Øi  

[mm x mm] [mm] [mm] [m] 
16 x 2,2 25,6 20,6 60 
20 x 2.8 30,6 25,2 60 
25 x 2,3  35,5 29,4 30 

 
De geribde ommanteling draagt geen markering. 

4.3 Koppelingen 

(cf. Product cataloog op de website) 

4.3.1 Driedelige koppelingen: voor buizen met d = 16 mm tot 
d = 63 mm 

3-delige koppelingen bestaan uit een inlegdeel uit PB, een deel 
met schroefdraad uit messing (CuZn33Pb1AlSiAs, CW 725R of 
CuZn21Si3P, CW 725R conform NBN EN 12164 en NBN EN 12168, 
ontzinkingsbestendig en thermisch nabehandeld), een 
dichtingsring uit EPDM en wartelmoer. 

Enkele voorbeelden uit het gamma zijn hieronder afgebeeld: 

  
 
Het gamma behelst: 

− Inlegdeel: moflas, elektrolas en spie-eind voor elektrolas 
en moflas; 

− Deel met schroefdraad: met binnen- of buitendraad. 

De koppelingen dragen een opdruk met de vermelding +GF+, de 
corresponderende buisafmeting (d x s) en een fabricagecode. 

Ze worden geleverd in gesloten PE-zakjes met volgende 
vermeldingen: beschrijving, code- en cataloognummer, 
afmetingen en hoeveelheid. 

4.3.2 Lasmoffen: voor buizen met d = 16 mm tot d = 110 mm 

Enkele voorbeelden uit het gamma zijn hieronder afgebeeld: 

 

 
 

Spuitgegoten moflassen in PB zijn beschikbaar in vorm van: 

− rechte moffen, 
− bochten 45° en 90° (mof/mof of mof/spie), 
− reductie moffen, 
− afsluitingsmof, en 
− spie uiteinde en uiteinde met draadverbinding 
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Elke koppeling draagt als markering, in reliëf: diameter, systeem, 
materiaal, bv. 50+GF+PB. Bijkomend worden de insteekdiepte, 
oriënteringtekens en productiecode aangegeven. 

Ze worden geleverd in gesloten PE-zakken met volgende 
vermeldingen: beschrijving, code- en cataloognummer, 
afmetingen en hoeveelheid. 

4.3.3 Elektrolasmoffen: voor buizen met d = 16 mm tot 
d = 110 mm 

Enkele voorbeelden uit het gamma zijn hieronder afgebeeld: 

 

 
 

Elektrolasmoffen beschikbaar onder vorm van koppelingen 
waarmee 

− alle buizen van de verbinding door een elektrolas 
worden verbonden; of 

− één uiteinde een spie-einde vormt geschikt voor een 
moflas; of 

− één uiteinde een metalen draadkoppeling is. 

Elektrolasmoffen zijn beschikbaar in vorm van: 

− rechte moffen met of zonder reductie; 
− 90° en 45° bochten; 
− T-elementen met 3 gelijke diameters of met 2 en één 

reductie; en 
− als verdeler/collector met 1 (verlengstuk), 2, 3 of 4 

aftakkingen uitgerust met elektrolasmoffen (DN 20 d25). 

Elke koppeling draagt als markering, in reliëf: diameter, systeem, 
materiaal, bv. 40+GF+PB Bijkomend worden de insteekdiepte, 
oriënteringtekens en productiecode aangegeven. 

Ze worden geleverd in gesloten PE-zakken met volgende 
vermeldingen: beschrijving, code- en cataloognummer, 
afmetingen en hoeveelheid. 

4.4 Werktuigen 

De producent beveelt het gebruik van zijn gereedschap aan, 
namelijk: 

− moersleutel met zeskant-inbuskop. 

Bijkomend: 

Voor moflasverbindingen 
• hand lasmachine voor d ≤ 63 mm ref. 761.066.802 
• laskoppen, temperatuurpotloden, freeswerktuig, 

reinigingdoekjes, enz. 
− Voor met moflassen geprefabriceerde onderdelen van 

de installaties 
• tafelmachine voor d = 16 mm tot en met d = 63 mm 
• tafelmachine voor d = 75 mm tot en met 

d = 110 mm type HV 4942 & SG 1 
• laskoppen, temperatuurpotloden, freeswerktuig, 

reinigingdoekjes, enz. zoals hierboven. 
− Voor de elektrolasmoffen 

• van d = 16 mm tot en met d = 110 mm type HWSG-
3 uitgerust met de bijbehorende aansluitingskabels 

• laskoppen, temperatuurpotloden, freeswerktuig, 
reinigingdoekjes, enz. zoals hierboven. 

4.5 Hulpstukken 

− Halve PB draagschalen, voor d = 16 mm tot en met 
d = 75 mm en de hiervoor beschikbare binders; 

− Enkele en dubbele, al dan niet met rubber geïsoleerde 
ophangbeugels; 

− Geleidingsbochten; 
− Enkele en dubbele inbouwdozen; 
− Inbouwkasten voor verdelers. 

5 Ontwerp en uitvoering 

5.1 Ontwerp 

Het dimensioneren van de installatie gebeurt op basis van de DIN 
1988. Gelijkmatig verdeelde en plaatselijke drukverliezen worden 
aangehaald in de handleiding +GF+Instaflex. De firma stelt ook 
software ter beschikking die niet alleen de berekening van de 
installatie maakt maar ook de schema’s (rechtlijnig en/of 
isometrisch) van de installatie uittekent, de bestelstaten, 
uitvoeringstijden en prijsofferten opmaakt. Deze software maakt 
echter geen deel uit van deze goedkeuring. 

5.2 Uitvoering 

5.2.1 Algemeenheden 

Bij het uitvoeren van installaties dient men aandacht te hebben 
voor volgende punten: 

− Bij het openen van de haspels dient men er voor te 
zorgen de buizen niet te beschadigen (geen scherp 
voorwerp gebruiken). 

− Het ontrollen van de haspels moet gebeuren in de 
tegengestelde zin van het oprollen, dus vertrekkend van 
het buiseinde aan de buitenkant van de haspel. 

− Elk stuk met plooien, builen of kneuzingen mag niet in de 
montage gebruik te worden. 

− De buizen dienen zonder torsie verlegd te worden. 
− De al dan niet ommantelde buizen, de afzonderlijke 

mantelbuizen en de onderdelen van het systeem dienen 
met zorg in de originele fabrieksverpakking vervoerd en 
opgeslagen te worden, en volgens verbruik uitgepakt te 
worden. Vooral bij gebruik van rechte buizen dient men 
deze horizontaal en zorgvuldig op een vlakke 
ondergrond te stockeren. 
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− De buizen dienen gevrijwaard te worden van directe 
zoninval en van elke vervorming. Tegen interne vervuiling 
dicht men tijdens de werkzaamheden de buizen met de 
door producent geleverde kapjes af te sluiten. Vooral 
voor buizen die later in een vloer worden ingebouwd 
moet men voorzieningen treffen om deze bij de verdere 
bouwwerken niet te beschadigen, te vervormen of te 
verleggen. Hiervoor is het aanbevolen de buizen in een 
beschermingsmantel te steken of voorgeïsoleerde 
buizen te gebruiken en de buizen aan de vloerplaat te 
bevestigen om de 80 cm, en 30 cm langs weerszijde van 
een kruising van leidingen. 

− De omgevingstemperatuur bij het plaatsen van het 
leidingsysteem moet minimaal > 0 °C bedragen; bij 
vorstgevaar tijdens de uitvoering, de leidingen lozen. 

− De gerealiseerde verbindingen dienen zichtbaar en 
bereikbaar te blijven tot de dichtheidscontrole 
uitgevoerd is (zie verder § 5.6). 

Voor een dergelijk drukleidingsysteem bestemd voor de verdeling 
van koud en warm sanitair water zijn de in de DIN 1988 (Teil 1 tot 
en met 8: technische Regeln für Trinkwasser-Installationen “TRWI” 
1988) voorziene plaatsingsvoorschriften, evenals deze door +GF+ 
aangehaald in zijn handleiding in acht te nemen, tenzij anders 
vermeld in onderhavige goedkeuring. 

5.3 Verbindingen 

5.3.1 Algemeen 

Voor het uitvoeren van de mechanische en/of gelaste 
verbindingen wordt stelselmatig verwezen naar de handleidingen 
van de producent die tevens op http://www.georgfischer.be 
kunnen geraadpleegd worden. 

Vooral voor het uitvoeren van gelaste verbindingen wordt 
aanbevolen de door de producent verleende vormingen en 
bijscholingen te volgen. 

Voor stelselmatig gebruik van deze lastechnieken kan men ook 
beroep doen op de certificatie van de lassers. 

Per verbindingstechniek eigen aan het systeem worden hierna 
enkel de principes aangehaald en de eventuele beperkingen. 

5.3.2 Moflas koppelingen 

5.3.2.1 Voorafgaandelijke opmerkingen 

Lasverbindingen worden in de mate van het mogelijke gemaakt 
in een beschutte, stofvrije en tochtvrije ruimte. 

Een voorafgaande opleiding betreffende de verschillende 
lastechnieken die de producent van het systeem aanbiedt is 
verplicht. Aanbevolen wordt de lassers te certificeren. 

Alleen de door de producent van het systeem aanbevolen 
toestellen en hulpstukken zijn te gebruiken. 

Een las mag als goed worden beschouwd wanneer overal langs 
de rand een homogene lasnaad aanwezig is. 

De druktest om de waterdichtheid van de installatie te verifiëren 
mag pas twee uur na de laatste las worden uitgevoerd. 

5.3.2.2 Moflasverbindingen met verwarmingselement 

a. Lasparameters voor d = 16 mm tot d = 110 mm: zie tabel. 
b. De verwarmingsdoorn en de verwarmingsmof moeten 

zuiver zijn en na iedere las droog (papier) gereinigd 
worden zonder reinigingsproduct. 

c. De lastemperatuur bedraagt ongeveer 270 °C en er 
bestaat gevaar voor verbranding! 

De lastemperatuur wordt gecontroleerd met twéé pyrometrisch 
krijtjes (lastemperatuur > 253 °C smelt ; lastemperatuur < 274 °C 
smelt niet), door dit krijt in contact te brengen met de buitenkant 
van de verwarmingsmof. De temperatuur moet vaker worden 
gecontroleerd naarmate de omgevingstemperatuur laag ligt (≤ 5 
°C). 

Afschuinen van de uiteinden van de buis d = 25 mm tot 
d = 110 mm (de buizen d = 16 mm en d = 20 mm hoeven niet te 
worden afgeschuind). 

Afschuinen van het uiteinde van de buis in een hoek van 15° tot 
de halve dikte van de buiswand, met behulp van het 
+GF+ afschuingereedschap. 

Reinigen van de in elkaar te schuiven delen van de buis en de 
koppeling met niet pluizend papier dat met een ontvetter 
bevochtigd is (bv. Vet- en olievrije ethylalcohol van 94 % of 
isospropanol) (niet hergebruiken). 

Zo nodig op de buis en de koppeling de uit te voeren relatieve 
hoekpositie afschrijven. 

Tabel 5 : lasparameters 

Buist type 
d x e Las lengte Opwarmings-

tijd Lastijd Afkoelings-
tijd 

[mm x mm] [mm] [s] [s] [min] 
16 x 2,2 15 5 15 2 
20 x 2,8 15 6 15 2 
25 x 2,3 18 6 15 2 
32 x 2,9 20 10 20 4 
40 x 3,7 22 14 20 4 
50 x 4,6 25 18 30 4 
63 x 5,8 28 22 30 6 
75 x 6,8 31 26 60 6 
90 x 8,2 36 30 75 6 
110 x 10 42 35 90 6 

5.3.2.3 Moflas voor d = 16 mm tot d = 63 mm met handtoestel 

De insteekdiepte in de verwarmingsmof van het apparaat en in 
de koppeling aftekenen. 

De merkstreep moet tijdens de uitvoering van de las zichtbaar 
blijven. 

Wanneer de stukken volledig in de verwarmingsmof en over de 
verwarmingsdoorn zijn geschoven, vangt de verwarmingstijd aan 
(zie tabel 5). 

Na deze verwarmingstijd worden de te verbinden stukken 
langzaam en zonder draaien van de verwarmingselementen 
afgetrokken. 

Onmiddellijk daarna wordt de buis recht en zonder draaien in de 
koppeling geschoven. 

Buis en koppeling worden (zonder enige belasting) in positie 
gehouden voor de duur van de lastijd (zie tabel 5). 

Na de opgegeven afkoelingstijd mogen de verbonden 
elementen verder worden behandeld. 

http://www.georgfischer.be/
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5.3.2.4 Moflas met een tafeltoestel d = 16 mm tot d = 110 mm 

De juiste verwarmingsdoornen mof kiezen en aanbrengen. 

Het schuifsysteem bijstellen volgens de afmetingen van de buis. 

De koppeling in de houder plaatsen en vastzetten 

De knop indrukken, vervolgens de sleeën naar elkaar toeschuiven 
en de buis vlak voor het uiteinde van de koppeling vastzetten in 
de klemschroef. 

Aandraaien, vervolgens de sleeën van elkaar wegschuiven en het 
verwarmingselement naar voor kantelen. 

Zodra de lastemperatuur wordt bereikt (zie tabel 5), de sleeën 
traag naar elkaar toeschuiven. 

Na verloop van de lastijd, de sleeën traag uit elkaar schuiven tot 
wanneer het element met de verwarmingsdoorn en -mof loskomt. 
Dit element naar achter kantelen en vervolgens de buis snel in de 
koppeling schuiven door de sleeën naar elkaar toe te schuiven. 

De lastijd en de afkoelingstijd in acht nemen (zie tabel 5). 

5.3.3 Elektrolasmoffen d = 16 mm t.e.m. d = 110 mm 

5.3.3.1 Voorbereiding van de buis 

De buis op lengte afsnijden met de buizensnijtang. De doorsnede 
ontbramen en de buis over de lengte van de mof afschrapen. 
Reinigen van de buis en de koppeling met niet pluizend 
absorberend papier dat met een ontvetter bevochtigd is (bv. Vet- 
en olievrije ethylalcohol van 94 % of isospropanol) (niet 
hergebruiken). 

De insteekdiepte op de buis aftekenen, maar niet met een vet 
potlood. 

De buis in de koppeling voeren en afwisselend de in de mof 
gewerkte bevestigingsschroeven aandraaien. 

5.3.3.2 Las 

De las wordt uitgevoerd volgens de voorschriften van de 
producent met behulp van het voorgeprogrammeerde 
lastoestel  HWSG-3. 

Het toestel op het stroomnet aansluiten en de laskabel met de mof 
verbinden. 

Het lasproces op gang brengen door de startknop in te drukken. 

Tijdens het elektrolassen en de afkoelingstijd mogen de mof en de 
buis niet belast worden. 

De las wordt visueel gecontroleerd door te kijken of de 
controleopening in de mof zich vult met gesmolten materie. 

Opmerking: het elektrisch lastoestel moet worden beschut tegen 
vocht en stof. 

5.3.4 Montage 

5.3.4.1 Algemeenheden 

Bij lage temperatuur (< 0 °C) is polybutyleen gevoelig voor 
schokbelastingen; er wordt dus aanbevolen de elementen van 
het systeem op te slaan in een beschutte ruimte, en ze zorgvuldig 
te behandelen. 

De leidingen worden in opbouw geplaatst, of ingebouwd voor 
zover de bouwpartners dit toelaten. 

Het is aan te raden bij inbouw van buizen met d ≤ 25 mm deze te 
ommantelen. 

De koppelingen moeten zichtbaar blijven tot aan de beproeving 
van de dichtheid van de installatie via de hieronder beschreven 
druktest. 

De mechanische koppelingen moeten steeds bereikbaar blijven 
en mogen dus niet worden ingebouwd. 

5.3.4.2 Montage in inbouw voor ommantelde buiten van 
diameter 16 mm, 20 mm en 25 mm 

Een deel van de uitzetting wordt opgevangen door de speling 
tussen buis en mantel en door de bochtverkortingen; rechtlijnige 
tracés zijn te vermijden. 

De buizen worden uitsluitend koud geplooid; de buigradius 
bedraagt R ≥ 8 x d. 

5.3.4.3 Montage in opbouw voor niet ommantelde buizen 
van diameter d = 16 mm tot d = 63 mm geleverd in 
rechte lengten 

Er moet rekening worden gehouden met de thermische uitzetting 
van 0,13 mm/m.K. 

De buizen worden uitsluitend koud geplooid met een buigradius 
R ≥ 15 x d en met een tot 30° beperkte buighoek. 

Tabel 6 : tussenafstand van bevestigingsbeugels 

Buistype 
d x s 

Koudwaterverdeling 
T°< 20 °C 

Warmwater- 
verdeling 
T° > 20 °C  

 zonder draag- 
schalen 

met draag- 
schalen 

met 
draagschalen 

[mm x mm] [m] [m] [m] 
16 x 2,2 0,50 

ca 1,0 à 1,5 ca 1,0 à 1,5  20 x 2,8 0,60 
25 x 2,3 0,70 
32 x 2,9 0,80 

ca 1,5 à 2,0 ca 1,5 à 2,0 
40 x 3,7 1,00 
50 x 4,6 1,20 
63 x 5,8 1,40 
75 x 6,8 1,60   
90 x 8,2 1,80   

110x 10,0 2,00   
 
Het buigen van de leidingen is af te raden; richtingsveranderingen 
worden uitgevoerd met gebogen koppelstukken. De algemene 
montagetechnieken voor leidingen in kunststof zijn van toepassing 
(zie TV 207: Kunststofbuizen voor de distributie van water onder 
druk in gebouwen - Buildwise maart 1998) en in het bijzonder: 

− montage met geleidingsbochten buigarmen; 
− vaste en glijdende ophangbeugels tussenafstand van 

deze bevestigingsbeugels. 

Voor verdere informatie wordt verwezen naar het handboek van 
de producent. 
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5.4 Thermische isolatie 

Vóór het aanbrengen van een thermische isolatie moet worden 
nagegaan of het eventueel gebruikte kleefmiddel, zelfs als het niet 
rechtstreeks in contact komt met de buis, geen schadelijke stoffen 
voor de buis bevat. Bij twijfel de producent raadplegen. 

5.5 Elektrische verwarmingslinten 

De toegelaten maximumtemperatuur bedraagt 60 °C. 

Bij gebruik van een kleefband om het verwarmingslint op de buis 
te bevestigen of om de warmtespreiding te verbeteren, moet 
zoals onder 5.4 worden nagegaan of deze verenigbaar is met de 
buis. 

5.6 Dichtheidscontrole 

Vooraleer het leidingsysteem in te werken (dekvloer, bepleistering, 
isolatie of verwarmingslinten) en in alle geval vóór de 
ingebruikname van de installatie, dient deze aan een 
dichtheidscontrole onderworpen te worden, volgens de hierna 
volgende procedure (zie Fig. 1). De accessoires van het 
leidingsysteem die niet weerstaan aan een druk van 1,5 x PN 
dienen op voorhand afgeschakeld te worden. 

 

Fig. 1: Dichtheidscontrole 

− de gemonteerde doch niet ingebouwde leidingen 
worden met onverzacht drinkwater gevuld en ontlucht; 

− een druk van 1,5 x PN wordt aangebracht; 
− na 10 minuten wordt de druk een eerste maal hersteld 

tot 1,5 x PN; 
− na 10 minuten wordt de druk een tweede maal hersteld 

tot 1,5 x PN; 
− na 10 minuten wordt de druk gemeten (PT=30); 
− na 30 minuten wordt de druk nogmaals opgemeten 

(PT=60) 

ΔP1 = PT=30 - PT=60 ≤ 0,6 bar 

− Het drukverlies ΔP1 tussen deze twee laatste metingen 
mag niet groter zijn dan 0,6 bar. Indien het drukverlies 
groter is dan 0,6 bar dient de oorzaak van de 
ondichtheid opgespoord en verholpen te worden en 
wordt de procedure van begin af aan hernomen; 

− 120 minuten later wordt de druk nogmaals opgenomen 
(PT=180) 

ΔP2 = PT=60 - PT=180 ≤ 0,2 bar 

− Het drukverlies ΔP2 tussen deze twee laatste metingen 
mag niet groter zijn dan 0,2 bar. Indien het drukverlies 
groter is dan 0,2 bar dient de oorzaak van de 
ondichtheid opgespoord en verholpen te worden en 
wordt de procedure van begin af aan hernomen; 

− de leidingen worden visueel nagezien op lekken en 
ondichtheden. 

De dichtheidsproef moet per afgewerkte leidingsectie uitgevoerd 
worden, met een zo constant mogelijke water- en 
omgevingstemperatuur. 

De manometer voor registratie van de drukverliezen dient een 
aflezing tot 0,1 bar nauwkeurig toe te laten. 

Het afdrukken met perslucht volgens deze procedure geeft geen 
garantie met betrekking tot de waterdichtheid en wordt dus niet 
aanvaard. 

Het is wenselijk van deze controle een proces-verbaal op te 
maken. 

5.7 Spoeling van sanitaire installaties 

Het grondig spoelen met drinkwater wordt uitgevoerd na de 
dichtheidsproef en vóór de in gebruikname van de installatie. 

5.8 Ontsmettingsmogelijkheden 

Men dient de fabrikant voorafgaandelijk te raadplegen in geval 
van gebruik van ontsmettingsproducten of het toepassen van een 
thermische cyclus met temperaturen hoger dan de in deze 
goedkeuring aangehaalde gebruikstemperatuur. 

6 Prestaties 
Het +GF+ Instaflex systeem vertoont, voor de verdeling van sanitair 
koud en warm water de volgende levensduur karakteristieken in 
overeenstemming met de BUtgb prestatiefiche 
“Drukleidingsysteem van kunststof” en de technische voorlichting 
TV 207: “Kunststofbuissystemen voor de distributie van warm en 
koud water onder druk in gebouwen”: 

Het systeem voldoet aan de eisen gesteld in de Product controle 
fiche van de BUtgb “Kunststof drukleidingsysteem van 
polypropyleen (PP) voor warm en koud water installaties”, versie 
van 2019. 

Tabel 7 : prestaties van het systeem 

Temperatuur Werkdruk 

Minimaal 
zich 

manifesteren 
tijdens de 

levensduur (4) 

Veiligheidsfactor (5) 

16 ≤ d 
≤ 20 

25 ≤ d 
≤ 63 

75 ≤ d 
≤ 110 

°C bar – – – – 
20 10 50 jaar 4,0 2,6 2,3 

60 (1) 10 50 jaar 2,6 1,7 1,7 
80 (2) 10 2 jaar 2,3 1,5 1,5 
95 (3) 10 1000 h 1,8 1,3 1,2 

(1): gebruikstemperatuur: de temperatuur of een combinatie van 
temperaturen van het vervoerde water als onderdeel van de 
karakteristieken voor welke het systeem is ontworpen (definitie: 
NBN EN ISO 10508) 

(2): maximale gebruikstemperatuur: hoogste ontwerptemperatuur, 
welke slechts kortstondig voorkomt (definitie: NBN EN ISO 10508) 

(3): uitzonderlijke temperatuur: hoogste temperatuur welke kan 
worden bereikt, wanneer de noodzakelijke regeleenheden van 
de warmwaterproductie-eenheid falen (definitie: NBN 
EN ISO 10508) 

(4): de verwachte levensduur is de ontwerplevensduur van 50 jaar 
(definitie: NBN EN ISO 10508) 

(5): de resterende veiligheidsfactor is de kleinste verhouding tussen 
de barstdruk, genomen uit de regressiecurven en de werkdruk 
van het systeem 
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7 Voorwaarden 
A. De technische goedkeuring heeft uitsluitend betrekking op 

het systeem vermeld op de voorpagina van deze technische 
goedkeuring 

B. Enkel de goedkeuringshouder en desgevallend de verdeler 
kunnen aanspraak maken op de technische goedkeuring. 

C. De goedkeuringshouder en desgevallend de verdeler mogen 
geen gebruik maken van de naam en het logo van de BUtgb, 
het ATG-merk, de technische goedkeuring of het 
goedkeuringsnummer, voor productbeoordelingen die niet in 
overeenstemming zijn met de technische goedkeuring of 
voor een product, kit of systeem alsook de eigenschappen of 
kenmerken ervan, die niet het voorwerp uitmaken van de 
technische goedkeuring. 

D. Informatie die door de goedkeuringshouder, de verdeler of 
een erkende aannemer, of hun vertegenwoordigers, op 
welke wijze dan ook, ter beschikking wordt gesteld van 
(potentiële) gebruikers (bv. bouwheren, aannemers, 
architecten, voorschrijvers, ontwerpers, … ) van het systeem, 
die het voorwerp zijn van de technische goedkeuring, mag 
niet onvolledig of in strijd zijn met de inhoud van de 
technische goedkeuring, noch met informatie waarnaar in de 
technische goedkeuring wordt verwezen. 

E. De goedkeuringshouder is steeds verplicht tijdig eventuele 
aanpassingen aan de grondstoffen en producten, de 
verwerkingsrichtlijnen, het productie- en verwerkingsproces 
en/of de uitrusting, voorafgaandelijk aan de BUtgb, de 
goedkeurings- en de certificatieoperator bekend te maken. 
Afhankelijk van de meegedeelde informatie kunnen de 
BUtgb, de goedkeurings- en de certificatieoperator oordelen 
dat de technische goedkeuring al dan niet moet worden 
aangepast. 

F. De technische goedkeuring kwam tot stand op basis van de 
beschikbare technische en wetenschappelijke kennis en 
informatie, aangevuld door informatie ter beschikking gesteld 
door de aanvrager en vervolledigd door een 
goedkeuringsonderzoek dat rekening houdt met het 
specifieke karakter van het systeem. Niettemin blijven de 
gebruikers verantwoordelijk voor de selectie van het systeem, 
zoals beschreven in de technische goedkeuring, voor de 
specifieke door de gebruiker beoogde toepassing. 

G. De intellectuele eigendomsrechten betreffende de 
technische goedkeuring, waaronder de auteursrechten, 
behoren exclusief toe aan de BUtgb 

H. Verwijzingen naar de technische goedkeuring dienen te 
gebeuren aan de hand van de ATG-aanwijzer (ATG 1871) en 
de geldigheidstermijn. 

I. De BUtgb, de goedkeuringsoperator en de 
certificatieoperator kunnen niet aansprakelijk worden gesteld 
voor enige schade of nadelig gevolg veroorzaakt aan 
derden (o.m. de gebruiker) ingevolge het niet nakomen door 
de goedkeuringshouder of de verdeler van de bepalingen 
van dit artikel 7. 
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Deze technische goedkeuring is gepubliceerd door de BUtgb, onder verantwoordelijkheid van de goedkeuringsoperator, BCCA, en op 
basis van het gunstig advies van de Gespecialiseerde Groep “UITRUSTINGEN”, verleend op 14 juni 2013. 

Daarnaast bevestigde de certificatieoperator, BCCA, dat de productie aan de certificatievoorwaarden voldoet en dat met de 
goedkeuringshouder een certificatieovereenkomst ondertekend werd. 

Datum van deze uitgave: 04 oktober 2023. 

Deze ATG vervangt ATG 1871, geldig vanaf 24/08/2021 tot 23/08/2026. De wijzigingen t.o.v. voorgaande versies worden hieronder 
opgesomd: 

Aanpassingen t.o.v. de voorgaande versie 

− Intrekking van klemkoppelingen 
− Aanpassing van de markering 

 

Voor de BUtgb, als geldigverklaring van het goedkeuringsproces Voor de goedkeurings- en certificatieoperator 

Eric Winnepenninckx, 
Secretaris-generaal 

Benny De Blaere, 
Directeur 

Olivier Delbrouck, 
Directeur-generaal 

 
De technische goedkeuring blijft geldig, gesteld dat het product, de 
vervaardiging ervan en alle daarmee verband houdende relevante 
processen: 

− onderhouden worden, zodat minstens de onderzoeksresultaten 
bereikt worden zoals bepaald in deze technische goedkeuring; 

− doorlopend aan de controle door de certificatieoperator 
onderworpen worden en deze bevestigt dat de certificatie geldig 
blijft. 

Wanneer niet langer wordt voldaan aan deze voorwaarden, zal de technische 
goedkeuring worden opgeschort of ingetrokken en de technische 
goedkeuring van de BUtgb website worden verwijderd. technische 
goedkeuringen worden regelmatig geactualiseerd. Het wordt aanbevolen 
steeds gebruik te maken van de versie die op de BUtgb website (www.butgb-
ubatc.be) gepubliceerd werd. 

De meest recente versie van de technische goedkeuring kan geconsulteerd 
worden d.m.v. de hiernaast afgebeelde QR-code. 

 

 

 

De BUtgb vzw werd aangemeld door de FOD Economie in het kader van Verordening (EU) n°305/2011. 
De door de BUtgb vzw aangeduide certificatieoperatoren werken volgens een door BELAC (www.belac.be) accrediteerbaar systeem. 

De BUtgb vzw is een goedkeuringsinstituut dat lid is van: 

 
  

European Organisation for Technical Assessment 

www.eota.eu 

Europese Unie voor de technische goedkeuring in 
de bouw 

www.ueatc.eu 

World Federation of Technical Assessment 
Organisations 

www.wftao.com 

 

http://www.eota.eu/
http://www.ueatc.eu/
http://www.wftao.com/
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