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1. Productgoedkeuring met certificaat

Een “Productgoedkeuring met certificaat” is een
publicatie van de BUtgb, waarin een halfafgewerkt
product wordt beschreven, en de intrinsieke karak-
teristieken van dat product worden gecertificeerd,
los van zijn toepassing. Die certificatie omvat een
initiéle controle van de karakteristieken van het
product, alsook periodieke controles door de BUtgb
van de productie en de zelfcontrole van de fabri-
kant.

2. Verbindingssysteem van aluminium pro-
fielen met thermische onderbreking

Deze goedkeuring van een product met certificatie
beschrijft de verbindingssystemen van aluminium
profielen met thermische onderbreking uitgevoerd
door ERAP N.V. en heeft betrekking op de mecha-
nische prestaties van de profielen gefabriceerd vol-
gens die verbindingssystemen.

Gevels Fagades
Fassaden Fagades

Deze mechanische prestaties worden gekarakteri-
seerd door minimale waarden van T (axiale schuif-
sterkte) en Q (loodrechte treksterkte) bepaald over-
eenkomstig de “UEAtc-gids voor metalen vensters
met thermische onderbreking”, zowel in nieuwe
staat als na veroudering.

De T- en Q-karakteristieken van de profielen gefa-
briceerd volgens de verbindingssystemen beschre-
ven in deze goedkeuring, zijn het voorwerp van een
certificatie door de BUtgb. Die profielen dienen
voor de fabricage van ramen of gordijnwanden met
thermische onderbreking binnen de door bereke-
ning bepaalde gebruiksgrenzen.

De prestaties van die gevelelementen vallen buiten
het bestek van deze productgoedkeuring en kun-
nen worden bepaald overeenkomstig de STS 52.0in
het kader van een aanvullende goedkeuring van
vensters - of gordijnwandsystemen.

BUtgb “Gebouwen” : DGV - SECO - WTCB en de Gewesten met medewerking van de gespecialiseerde instellingen NiG en RUG.
Uitvoerend Bureau “Gevels” : de HH. Nelissen (DGV), Longuet (SECO), Dupont (WTCB), Malempré (NIG), Huwel (RUG), Mevr. Verstraeten (SECO).



BESCHRIJVING

1. Voorwerp

Verbindingssystemen van aluminium profielen met
thermische onderbreking bekomen door samenvoe-
ging van 2 aluminium profielen door continue
inklemming van twee polyamidestrippen.

De producten die een goedkeuring met certificatie
van inklemming genieten, worden v6ér hun ver-
werking vrijgesteld van technische keuringsproeven

(T,Q.

2, Materialen

2.1 Aluminium voor profielen

De profielen zijn van een aluminium legering die
zonder mechanische voorbereiding kan worden

geanodiseerd, overeenkomstig de voorschriften van
artikel 36.14.4 van de STS 36.

Tabel 1
AlMgSi, F22 6060 T5
(DIN 1725) (NBN-B21-001)
Breukbelasting Ru = 215 N/mm? Ru 2> 200 N/mm?
Elasticiteitsgrens Le > 160 N/mm? Le > 170 N/mm?
Rek A210% A28%
Elasticiteitsmodulus | 70.000 N/mm? 70.000 N/mm?

a. Mechanische karakteristieken van het alumi-
nium.

De profielen kunnen worden geanodiseerd of ge-
lakt :

— anodisatie : uitgevoerd door de firma met het
label EWAA/EURAS - QUALANOD. De behan-
deling gebeurt na invoeging van de thermische
onderbreking

— lakken : uitgevoerd door onderaannemers die het
QUALICOAT-label voeren. In geval van een ge-
lijkmatige kleur, gebeurt de behandeling na in-
voeging van de thermische onderbreking, terwijl
in het geval van twee kleuren, ze gebeurt voér de
invoeging van de thermische onderbreking.

Alle informatie betreffende de afwerking van het
oppervlak kan worden bekomen bij de ESTAL
Belgium®, die de volgende informatiebladen ter-
zake heeft gepubliceerd :

— richtlijnen betreffende het kwaliteitslabel voor

de anodefilm op gewelfd aluminium bestemd
voor de architectuur

(1) Estal Belgium, Lakenweversstraat, 21 - 1050 Brussel.

— richtlijnen betreffende een kwaliteitslabel voor
bekledingen door moffelen (vloeistof of poeder)
van aluminium bestemd voor de architectuur.

2.2 Thermische onderbreking

De polyamidestrippen zijn door de firma’s
TECHNOFORM (Duitsland), TKG-ENSINGER
GmbH (Duitsland), MAZZER (Itali&) geéxtrudeerd.

2.2.1 TECHNOFORM STRIPPEN

De polyamidestrippen van de firma TECHNOFORM
genieten van de goedkeuring ATG 94/H672.

De firma REYNAERS INTERNATIONAL N.V. is
dus vrijgesteld van de in een extern labo op deze
thermische onderbreking uit te voeren aanvaar-
dingsproeven.

2.2.2 TKG-ENSINGER STRIPPEN

De polyamidestrippen van het type TKG-6.6 GF
SCHWARZ. De karakteristiecken worden gegeven
in tabel 2.

Tabel 2 : Identificatiekarakteristieken van de ther-
mische onderbreking, karakteristieke waarden -
droge toestand - geéxtrudeerde monsters.

Identificatiekarakteristiecken| NORM WAARDEN
Breukverlenging ISO 527 225%
Trekweerstand IS0 527 90 + 15 N/mm?
Elasticiteitsmodulus ISO 527 5000 +
1300 N/mm?
Lineaire dilatatiecoéfficiént 2,5 —>310°K!
Waterabsorptie 58%+0,5
SHORE D hardheid 80+ 2

Aanvullende karakteristieken

Volumemassa DIN 53479 |> 1300 kg/m? + 30

Smelttemperatuur 250 °C, -0, +15 °C

Thermische geleidbaarheid | DIN 52612 0,25 tot 0,33
W/RK.m

% in glasvezel 25 %+ 2.5

De TKG-strippen dragen geen productgoed-
keuring en dienen te worden onderworpen
aan keuringsproeven door ERAP N.V,, alsook
aan controles in een extern laboratorium.

2.2.3 MAZZER STRIPPEN

De polyamidestrippen van de firma MAZZER ge-
nieten van de goedkeuring ATG 97/H719.

De firma REYNAERS INTERNATIONAL N.V is
dus vrijgesteld van de in een extern labo op deze
thermische onderbreking uit te voeren aanvaar-
dingsproeven.

ATG 97/H722



3. Elementen

De profielen met thermische onderbreking worden
vervaardigd met 2 eenvoudige profielen die door
continue inklemming van 2 polyamidestrippen
worden verbonden.

Ieder verbindingssysteem wordt gekenmerkt door
de geometrie van de inklemmingstanden en de
stripvoet.

3.1 Beschrijving van het verbindingssysteem : TS -
systeem

— geometrie van de inklemmingstanden : cf. fig. 1
— geometrie van de stripvoet : cf. fig. 2
— hoogte van de strippen : 28, 21, 18.6, 14.6 mm.

Opmerking : dit verbindingssysteem wordt mo-
menteel gebruikt in de venstersystemen TS 57, 67,
74.

3.2 Geometrische karakteristieken van de alumi-
nium wanden

— Basisdikte van de wanden : 1,5 tot 1,8 mm afhan-
kelijk van de plaats
- toleranties : van + 0,15 tot £ 0,20 mm (DIN
17615 Teil 3) afhankelijk van de wanddikte.

REYNAERS INTERNATIONAL N.V waarborgt op
het ogenblik van de ontwikkeling van nieuwe pro-
fielen dat de geometrische details vermeld in de
figuren 1 tot en met 2 worden behouden. De goed-
keuring is bijgevolg niet beperkt tot de bestaande
profielen op het ogenblik van de aflevering van de
goedkeuring. De lijst van de profielen die onder de
goedkeuring vallen wordt regelmatig bijgewerkt.

ATG 97/H722

4. Fabricage en commercialisatie

4.1 Het verbindingssysteem TS - systeem wordt
gefabriceerd met “eenvoudige” geéxtrudeerde
aluminium profielen

Het verbindingssysteem TS - systeem wordt toege-
past in de fabriek van Duffel.

4.2 Aanbrengen van de thermische onderbreking

- De voornaamste bewerkingen zijn :
- kantelen van de groeven
- verbinding van de profielen
- inklemming volgens de afstelling van de ma-
chine en de methodologie van die afstelling.

— Controleproeven van de zelfcontrole worden re-
gelmatig uitgevoerd in het laboratorium van de
fabriek enerzijds, en in een onafhankelijk extern
laboratorium anderzijds (die proeven worden uit-
gevoerd op monsters genomen door een afgevaar-
digde van de BUtgb tijdens zijn toezichtsbezoeken
van de goedkeuring).

5. Prestaties T, C, Q
5.1 Algemeen

— De waarden van T, C en Q worden bepaald in §
3.4.1 van de UEAtc-gids “Vensters met metalen
profielen met verbeterde thermische prestaties”
(1989).

— Debeoordeling van de kwaliteit enduurzaamheid
van de profielen is met name gebaseerd op de
resultaten van de metingen van de karakteristie-
ken véér en na een versnelde kunstmatige “ver-
oudering”, zoalsbepaaldinde § 3.4.2en3.4.3 van
voornoemde UEAtc-gids.



5.2 Resultaten van de proeven

5.2.1 TS sYSTEEM (GETESTE PROFIELEN ZIE FIG. 3)

Nieuwe en verouderde toestand

PROFIEL T (N/mm) Q (N/mm) C (N/mm?)
Hoogte van de NIEUW 20 °C
strippen T s Q s C s
02.1120 gelakt 18.6 mm; TKG 65.40 6.0 82.0 20.7 63.8 5.10
02.1102 geanod. 18.6 mm; TKG 51.10 8.20 64.2 3.60 45.5 10.1
02.1102 gelakt 18.6 mm; TKG 76.10 6.00 48.2 1.70 64.1 3.7
02.1102 2 kleuren 18.6 mm; TKG 55.9 4.60 71.6 1.50 60.10 3.30
09.0351 gelakt 21 mm; TKG 70.22 3.61 70.22 3.61 42.62 3.18
09.0351 geanod. 21 mm; TKG 56.71 7.62 86.10 2.40 37.63 4.99
02.1120 brut 18.6mm; TKG 59.88 6.26 1419 5.09 37.70 4.46
09.1802 gelakt 28 mm, TECHOFORM 123.9 14.9 105.9 791 61.69 5.83
09.1802 geanod. 28 mm, TECHOFORM 83.59 11.19 107.7 1.68 48.03 3.29
02.1112 geanod. 18.6 mm; TKG 41.2 6.4 138.5 7.6 67.7 6.30
02.1112 gelakt 18.6 mm; MAZZER 73.12 3.95 135.8 31.53 103.5 8.93
02.1112 gelakt 18.6 mm; TKG 37.6 5.6 107.2 12.4 51.3 6.5
02.1112 2 kleuren 18.6 mm; TKG 48.2 5.0 137.4 13.0 66.6 10.2
09.0351 geanod. 21 mm; TKG 54.82 4.31 102.5 2.02 65.84 4.66
09.0351 gelakt 21 mm; TKG 64.79 6.35 110.6 1.31 66.63 8.09
VEROUDERD
02.1120 gelakt 18.6 mm; TKG 40.7 6.70 104.0 8.10 51.5 5.70
02.1102 geanod. 18.6 mm; TKG 38.6 3.2 86.4 7.80 47.0 3.90
02.1102 gelakt 18.6 mm; TKG 41.9 4.30 57.0 2.70 65.6 13.4
02.1102 2 kleuren 18.6 mm; TKG 38.60 2.80 93.5 8.90 62.80 8.40
02.1112 geanod. 18.6 mm; TKG 38.6 3.2 125.6 7.4 47.0 3.9
02.1112 gelakt 18.6 mm; TKG 53.5 3.9 110.9 9.2 48.0 4.8
02.1112 2 kleur 18.6 mm; TKG 45.9 6.4 120.5 3.10 53.7 3.7
HYDROLYSE
09-0351 geanod. 21 mm; TKG 50.33 3.37 95.20 2.26 50.06 2.43
09.0351 gelakt 21 mm; TKG 62.13 6.44 103.4 1.02 46.21 2.89
1000 UREN IN H,0
09.0351 geanod. 21 mm; TKG 65.67 7.86 92.28 0.81 55.30 4.88
09.0351 gelakt 21 mm; TKG 64.12 5.96 102.4 2.58 47.09 3.35
Elke waarde C, T, Q is het gemiddelde van 4 of 5 monsters.
Nieuwe toestand, temperaturen van 70 °C, -10 °C :
PROFIEL T (N/mm) Q (N/mm) | C (N/mm?)
Hoogte van de NIEUW 70 °C
strippen T Q C s
02.1120 gelakt 18.6 mm; TKG 62.6 9.60 72.6 23.3 50.0 3.2
02.1102 geanod. 18.6 mm; TKG 44.6 4.8 64.0 72 41.2 4.8
02.1102 gelakt 18.6 mm; TKG 60.4 2.7 38.0 2.8 48.0 0.0
02.1102 2 kleuren 18.6 mm; TKG 43.1 6.2 78.2 6.3 48.6 3.2
02.1112 geanod. 18.6 mm; TKG 44.6 4.8 114.7 3.7 41.2 4.8
02.1112 gelakt 18.6 mm; TKG 37.6 5.6 112.2 11.8 51.3 6.5
02.1112 gelakt 18.6 mm; MAZZER 38.39 244 110.8 17.79 51.28 5.46
02.1112 2 kleuren 18.6 mm; TKG 35.3 4.8 132.0 10.3 51.9 4.00
09.0351 gelakt 21 mm; TKG 37.32 1.90 84.95 0.47 25.80 3.88
09.0351 geanod. 21 mm; TKG 48.43 6.47 78.51 2.17 27.73 5.73
02.1120 brut 18.6; TKG 48.61 1.54 118.3 4.38 33.9 2.67
09.1802 gelakt 28 mm, TECHNOFORM | 101.5 10.03 90.34 1.86 43.11 3.78
09.1802 geanod. 28 mm, TECHNOFORM | 60.58 11.28 86.27 1.84 36.44 3.78
NIEUW - 10 °C
02.1120 gelakt 18.6 mm; TKG 38.9 0.4 79.2 1.6 70.4 6.00
02.1120 geanod. 18.6 mm; TKG 38.9 7.1 67.9 1.1 26.0 12.7

Elke waarde C, T, Q is het gemiddelde van 5 monsters.

ATG 97/H722



5.3 Door de fabrikant gegarandeerde waarden van
de inklemming

Voor de 2 verbindingssystemen geldt dat alle af-
werkingen van de profielen en lengten van de

5.4 Ontwerp van de profielen

De fabrikant behoudt steeds de volledige verant-
woordelijkheid over het ontwerp van de profielen.
De bepaling van de mechanische karakteristieken

stripvoeten : van de verbonden profielen kan gebeuren aan de
hand van een erkende berekeningsmethode op ba-
gegarandeerde waarden | UEAtc criteria’s sis van de in 5.2 hernomen resultaten.
o0 > 30 N/L.mm > 24 N/lL.mm
Q-0 242 N/l.mm > 12 N/1.mm
GOEDKEURING
Beslissing

Gelet op het Ministerieel Besluit van 6 september 1991 tot inrichting van de technische
goedkeuring en opstelling van typevoorschriften in de bouwsector (Belgisch Staatsblad van
29 oktober 1991).

Gezien de UEAtc-gids voor de goedkeuring van vensters met metalen profielen met
verbeterde thermische prestaties.

Gezien de goedkeuringsaanvraag ingediend door de firma S.A. REYNAERS INTERNA-
TIONAL N.V. bij de BUtgb.

Gezienhet advies van de gespecialiseerde groep “GEVELS” van de Technische Goedkeurings-
commissie geformuleerd tijdens haar vergadering van 28 oktober 1996 op grond van het
rapport ingediend door het Uitvoerend Bureau “GEVELS” van de BUtgb.

Gezien de overeenkomst tussen de BUtgb en de firma S.A. REYNAERS INTERNATIONAL
N.V. met dewelke ze zich onderwerpt aan de volgcontrole van de naleving van de
voorwaarden bepaald in deze goedkeuring.

Wordt aan de S.A. REYNAERS INTERNATIONAL N.V. een technische goedkeuring met,
certificaat afgeleverd voor haar verbindingssysteem van aluminium profielen met thermi-
sche onderbreking T-S SYSTEM.

Deze goedkeuring dient hernieuwd te worden op 12 mei 2000.

Brussel, 12 mei 1997.
De directeur-generaal,

H. COURTOIS

ATG 97/H722
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DETAIL A

Note: This is o work drawing of REYNAERS INT. N.V. without any value, which con not be used for the development of any product.

1S0-symbo L K d ‘ Cancelled
E‘ @ W or rawing Geometrische inklemmingsdetails = —
i eplaces
Product name: 1O .
B Scale for Designed Date =1 Drowing
fornet 4 G.V.U. 02/12/96 Reynaers Fig. 1 = 2
ATG 97/H722



- ¥
-

57

[
I

¥
1
o
)
=
X)
=)
x
593

21

I 02.1102. XX

77

b +
B arararararats
RO,

42.5

09.0351. XX
02.1112.XX

— 57

.——I—-
76

e eararats
(DR R R

Lam 74
Bl

3 Y

£8.5

% 09.1802. XX

-

s
7.5

52.5

Figuur 3 \

L 58.5 '

Note: This is o work drawing of REYNAERS JNT. N.V. without any value, which can not be used for the development of any product.

Cancelled

workdrawing

150-symbol
Geteste profielen

. ‘ Repla
EI Product name: 19 eploces

Scale for Designed Date Drawing

ormat ‘-“ B
format 1 6.V.U. 02/12/96 Reynaer’s : Fig.3

ATG 97/H722






